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Mercerisieren von Baumwolle oder Pflanzen-
fasern im Vorgespinst, Luntenspinnen, Strihnen
oder in der Form lockeren Garnes. Copley. Engl.
12 551/1910.

App. zur Behandlung von altem Papier u. dgl.
A. Lannoye, Genval. Amer. 989 370.

Entfernung von Tinte oder Farbenmaterial aus
Papier. W. B. Meixell. Ubertr. J. B. Stalnaker u.
Th. Wheeler Jenkins, Williamsport, Pa. Amer.
989 023.

Verf. und Vorr. zum Erz. trockener gefirbter
Uberziige auf Papiergeweben und Geweben mit be-
schleunigter Trockengeschwindigkeit, namentlich
zur Erz. von marmoriertem Papier, Calico u. dgl.
Wickel. Engl. 9269/1910.

Gewebe mit RoBhaar., Wjcart. Frankr. 425 662.

Chromierbare Triphenylmethanfarbstoffe. [By].
Frankr. 425 676.

App. zum Abscheiden von Staub, Schmutz,
Blittern und anderen Verunreinigungen aus Wolle,
Haar, Baumwolle und andcren Fasermaterialien.
J. Hampson. Ubertr. Woleot Co. Ltd., London.
Amer. 989 545.

Behandlung von Wolle oder Haar. Elsaesser.
Engl. 16 949/1910.

Verschiedenes.

Galvanische Batterien. Heil. Engl. 207/1911.

Kombinierter Biirettenhalter und Klemmhahn.
H. E. Hildebrand. Ubertr. E. E. Behlke, Chicago,
III. Amer. 989 503.

Wiirmeschutzmasse fiir Dewarsehe Behiilter.
Smoluchowski. Frankr. 425 542.

Filter. Passow. Engl. 8233/1911.

Fiiter mit Reinigung durch Gegenstrom. Soc.
Lyonnaise de Mécanique et d’Electricité. Frankr.
425 616.

App. zur Regelung des Flusses von Fliissig-
kelten. A. Priestman, Philadelphia, Pa. Amer.
989 046 und 989 047.

App. zum Verdampfen, Kiihlen und Befeuch-
ten von Fliissigkeiten. Tattersall. Engl. 8884/1910.

Sterilisieren von Fliissigkeiten. Henri, Hel-
bronner und v. Recklinghausen. Engl. 14 127/1910.

Kondensator. E. Fisher, jr. Ubertr. F. S. Peck,
Providence, R. I. Amer. 988 991.

Vorr. zur Abscheidung von Staub aus Luft,
Samuelson & Backhouse. Lngl. 8681/1910.

Pesse fiir plastisches Material. W. B. Upde-
graff, Neu-York. N. Y. Amer. 989 211.

Yerein deutscher Chemiker.

Bezirksverein Bayern.

In der Wanderversammlung vom 28./4. in
Niimberg wurde folgende Resolution nach ein-
gehender Debatte gutgeheifien:

,,Der Bezirksverein Bayern ist gleich dem Be-
zirksverein Frankfurt a. M. im Prinzip fiir die staat-
liche Pensionsversicherung der Privatangestellten;
er stimmt dem Gesetzentwurf aber nurdann zu, wenn
die Interessen der akademisch gebildeten Chemiker
besser gewahrt werden, wenn die Selbstverwaltung
innerhalb der Reichsversicherung besser geschiitzt
und der Verwaltungsapparat wesentlich vereinfacht
und verbilligt wird, und wenn die die Freiziigigkeit
sichernden und den Anforderungen des Reichsver-

sicherungsamtes geniigenden Ersatzinstitute erhal-
ten bleiben. [V. 54.]

Fachgruppe fiir organische Chemie u. Halbfabrikate.
Die Herren Mitglieder der Fachgruppe werden
hierdurch gebeten, Anmeldungen von Vortrigen
fir die Hauptversammlung in.Stettin an den
Vorsitzenden, Herrn Professor Dr. M. Freund,
Frankfurt a. M. oder an den unterzeichneten
Schriftfiihrer méoglichst bald einsenden zu wollen,
damit dieselben auf die Tagesordnung gesetzt
werden kénnen. LV. 55.1
Frankfurt a. M., den 25. April 1911.
Dr. Robert Kahn.

Referate.

. 2. Analytische Chemie,
Laboratoriumsapparate und allge-
meine Laboratoriumsverfahren.

Poda. Thermostat fiir refraktometrische Be-
stimmungen. (Chem.-Ztg. 34, 1382 [1910]. Mit-
teilungen aus der Staatl. Untersuchungsanstalt fiir
Lebensmittel zu Innsbruck.) Vi. berichtet iber
einen von ihm konstruierten Thermostat, der vom
Wasser- und Gasdruck unabhingig die Erzielung
eines beliebig temperierten Wasserstromes von kon-
stanter Temperatur erméglicht; der Apparat kommt
wie oben erwihnt fiir refraktometrische Bestim-
mungen in Betracht und ist durch Karl Grass,
Mechaniker in Innsbruck, zu beziehen.

—e— [R. 1134.]

E. J. Aps. Ein neuer Apparat zar sicheren und
langsamen Veraschung, (Chem.-Ztg. 34, 1374
[1910}.) Der Apparat besteht im wesentlichen aus
einem durch einen Motor drehbaren Stativ, even-
tuell mehreren durch Ketteniibertragung verbunden,

Cb. 1911,

welches einen Ring oder ein Dreieck fiir die Auf-
nahme des Tiegels trigt. Der Brenner kann seit-
lich befestigt werden; durch die Drehung des Statives
wird eine gleichmifige Erhitzung aller Teile des
Tiegels bewirkt. —e— [R. 1141.]

R. Kempf. Uber selbsttitige Extraktlon wiisse-
riger Flissigkeiten durch spezifisch leichtere orga-
nische Liosungsmittel. (Chem.-Ztg. 34, 1315—1366
(1910]) Der Apparat, der sich an eine frither von
van Rijn (Berl. Berichte 1895, 2387) vorge-
schlagene Konstruktion anlehnt, besitzt weder
Kork-, noch Gummiverbindungen, deren Auf-
16sungsprodukte oft die Analyse beeintrichtigen,
und hat sich nach jahrelangen Versuchen des Vi.
ausgezeichnet bewihrt. Einzelheiten siehe im Ori-
ginal. —e— [R. 1136.]

Ferdinand Graafen und Otto Friese, St. Johann
a. S. 1. Vorr. zur kontinuierlichen gasanalytischen
Untersuchung von Flissigkeiten, bei der die zu
untersuchende Fliissigkeit in einem_Reaktionsraum
in abgemessenen Mengen mit abgemessenen Mengen
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einer: Reaktionsfliissigkeit zusammengebracht wird
und mit dieser Gas entwickelt, dessen Volumen
durch eine besondere Vorrichtung angezeigt wird,
dadurch gekennzeichnet, dafl ein sich periodisch
mit einer fortwdhrend zulaufenden Fliissigkeit
filllendes und ‘durch Heber 21 selbsttitig entleeren-
des| Druckgefil 17 vorgesehen ist, von dessen
oberem Teil ein Rohr 29 zu den beiden die Unter-
suchungs- und die’ Reaktionsfliissigkeit enthalten-
den Pipetten 6, 10 fiihrt und die letzteren perio-
disch mit Druckluft versorgt, und von dessen
unterem Teil ein heberartig ausgebildetes Rohr 22
zu dem einen Schenkel eines U-férmigen Flissig-
keitsverschlusses 23 fiihrt, dessen anderer Schenkel
durch ein Rohr 18 mit der dulleren Luft, durch
ein” zweites Rohr 24 mit dem Reaktionsraum 13
und durch ein drittes Rohr 19 mit der Registrier-
vorrichtung verbunden ist, so daB dadurch nach-
einander ein Druckausgleich zwischen dem Re-
aktionsraum 13 und der atmosphérischen Luft bzw.
zwischen dem Reaktionsraum 13 und der Re-
gistriervorrichtung 19 hergestellt wird.
i. - 2. Vorrichtung nach Awnspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf ein am unteren Ende des Re-
aktionsraumes 13 angebrachtes Rohr 15 in einen
dauernd gespeisten und auf einem bestimmten
Niveau gehaltenen Fliissigkeitsverschlufl 15, 20 hin-
einragt, so daf selbsttéitig eine stetige Fliissigkeits-
entleerung aus dem Reaktionsgefal vor sich geht.
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daf} die von den Pipetten 6, 10

keitsmischung auftrifit. — (D. R. P. 233 529. K. 421.
YVom 15./1. 1910 ab.) rf. [R. 1399.]

*+ Dr. Kurt Kottmann, Bern. Viscosimeter, ge-
kennzeichnet durch ein zur Aufnahme der Versuchs-
fliissigkeit dienendes, in gleichméBige Drehung ver-
setzbares Gefdfl 10 und ein in das Gefifl hinein-
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ragendes Reibungsorgan 13, das durch eine innerhalb
des Gefdfies frei drehbare Stange 12 mit einem
Zeiger 26 verbunden ist und unter der Wirkung einer
Feder 23 steht, so dal bei Drehung des Gefiafles 10
die Stange 12 und der Zeiger 26 durch die
Hinwirkung der Fliissigkeit auf das Reibungs-

organ 13 um einen durch die Gegenwirkung
der Feder begrenzten, das Ma§ fiir die Visco-
sitit der Versuchsfliissigkeit darstellenden
und aus der Stellung des Zeigers beziiglich
einer Skala 25 sofort ablesbaren Betrag ge-

fithrenden Rohren 5, 9 gemeinsam an ein Schlangen-
rohr 16 angeschlossen sind, das mit dem Reaktions-
raum 13 Jverbunden und ebenso wie das¥letztere
von einem Mantel 14 zum Einfijhren einer Kiihl-
fliissigkeit umgeben ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1—3, dadurch
gekennzeichnet, dafl in dem Reaktionsraum 13 eine
Prallfliche 31 angeordnet ist, auf welche die Fliissig-

dreht werden. — (D. R. P. 233530. KI. 421
Vom 28./8. 1910 ab.) aj. [R.1470.]
A, Beutell. Automatisehe Rapid-Queck-
silberpumpe fiir hoehstes Vakuum. (Chem:.-
Ztg. 34, 1342—1343 [1910].) V{i. berichtet
ausfithrlich an der Hand von Vergleichs-
versuchen mit anderen Systemen iiber seine
Rapid- Quecksilberpumpe; iber das Patent,
auf das sich die Pumpe griindet, ist schon
in der Chem.-Ztg. 1909, 522 geschrieben
worden. Die Anfertigung der Pumpen hat
die Firma F. Hugershoff, Leipzig, iiber-
nommen. —e— [R. 1140.]
H. Gockel. Verbesserte zusammen-
gesetzte Hempelsehe Gaspipette. (J. Gasbel.
u. Wasserversorg. 54, 228—229. 11./3. 1911.
Berlin.) Die Hempel sche Pipette, in
dem Sinne modifiziert, daf das von Wink-
ler eingefiihrte Ansatzrohr, das zum Fiilen
der Pipette dient, nicht unten, sondern
oben angebracht ist. Dies hat den Vorteil,
dafl der abdichtende Kautschukstopfen nicht in
Beriihrung mit der Absorptionsflissigkeit kommt
und "daher auch nicht von derselben angegriffen
werden kann. Fiirth. [R. 1351.]
Keiser & Schmidf, Berlin - Charlottenburg.
1. Einrichtung zur Analyse von Gasen oder Gasge-
mischen, bei der das zu untersuchende Gas oder Gas-
gemisch mit elner Reaktionssubstanz zusammenge-
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bracht und die 6GroBe der Temperaturinderung
(Wirmetonung) gemessen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Mittel vorgesehen sind, die aufler
einem stindigen Gaszufluff unter gleichem Druck
auch einen stindigen Durchfluf der Absorptions-
fliissigkeit in"gleicher Menge gestatten, und daB in
das AbsorptionsgefdBl ein Temperaturmesser einge-
baut ist.

2. Ausfithrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da.Bf'das die Tem-
peratur anzeigende Instrument (Thermometer, ther-
moelektrische Batterie, elektrisches Widerstands-
thermometer) mit Drahtnetz umwickelt ist, an dem
entlang die Absorptionsfliissigkeit von oben nach
unten und das zu untersuchende Gas von unten
nach oben strémen, so dafi eine moglichst groBe ab-
sorbierende Oberfliche erzielt wird. — (D. R. P.
233 463. Kl. 421. Vom 18./5. 1909 ab.)

aj. [R. 1468.]

0. Brunck. Die gasvolumetrische Bestimmuug
des Wasserstoffs. (Chem.-Ztg. 34, 1313—1314;
1331—1332[1910].) V{. bespricht zunichst kurz die
technische Bedeutung, welche das Wasserstoffgas in
ncuester Zeit erlangt hat. Er gibt dann eine all-
gemeine Ubersicht iiber die bisher meist angewand-
ten Methoden zur quantitativen Bestimmung des
erwithnten Gases und weist vor allem auf die recht
brauchbare absorptiometrische Methode mittels
kolloidalen Palladiums zur Bestimmung des Wasser-
stoffes hin, welches Verfahren von Paal und
Schillern ausgearbeitet wurde (vgl. vor allem
C. Paalund W. Hart mann, Berl. Berichte
43, 243 [1910]). Paalund Hartmann haben
die Brauchbarkeit dieses Verfahrens aueh zur Tren-
nung des Wasserstoffs von anderen Gasen dar-
getan. Vf. hat diese Methode unter Beriicksich-
tigung der Bediirfnisse der Praxis ausgearbeitet
bzw. nachgepriift und gefunden, daB sie auch in
der Technik mit Erfolg anzuwenden ist.

Weiter gibt Vf. eine genaue Beschreibung
seiner in Anlehnung an die Arbeiten von C.
Paal und Hartmann fir die Zwecke der
Technik ausgearbeiteten gasvolumetrischen Be-
stimmungsmethode des Wasserstoffs mittels kol-
loidalen Palladiums (Beschreibung vgl. im Origi-
nal). Die Versuche haben ergeben, dall die an-
gegebene ahsorptiometrische Bestimmung des
Wasserstoffs eine sehr elegante und bequeme Me-
thode darstellt und fir die Gasanalyse in der
Praxis durchaus geeignet und zu empfehlen ist.

K. Kautzsch. [R. 1156.]

L. Gowing-Scopes. Uber den Gebrauch von
Trichloriithylen in der anaiytischen Chemie. (Ana-
lyst 35, 238 [1910).) Vf. berichtet iiber die physi-
kalischen Konstanten und die chemischen Eigen-
schaften des Trichloraethylens und weist auf seine
Verwendung in der analytischen Chemie, z. B. zur
Bestimmung von Fett in getrockneter Milch unter
geeigneten Bedingungen hin. 4. L. [R. 1138.]

Fr. St. Sinnat. Uber die Verwendung von Me-
thylenblau als Indicator in der Jodometrie. (Analyst
35, 309—310 [1910].) V{. schligt nach den Ergeb-
nissen von Vergleichsversuchen mit einer sorg-
filtig bereiteten Stirkel6sung, eine Methylenblau-
l6sung (anndhernd 0,05 g Methylenblau im Liter)
als Indicator fiir die Jodometrie vor.

A. L. [R. 1129.]

E. Cahen. Vergleich der Pozzi-Escotschen und
der Devardaschen Methode tiir die Bestimmung von
Nitraten. (Analyst 35, 307—308 [1910].) V{. zeigt
an einer Reihe von Vergleichsanalysen, daB die
Pozzi-Escotsche Methode nicht mit der
Devardaschen (Z. anal. Chem. 1894, 113—114),
was Genauigkeit und Einfachheit anbetrifft ver-
glichen werden kann. A. L. {R. 1139.]

H. F. V. Little und E. Cahen. Uber die Tren-
nung von Wismut und Blel und iiber die Unter-
suchung von Wismut-Bieilegieruugen. (Analyst 35,
301--306 [1910]. Analytical Laboratories Royal
College of Science S. Kensington.) Vif. haben die
Methode von Benkert und Smith (J. Am.
Chem. Soc. 1896, 1055) fiir die Trennung von Wis-
mut und Blei benutzt, jedoch fillten sie das Wismut
zweimal. Der Wismutniederschlag wurde in heiBer
verdiinnter Salpetersdure geldst und dann das Wis-
mut nach der Phosphatmethode von Stiithler
und Scharfenberg (Berl. Berichte 1905, 3862)
bestimmt. Vff. berichten dann noch eingehend iiber
die Analyse zweier Wismut- Bleilegierungen, die
die Brauchbarkeit der Benkert- Smith schen
Methode bestitigen. A. L. [R.1135.]

H. GroBmann und B. Schiick. Bemerkuugen
iiber die Bestimmung von Nickel im Nickelstahl.
(Analyst 35, 247 [1910].) E. L. Rhead (Analyst
1910, 97) hat die verschiedenen Bestimmungs-
methoden fiir Nickel im Nickelstahl einer Kritik
unterzogen, und er kommt zu dem Resultat, dal
die Methode von Ivanicki die genaueste und
geeignetste ist. Vff. weisen nun darauf hin, da
die Methode von Ivanicki nur eine Modi-
fikation der B ru n ¢ k schen Methode ist (diese Z.
20, 834 [1907]); urspriinglich ist die Reaktion ja von
Tschugaeff (Z anorg. Chemie 1905, 144) ent-
deckt worden; ferner hat Rhead die Methode
der Vif., die sie vor 3 Jahren in der Chem.-Ztg.
1907, 535, beschrieben, vollstindig iibersehen und
die nach Versuchen der Vif. und der Prettners
(Chem.-Ztg. 33, 396 [1909]) gerade sehr wertvoll
fir die Praxis ist. A. L. [R. 1137.]

I. 3. Pharmazeutische Chemie.

Dr. Karl Roth, Darmstadt. Ver{. zur Herstel-
lung organlscher Schwermetalipraparate, die in ver-
diinnten Alkalien kolloidal leicht ldslich sind. Vgl.
Ref. Pat.-Anm. R. 30 497, S. 274. (D. R. P. 233 638.
Kl 120. Vom 25./3. 1910 ab.)

Eugen Ganz, Wieshaden, Verf, zur Darstellung
eines nahezu geruchlosen und relzlosen, therapeu-
tlseh:wlrksnmen Priiparats aus dem Oleum cadinum,
dadurch gekennzeichnet, dall man dieses unter
Rithren wilhrend lingerer Zeit einem langsam an-
steigenden Erwirmungsprozel aussetzt, bis man
ein beim Erkalten zihfliissiges Priparat erhalt. —

Das in der Therapie bekannte Oleum cadinum
(Cade Ol) besitzt einen unangenehmen, durch-
schlagenden Geruch und stark reizende Wirkungen;
die Versuche, auf chemischem Weg daraus einen
therapeutisch wirksamen Stoff herauszuschilen,
waren ohne Erfolg. Ein Produkt von den ange-
gebenen giinstigen Eigenschaften erhdlt man nach
diesem Verfahren; aus dem urspriinglich schwach
griinstichigen wird dabei ein dickfliissiges braunes
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0l. Das Erhitzen kann in offenen Gefilen z. B,
in Porzellanschalen oder in Xolben mit Destillier-
vorrichtung geschehen; im angefithrten Beispiel
wird auf 60—120° erwirmt, wobei der Gewichts-
verlust (der von der Herkunft des Oles sehr ab-
hiéingig ist) 30—50%, betragt. (D. R. P.-Anm,
G. 32 157. KL 30h. Einger. d. 26./7. 1910. Ausgel.
d. 27./3. 1911.) H.-K. [R. 1551.]

Firma E. Merck, Darmstadt. Verf, zur Her-
stellung von dauernd haltbaren und unzersetzlichen
Serumpriiparaten, dadurch gekennzeichnet, daf
man Immunseren trocknet, darauf feinstens pulvert
und in sterilen, reizlosen und resorbierbaren (len
suspendiert. —

Das so erhaltene injektionsfertige Trocken-
gerum steht hinsichtlich der Heil- und Schutzwir-
kung hinter fliissigem Serum nicht zuriick. (D. R.
P. 233 693. KIl. 30k. Vom 22./10. 1910 ab.)

rf. [R. 1514.]

Karl August Lingner, Dresden. Verf. zur Ent-
wicklung von Formaldehyd zusammen mit Wasser-
dimpien, dadurch gekennzeichnet, daB man Oxy-
dationsmittel, die mit Formaldehyd ohne &uflere
Wirmezufuhr iiberhaupt nicht reagieren, bei Gegen-
wart von Wasser und Formaldehyd oder form-
aldehyderzeugenden Substanzen auf leicht oxydier-
bare Korper, besonders fein gepulverte Metalle oder
Metallgemische einwirken lift. —

Andere Verfahren werden besprochen und Ver-
gleiche angestellt. (D. R. P. 233651. Kl. 30:. Vom
25./11. 1909 ab.) aj. [R.1525.]

II. 1. Chemische Technologie.
{Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit).

Juling Miiller, Bonn. Vorrichtung zur Anf-
rechterhaltung einer annihernd gleichbleibenden
Temperatur in KochgetiBen o. dgl. durch zeitweise
erfolgende Zufiithrung von kalter Fliissigkeit aus
einem iiber dem Kochgefill angeordneten Behilter,
dadurch gekennzeichnet, daf das den Zuflufi der

| ——

kalten Fliissigkeit zu dem mit Uberlaufrohr 8 ver-
sehenen Behilter 15 regelnde Ventil 4 ge6ffnet und
geschlossen wird durch einen Doppelhebel 3, der
auf einer Seite eine mit einem im Kochgefia o. dgl.
befindlichen Kontaktthermometer in Verbindung
stehende elektromagnetische Sperrvorrichtung 5, 13
bekannter Bauart und ein verschiebbares Gegen-
gewicht 6, auf der anderen Seite eine mit Sperr-

hebel 11 ausgestattete, sich abwechselnd fiillende
und entleerende Lauftrommel 2 trigt. — (D. R. P.
233 516. Kl. 12a. Vom 3./1. 1908_ab.)

: 7f. [R. 1395.]

Dr. Carl Hermann Mehner, Velten (Mark).
Verf. zum Eindampfen oder Erwiirmen von Fliissig-
keiten aller Art, dadurch gekennzeichnet, daf} die:
in feiner Verteilung inTden Verdampfapparat ein-
gefiihrte Fliissigkeit strahlender Wirme ausgesetzt
wird unter moglichster Vermeidung des Antreffens.
der Tropfen an die heile Wand. —

Das Verfahren ist besonders geeignet zum Ein-
dampfen von Mus, Fruchtsaft, Mileh, iiberhaupt
fiir alle leicht durch Hitze zersetzlichen Substanzen.
Es ist ferner vorteilhaft: fiir solche Eindampf-
prozesse, bei denen die; Wand ; Schaden leiden
konnte, z. B. beim Eindampfen von Laugen (Chlor-
magnesiumlauge, Natronlauge), bei der Dampf-
erzeugung aus hartem, Kesselstein bildendem
Wasser, sowie bei der Vorwiarmung von Speise-
wasser fiir Dampfkessel. (D. R. P. 233 588. KI, 12a.
Vom 5./6. 1907 ab.) rf. [R. 1398.]

Aktieselskabet Konstantin Hansen & Sehrider,.
Kolding, Dinem., 1. Zentrifugal-Schaumdimpfer
nach Patent 232 039, dadurch gekennzeichnet, daB
am Austrittsende des rotierenden Behilters a, und
zwar vor seiner nach innen verlingerten Wand i
und dicht aneinander ein Paar stillstehende Scheiben
oder Platten 2, 3 angebracht sind, zwischen denen
die schaumfreie Flissigkeit vom inneren Umfang

- des Behilters in einen axial angebrachten Auslauf

bei abnehmender Drehgeschwindigkeit hineingeleitet
wird.

2. Zentrifugal - Schaumddmpfer nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der Aus-

] 5

B

L

lauf 8 mit einem gegebenenfalls mit einem Ventik
versehenen Steigrohr 4 verbunden ist.

- 3. Zentrifugal - Schaumdémpfer nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Behilter a von einem stillstehenden Mantel 6 um-
geben ist, in den die aus dem Schaum hinaus--
getriebene Luft hiniiberstrémt und in dem sich
etwa mitgerissene Fliissigkeitsteilchen sammeln.
konnen.

4. Zentrifugal - Schaumddmpfer nach An-
spruch 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB
vor der Platte 2 ein besonderer, mit dem Behélter a
rotierender Schaumverschlufl 12, 13 angebracht
ist. — (D. R. P. 233 324. KI. 12d. Vom 3./11. 1909+
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ab. Zus. zu 232 039 vom 25./3. 1909; diese Z. 24,
609 [1911].) aj. [R. 1407.]

Edmund Resenboom, Hamburg-Eilbeck. 1. Vor-
richtung zum Regeln des Wasserzulaufes bei aus
mechreren, gleichzeitig arbeitenden Filtern bestehen-
den Anlagen, dadurch gekennzeichnet, dall im Zu-
laufrohr fiir jedes Filter in einiger Entfernung vor
diesem eine Verengung angebracht ist, die bei kon-
stantem Wasserdruck eine bestimmte Flissigkeits-
menge durchtreten 1a0t, fiir welche das frisch ge-
reinigte Filter berechnet ist, und dalB die Verbin-
dung zwischen Verengung und Filter derart einge-
richtet ist, daf} bei anfinglich freier Zulaufsmoglich-
keit des Wassers zum Filter an dieser Stelle des Zu-
laufes ein allmahlich ansteigender, vom Filterdruck
abhingiger Gegendruck entsteht, der die Durch-
trittsgeschwindigkeit des Wassers durch die Ver-
engung verzogert und somit selbst an zu schnellem

" Anwachsen gehindert wird, also die zum Filter
stromende Wassermenge von einem bestimmten
Zeitpunkte ab stetig verringert.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Druck in der Verbindung
zwischen Verengung und Filter durch einen Staub-
behilter oder ein Steigerohr erzeugt wird, in wel-
chem das zuriickstauende Wasser ansteigt, welches
bei zunehmender Hohe einen teilweisen, aber wach-
senden Ausgleich gegeniiber dem Wasser auf der
anderen Seite der Verengung schafft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dafl das Wasser der Ver-
engung aus einem Sammelbehilter zuflieft, in wel-
chem es auf annshernd konstanter H6he gehalten
wird. — (D. R. P. 233 682. Kl 12d. Vom 30./6.
1908 ab.) rf. [R. 1515.]

Arnold H, Manski, Almelo, Holl. 1. Einrichtung
zum Filfrieren mittels bewegten Filtertuches, da-
durch gekennzeichnet, dafl das Filtertuch in min-
destens einem Auf- und Niedergang entgegengesetzt
zur Filtrationsrichtung stetig durch das Filter hin-
durchgeschoben und die zu filtrierende Fliissigkeit
durch sdmtliche Filtertuchstreifen nacheinander
in horizontaler Richtung hindurchgedriickt wird,
80 daBl das am AuBenende in den Apparat eihge-
filhrte und am EinfluBende aus demselben heraus-
bewegte Filtertuch von der Fliissigkeit zuerst an
seinen benutzten und am Schlufl an seinen frischen
Filterflichen durchflossen wird.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mehrere Filterbinder von ver-
schiedener Feinheit gesondert den Apparat derart
durchwandern, dafl die zu filtrierende Flissigkeit
nacheinander die Binder mit steigender Dichtigkeit
durchdringt. —

Das Filtrieren von Bier, Wein und anderen
Fliissigkeiten gestaltet sich héufig insofern recht
schwierig, als die in den Fliissigkeiten enthaltenen
festen Bestandteile das Filtermaterial in verhdltnis-
mifig kurzer Zeit verstopfen. Bei den sogenannten
Filterpressen macht sich dieser Ubelstand insofern
unangenehm fiihlbar, als nach einer gewissen Zeit
der ganze Filterapparat auseinandergenommen wer-
den mufl, um das Filter zu reinigen und neues
Filtriermaterial einzufiigen. Das Auseinanderneh-
men und Zusammensetzen des Apparates erfordert
viel Zeit und Miihe, und auBerdem ist ein konti-
nuijerlicher Betrieb nicht moglich. Die Filtrier-

binder der vorliegenden Einrichtung kénnen in be-
liebiger Lénge verwendet werden, und an dem
auBerhalb der Anlage befindlichen Ende der Bénder
kénnen immer wieder neue Bandteile angefiigt
werden, wihrend die den Apparat verlassenden
Bandteile in bequemer Weise wihrend des Be-
triebes einer Reinigung unterzogen werden konnen.
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D.R. P. 233 595.
KL 124. Vom 20./9. 1908 ab.) aj. [R. 1521.]

Gewerkschafit Messel, Carl Behringer und Paul
Meltzer, Grube Messel bei Darmstadt. Verf. zum
Aufrechterhalten gleichbleibenden Druckes in Filter-
pressen, dadurch gekennzeichnet, daB bei Uber-
schreitung eines bestimmten Druckes in der Druck-
leitung Gas oder Luft zusammen mit der zu {il-
trierenden Masse in regelbarer Menge durch die
Prefipumpe in das Filter gepreBt wird. —

Das Verfahren bezweckt, in einfachster Weise
einen gleichbleibenden Druck in der Filterpresse
zu halten, und zwar trotz Verwendung einer Prel3-
pumpe bei Vermeidung von Sicherheitsventilen
und von Leerlauf der Pumpe. Dies wird dadurch
erreicht, daB zusammen mit der zu filtrierenden
Masse Gas oder Luft in irgendwie regulierbarer
Menge durch die Pumpe angesaugt und in das
Filter geprefit wird, und zwar derart, dafl bei Ver-
groBerung der eingefiihrten Luft- oder Gasmenge
eine Verringerung der gleichzeitig eingefiihrten
Menge der Druckfliissigkeit stattfindet. Da das
Filter gasformigen Korpern freien Durchtritt ge-
wihrt, jedoch fiir Druckfliissigkeiten mehr oder
weniger undurchlissig ist, so lafit sich durch rich-
tige Bemessung der eingefiilhrten Gas- oder Luft-
menge ein sich stets gleichbleibender Druck in der
Filterpresse erzielen, da ja diese eingefiihrte Gas-
oder Luftmenge keinen EinfluBl auf die Hoéhe des
Druckes auf die Dauer behilt. Mit dem Filtergut
emulgiert, macht sie die Pressenfiillung zusammen-
driickbar und verhiitet plotzliches Emporschnellen
des Druckes bei den Einzelhiiben der Pumpe. Die
in die Presse einzufiihrende Luft bzw. das Gas
kann in einfacher Weise direkt durch die Pumpe
zusammen mit der Flissigkeit angesaugt und in
das Filter gedriickt werden. Die zuflielende Luft-
menge kann entweder von Hand oder auch auto-
matisch reguliert werden, derart, dal durch ein
unter dem in der Filterpresse und also auch in der
Pumpendruckleitung herrschenden Drucke stehen-
des Organ (Ventil, Kolben) oder durch Aufstofien
eines Ventils oder durch Bewegung eines Kolbens
eine in das Saugrohr der Pumpe fiihrende Luit-
leitung mehir oder weniger gedffnet und die Saug-
leitung mit der Atmosphire oder auch mit einer
Druckluft- oder Prefigasleitung in Verbindung ge-
bracht wird. Dabei nimmt die Menge der Druck-
flitssigkeit mit wachsender Gas- bzw. Luftmenge
im selben MaBe ab. In Zeichnung eine Ausfithrungs-
form des Verfahrens. (D. R. P.-Anm. G. 31 409.
Kl 12d. Einger. d. 5./4. 1910. Ausgel. d. 30./3.
1911.) aj. [R. 1571.]

Siemens & Halske, A.-G., Berlin. Verf. zur
Zerlegung gasformiger Verbindungen, wie Kohlen-
wasserstoffe, Schwefel wasserstoif, Kohlensiure u. dgl.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. S. 29 845, 8. 373. (D. R. P.
233 640. Kl. 12¢. Vom 19./9. 1909 ab.)

C. Blacher. Zur Frage des Studiums der Humus-
substanzen. (Chem.-Ztg. 34, 1314 [1910]. Riga.)
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Vi. gibt im vorliegenden einige kurze Mitteilungen
iiber die Humussubstanzen und will dadurch auf
das Studium derselben die Aufmerksamkeit lenken.
Er maocht ledigleich auf die Beziehungen aufmerk-
sam, welche nach seinen Beobachtungen zwischen
den bei der Konzentration des Kesselwassers auf-
tretenden, organischen, dunkel gefirbten Verbin-
dungen und den im Wasser vorhandenen Humus-
substanzen bestehen. Jene Produkte stellen jeden-
falls zum mindesten Zersetzungsprodukte der Hu-
mussubstanzen dar. — VI, hat aus stark einge-
engtem Kesselwasser eine organische Substanz (zu-
péchst in Flocken) abzuscheiden vermocht, die
gich als eine aromatisch riechende Saure erwies.
Sowohl die Séure als auch ihre Salze zeigen jeden-
falls Neigung zum Krystallisieren. Einige Eigen-
schaften dieser Siure werden angegeben. — Schlief3-
lich wird darauf hingewiesen, daB der beschrittene
Weg der Untersuchung des Kesselwassers wohl dazu
fithren mag, leicht fafibare, analysierbare Spaltungs-
produkte der Humate zu gewinnen.
T K. Kautzsch. [R. 1158.]
Y4 #. Blunk, Essen-Ruhr. 1. Verf. zur Ent-
fernung des Sehlammes aus den Schlamm- bzw.
Faulriumen, in welche der Schlamm aus den Klir-
riumen gelangt, dadurch gekennzeichnet, da durch
den Druck der bei der Zersetzung des Schlammes
in dem dicht gegen die Atmosphire abgeschlossenen
Schlamm- bzw. Faulraum entstehenden Gase der
Faulraum gegen den Kldrraum selbsttatig abge-
schlossen wird und
, /7% durch den sodann in
T dem Faulraum ent-
l y stehenden Gasdruck
der Schlamm aus
diesem bis in die
Hohe des Wasser-
spiegels des Klir-
raumes oder dariiber
hinaus nach auflen
befordert wird.

2. Vorrichtung zur
Anwendung des Ver-
fahrens nach An-
spruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf
das den Faulraum
gegen den Klidrraum
selbsttitig | abschlie-
Bende Organ aus einem Trichter besteht, dessen
nach oben gerichtetes Rohr am oberen Ende
geschlossen und mit einem Sicherheitsventil d ver-
sehen ist. —

b ist ein Absitzraum, der vom Wasser durch-
flossen wird, darunter liegt der gegen die Atmo-
sphére dicht abgeschlossene Schlamm- oder Faul-
raum f, der durch Schlitze mit dem Absitzraum
in Verbindung steht. a ist ein von der Faulraum-
geite sich gegen den Schlitz legendes VerschluB3-
organ, das durch den Druck der bei der Zersetzung
des Schlammes entstehenden Gase selbsttitig gegen
die Bodendffnung des Beckens gedriickt wird und
dadurch den Absitzraum vom Schlammraum ab-
schlieft. Das VerschluBorgan kann in bekannter
Weise als Klappe, als prismatischer Schwimmer
oder, wie die Zeichnung zeigt, trichterartig ausge-
bildet sein. Wihrend des Verschlusses sammeln

gich die Gase in dem Raume an, verdichten sich
und iiben einen Druck auf die untere Schlamm-
schicht aus. Soll Schlamm abgeblasen werden, so
wird das Rohr ¢ durch Schieber gedffnet, und der
Schlamm wird durch den Druck der Gase, die in
ihm selbst erzeugt sind, bis zur Héhe des Wasser-
spiegels oder dariiber hinaus gehoben. d ist Sicher-
heitsventil zum Ablassen der Gase. (D. R. P.-Anm.
B. 56 104. K. 85¢. Einger. d. 25./10. 1909. Ausgel.
d. 3./4. 1911.) aj. [R. 1404.]

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Die Genauigkeit mecha-
nischer Erzprobenehmer. (Eng. Min. Journ. 90,
62—65. [1910].) VI bespricht fdie Anforde-
rungen, die man an einen mechanischen®Erzprobe-
nehmer stellt, und die Ursachen der bei Verwendung
derselben mdoglichen Ungenauigkeiten. Durchge-
fiihrte Versuche mit dem von J o nfe’s"angegebenen
Apparat bei Cripple Creek-Erzen werden' niher be-
sprochen. Ditz. [R. 1207.]

Henry A. Wentworth, Elektrostatisehe Tren-
nung von Mineralien in Erzen. (Eng. Min. Journ.
90, 15—17. [1910)) Der elektrostatische Se-
parator zur Trennung von in Erzen enthaltenen
Mineralien nach dem System von Charles H.
Hu ff wurde zuerst im Jahre 1908 in Platteville,
Wisconsin, durch die American Zinc, Lead and
Smelting Company in Betrieb gesetzt zur Auf-
bereitung von Blende und Markasit enthaltenden
Erzen. Der dort erzielte Erfolg veranlaBte die
United States Smelting, Refining and Mining Co.,
in Bingham Junction ebenfalls eine Anlage zu er-
richten. Vi. beschreibt die Prinzipien der elektro-
statischen Trennung, den Nutzeffekt derselben und
die Einrichtung des H u f f - Separators.

Ditz. [R. 1200.]

Harrison Everett Ashley. Die chemische Kon-
trolle von Schlimmen (slimes). (Bl. Am. Inst.
Min. Eng. 1910, 617—632.) Einleitend wird auf
das dhnliche Verhalten des Tons und der metal-
lurgischen Schlimme (slimes) in kolloidchemischer
Hinsicht hingewiesen und hierauf das Verhalten
verschiedener Elektrolyte’zu den in den Schlimmen
enthaltenen Kolloiden niher besprochen.

Ditz. [R. 1218.]

Metallbank und Metallurgische Ges., A.-G.,
Frankfurt a. M. Verf. und Vorrichtung zum Ent-
schwefeln und Zusammensintern von metallhaltigem,
pulvericem Gut durch Verblasen unter Verhinderung
einer Bewegung der Gutteilehen. 1. Ausbildung des
Verfahrens gemifl Patent 204 082, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Luft- oder Gasstrom in wage-
rechter (oder in einer zur Wagerechten mehr oder
weniger geneigten) Richtung eine senkrechte (oder
zur Senkrechten mehr oder weniger geneigte) Siule
des zu verarbeitenden Gutes durchstromt, welche
durch Herabsinken nach unten hin nach Vollendung
der Rostung, Reduktion und Sinterung aus dem
Bereich des Luft- oder Gasstromes entfernt wird
und durch Einfiillen frischen Gutes von oben her

Louis D. Hunton.

erneuert wird. —



XxIv. {;hg:inlgén] Metallurgie und Hittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbsitung,

Heft 19,

903

13 weitere Anspriiche sowie mehrere Zeich-
nungen bei der wumfangreichen Patentschrift.
(D. R. P. 233612. Kl 40a. Vom 22./6. 1809 ab.
Zus. zu 204 082 vom 30./7. 1907; frithere Zusatz-
patente 218372 u. 224923. Diese Z, 22, 359
(1909], 23, 805, 2283 [1910}.) aj. [R. 1522.]

Reinhold Scherfenberg, Berlin. Vorrichtung zur
auswechselbaren Befestigung der Riihrarme an me-
chanischen Erzréstofen u. dgl. mit an der Welle vor-
geschenem konischen Lagersitz fir das konische
Ende des Riibrarmes, dadurch gekennzeichnet, da@
die Befetsigung der Arme mittels einer drehbaren
Muffe erfolgt, die zwei Satz Schrigflichen aufweist,
mit denen Zapfen des Armes bzw. des konischen
Lagersitzes in Eingriff treten. — Zeichnungen bei
der Schrift. (D. R. P.-Anm. Sch. 35 506. Kl. 40a.
Einger. d. 28./4. 1910. Ausgel. d. 18./4. 1911.)

aj. [R.1474.)

Georg HKassel. Der Drehrost-Gaserzeuger Bau-
art Hilger. (Stahl u. Eisen 31, 108—111. 19./1.
1911.) Die Vorziige der Drehrost-Gaserzeuger gegen-
iiber den alten Gaserzeugern mit feststehendem
Rost sind in der Praxis allgemein anerkannt wor-
den. Der Rost des Hilger-Gaserzeugers besteht aus
einem Unterteil und einer Haube. Beide bilden
einen stemftirmigen,-'na,ch unten gerichteten Schlitz,
der den Wind bequem auf den ganzen (iaserzeuger-
querschnitt verteilt und durch seine schrige, nach
unten weisende Richtung gegen Verstopfung ge-
sichert ist. Die Konstruktion des (iaserzeugers
wird naher beschrieben, und in Tabellen sind die
Durchsatzmengen in Tonnen in 24 Stunden sowie
die Zusammensetzung der erhaltenen Gase bei ver-
schiedenen Brennstoffsorten angegeben. Ditz.

Ernst Cohen. Physikalisch-chemisehe Unter-
suchungen iiber die ansteckenden Krankheiten der
Metalle. (Nach einem Vortrag vor der Gesellschaft
fiir physikalische Chemie in Paris.) (Elektrochem.
Z. 17, 181—185, 216—219, 248250, 277—279.
Oktober 1910 bis Januar 1911.) Einleitend werden
kurz die ersten Beobachtungen iiber die Struktur-
verinderungen des Zinns von L. Erd m a n n (1851)
und Fritzsche (1869) besprochen und hierauf
die vom Vf{. durchgefiihrten Untersuchungen {iber
die Zinnpest eingeliender erdrtert. Die Umbildung
von Weillzinn in Grauzinn verlauft bei allen Tempe-
raturen unter 18°; sie:setzt sich mit einer stets
wachsenden Geschwindigkeit fort, indem die grauen
Zinnpartikelchen, die sich gebildet "haben, neue
Keime bilden, die die Umbildung beschleunigen.
Da die Schmelzung des gebildeten grauen Pulvers
nur unter groBen Verlusten stattfinden kann"(denn
wiahrend der Erhitzung erfolgt starke Oxydation),
und da die katalytische Wirkung des grauen Zinns
einer ,,Infektion‘ #hnelt, wurde die Erscheinung
als ,,Zinnpest** bezeichnet. Diese ,,Krankheit* kann
an Zinngegenstinden in Museen haufig beobachtet
werden und kann dadurch verhiitet werden, dafl
man die Temperatur in den betreffenden Riumen
iiber 18° hilt. Im zweiten Teil seines Vortrags be-
spricht Vf. eine andere bei Metallen beobachtete
ansteckende Krankheit, die'er als ,,Hirtekrankheit**
bezeichnet. Zu den diesbeziiglichen Untersuchun-
gen wurde Vf. durch Guido Goldschmidt,
Prag, angeregt, der ihn auf die Arbeit von M. von
HaBlinger, betitelt: ,,Uber eine neue Form von
Zinnpest"', aufmerksam machte, fiir welche v. Ha B

lin ger keine bestimmte Erkldrung finden konnte.
Die Versuche des Vi. fiihrten zu der SchluBfolge-
rung, daBl das ,,gehdrtete Zinn (gewalztes Zinn,
Weiiblech, Stanniolpapier) als ein metastatisches
Produkt anzusehen ist (mit Hinsicht auf die Riick-
krystallisation). Bei gewshnlicher Temperatur fin-
det der Ubergang zur festeren Form (graues Zinn)
auferordentlich langsam statt; durch Erhdhung der
Temperatur innerhalb eines bestimmten Zwischen-
raumes wichst die Umbildungsgeschwindigkeit bei
Erscheinungen dieser Art. Doch bewirkt die hihere
Temperatur allein nicht die Beschleunigung, indem
durch die Impfung mit der festeren Form die Ge-
schwindigkeit erh6ht wird. WeiBblech und Stanniol-
papier sind daher iiber 18° metastatisch in bezug
auf das nicht gehartete Zinn, unter 18° sowohl in
bezug auf dieses als auch auf graues Zinn. Auch
anderc Metalle als das Zinn kénnen von dieser
Krankheit ergriffen werden, wie Versuche des Vf.
gemeinschaftlich mit Katsujilnouyc ergeben
haben. Ditz. [R. 1213]
Redick R. Moore. Kuplerkonverter mit basi-
schem Futter. (Eng. Min. Journ. 89, 1317—1320.
[1910].) Der erste erfolgreiche Versuch der
Anwendung eines basischen Futters wurde von
Knudsen (1904) gemacht. Vi, beschreibt die
Einrichtung des Kupferkonverters von Peirce
und Smith, bei welchem ein Magnesitfutter ver-
wendet wird. Nach dem durchgefiihrten Vergleich
der Arbeitsweise mit basischem und saurem Futter
zeigt ersteres gewisse Vorteile, namentlich bei Ver-
arbeitung eines geringgridigen Materials. Zum
Schlusse werden die Patentanspriiche des Ver-
fahrens von Peirce und Smith ndher be-
sprochen. Ditz. [R. 1203.)
Lewis T. Wright, Flugstaub und Dampfe in
den Abgasen beim Kupferschmelzen. (Eng. Min.
Journ. 90, 111—112. [1910]) Die Abscheidung
des Flugstaubs hangt mit der Gasgeschwindig-
keit zusammen, die der Dampfe mit der Temperatur.
Es scheint, daB dis Diampfe hauptsichlich Metall-
sulfate, manchmal auch Arsen und Blei enthalten,
in einem dampféahnlichen Zustand und bei niedriger
Temperatur sich als unfiihlbares Pulver nieder-
schlagen, welches bei geniligender Temperatur-
erniedrigung durch vorhandene freie Schwefelsiure
teigig wird. Die Ermittlung des Gasvolumens kann
durch Bestimmung des SO,-Gehaltes in den Gasen
erfolgen, wenn man die in den Ofen eingebrachte
Schwefelmenge kennt und den in der Schlacke und
in sonstigen festen Reaktionsprodukten verbleiben-
den Schwefel, sowie das gebildete SO, beriick-
gichtigt. Beim Abrdsten von{Pyrit in mechanischen
Ofen enthielten die Rdstgase, nachdem sie eine
kleine Flugstaubkammer mit einer Geschwindig-
keit von 1 FuB per Sekunde passiert hatten, 0,28 g
feste DBestandteile im Xubikmeter, nach dem
Durohgang durch einen Waschturm und durch ein
langes Rohr (mit einer Geschwindigkeit von 61 Ful}
per Sekunde) 0,11 g im Kubikmeter. In beiden
Fillen war der Staub rot gefarbt. Nach dem
Passieren einer folgenden groBen Flugstaubkammer
mit einer Gasgeschwindigkeit von 0,04 Full per
Sekunde enthielten die Gase 0,003 g pro Kubik-
meter Staub von weiBer Farbe. Die Gesamtmenge an
Flugstaub wurde zu 0,1225%, vom Gewichte der
Charge berechnet, In diesem Falle kommt die
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Verdiinnung durch falsche Luft nicht in Betracht;
bei Beriicksichtigung dieses Umstandes wiirde die
Flugstaubmenge 5—6mal so grof sein, also mehr
als ein halbes Prozent vom Erzgewichte betragen.
Ditz. [R. 1199.]
Otto Greger. FErgebnisse der Untersuchungen
von Kupfer und Kupferlegierungen. (Mitteil. Tech-
nol. Gewerbemuseum, Neue Folge, 20, 94—114
[19101.) Vf. teilt die Ergebnisse von Untersuchun-
gen mit Kupfer und Kupferlegierungen hinsicht-
lich ihrer mechanischen Eigenschaften (Streck-
grenze, Bruchgrenze, Bruchdehnung, Einschniirung)
mit, die an der Versuchsanstalt fiir Bau- und
Maschinenmaterial des Technologischen Gewerbe-
museums in Wien durchgefithrt worden sind.
Ditz. [R. 1209.]
B. Miillauer. Darstellung eines tiefschwarzen
Uberzuges aut Kupfer und seinen Legierungen auf
kaltem Wege. (Elektrochem. Z. 17, 293-—295.
Januar 1911.) Das Verfahren des V{. beruht auf
der Bildung einer schwarzen Kupferoxydschicht
mittels einer Beize, die aus einer 5%igen Natron-
lange besteht, in welche man nach dem Erhitzen
auf 100° 19 gepulvertes Kaliumpersulfat eintragt.
Man laBt den Gegenstand unter sténdigem Hin-
und Herbewegen etwa 5 Minuten in dem Bade; er
wird dann mit kaltern Wasser abgespiilt, mit einem
Tuch getrocknet und abgerieben. Der Beizprozefl
bestebt zundchst in der oberflichlichen Bildung
von Kupferoxydul, das dann in Kupferoxyd iiber-
geht. Die richtige Durchfithrung des Verfahrens
ist von einer Anzahl von verschiedenen, niher be-
sprochenen Umsténden, wie Zusammensetzung der
Beize, Temperatur, Oberflichenbeschaffenheit des
Gegenstandes usw. abhiéingig. Das Verfahren lift
sich auBler fiir Kupfer auch fiir Kupferlegierungen
mit vorherrschendem Kupfergehalt anwenden, nur
ist hier die Beizdauer etwas gréfler. Andere Metalle
koénnen zuerst galvanisch verkupfert und dann der
Beizung unterworfen werden.  Difz. [R. 1202.]
William H. Emmons, Uber den Einflug von
Mangan auf die Oberflichenverinderung und sekun-
dire Anreicherung von Goldvorkommen in den Ver-
einigten Staaten. (Bll. Am. Inst. Min, Eng. 1910,
767—837.) Schon im Jahre 1879 wies Le Conte
darauf hin, daB freies Chlor das wichtigste natiir-
liche Losungsmitte] fiir freies Goldist. R. Pearce
teilte 1885 Versuche mit, nach welchen heifle Stein-
salz und Mangandioxyd enthaltende Losungen Gold
auflésen. Auf Veranlassung des Vf. von Brokaw
durchgefiihrte Untersuchungen ergaben, dall Chlo-
ride und Sulfate enthaltende Losungen bei Gegen-
wart von Mangan ein groferes Losungsvermogen
fir Gold besitzen als alle sonstigen in Gruben-
wissern vorkommenden Salze. Nach der Lind-
grenschen Klassifikation der nordamerikanischen
Goldvorkommen ergibt sich, daB die priméren Gold-
lagerstitten nur selten Mangan enthalten, wihrend
die néher der Oberfliche gebildeten Goldvorkommen
héufig merkliche Mengen Mangan aufweisen. Bei
den durchgefiihrten Untersuchungen wurde die Ein-
wirkung von carbonatreichen Wissern ausgeschaltet,
indem hauptsiichlich nur nicht Kalkstein enthal-
tende Lager in Betracht gezogen wurden. In einer
Tabelle wird die Zusammensetzung einer gréSeren
Anzahl von Grubenwissern von Gold- und Silber-
minen angegeben. Die Wisser enthalten zum Teil

freie Schwefelsiure, gebildet durch Hydrolyse von
gelostem Ferrisulfat, sowie Chloride in verschie-
dener Menge. Vf. gibt die Ergebnisse von Ver-
suchen iiber die Loslichkeit von Gold bei Abwesen-
heit oder Gegenwart von MnQO, in salzsauren und
schwefelsauren Eisensalzlosungen sowie bei Gegen-
wart anderer Metallsalze an. Er fiihrt ferner an,
daB die Ausfillung des Goldes in den gebildeten
Losungen durch aus FeS, entstandenem FeSO,
erfolgen diirfte. Beziiglich der weiteren Schlufi-
folgerungen hinsichtlich der Wirkung des Mangans
bei der sekundiren Bildung von Goldlagern muf
auf das Original verwiesen werden.
Ditz. [R. 1212

Leo Michael Cohn. Technische Mitteilungen
iiber Duralumin. (Verh. Ver. Beford. d. Gewerbe-
fleiB. 1910, 643—654.) Die nach dem Verfahren
von A, W il m von den Direner Metallwerken, A.-G.
Diiren a. Rh., hergestellte, unter dem Namen ,,Dur-
alumin® in den Handel kommende Aluminium-
legierung zeigt in mancher Hinsicht dhnliches Ver-
halten wie Stahl. Dieselbe iibertrifft alle anderen
Aluminiumlegierungen mit gleichen spezifischen Ge-
wichten beziiglich Bruchfestigkeit, Dehnung und
Hirte, zeigt eine grofle Widerstandsfahigkeit gegen
atmosphirische Einflisse, die Einfliisse von Feuch-
tigkeit, Salpeter- und Schwefelsiure und deren
Dimpfen, Quecksilber und Seewasser. Die ver-
schiedenen Legierungen des Duralumins enthalten
neben den iiblichen Verunreinigungen des Alumi-
niums einen je nach dem Verwendungszweck
schwankenden Gehalt von ungefihr 0,59 Mg,
3,5—5,59%, Cu und 0,5—0,89, Mn. Das spez. Gew.
schwankt zwischen 2,75 und 2,84, der Schmelz-
punkt liegt bei ca. 650°. Der elektrische Wider-
stand ist groBer als bei Reinaluminium. Durch
einen Glith- und Abschreckungsproze kann man
Duralumin hirten und erzielt dabei Festigkeiten
und Hirten, welche an FluBleisen und weichere
Siemens - Martin - Stahle erinnern. Man kann das
Material, wenn man dem fertigen Gegenstand eine
etwas groflere Zihigkeit geben will, auch anlassen,
ferner 148t sich eine sehr besténdige Hochglanz-
politur erzielen. Die Legierung zeigt einen schénen
Klang und 1Bt sich daher zur Herstellung von
Glocken und Musikinstrumenten verwenden. Die
Verwendbarkeit erstreckt sich ferner auf kriegs-
technische Zwecke (Patronenhiilsen, Lanzenschifte,
Sabelscheiden, Sporen, Pontons usw.), auf den
Kriegsschiff- und Luftschiffbau und auf ortho-
pidische Zwecke. Es lit sich ferner fiir Behilter
fir den Bierbrauereibetrieb verwenden. Es wird
in Stangen, Blechen, Drihten, Bindern Profilen,
Kniippeln, Schmiedestiicken usw. geliefert.

Ditz. [R. 1214.]

Ernst Jinecke. Uber den FlieBdruck des Zinns
bei hiheren Temperaturen. (Metallurgie 8, 68—72.
8./2. 1911.) Nach den Untersuchungen von K ur -
nakow und Zemczuzny (Z anorg. Chem,
64, 177 [1909]) besteht eine vollstindige Parallele
zwischen FlieBdruck und Hirte. Vi hat einen
elektrisch heizbaren Apparat zur Bestimmung der
FlieBdrucke konstruiert und damit die FlieBdrucke
von Zinn bei hoheren Temperaturen untersucht.
Beziiglich der Beschreibung des Apparates und der
Versuchsergebnisse mufl auf die Arbeit selbst ver-
wiesen werden. Ditz. [R. 1206.]
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William P. Blake. Uber ein Manganerzvor-
kommen von besonderer Form. (BIl. Am. Inst.
Min. Eng. 1910, 763-—-765.) Vf. beschreibt ein
bei Tucson (Ariz.) vorkommendes Manganerz vom
geologischen Standpunkt. Ditz. [R. 1216.]

E. Schrbdter. 50 Jahre deutscher Eisen-
industrie. (Stahl und Eisen 31, 1—12. 5./1. 1911.)
Vortrag, gehalten vor der 100. Hauptversammlung
des Vereins deutscher Eisenhiittenleute zu Diissel-
dorf am 4./12. 1910. Ditz. [R. 1219.]

Charies H. Doolittle und R. P. Jarvis. Pyrit-
schmelzen in Leadville. (Bll. Am. Inst. Min. Eng.
1910, 1003—1016.) V{. beschreibt ausfiihrlich die
Durchfithrung des Pyritschmelzprozesses im Lead-
villedistrikt bei der Verarbeitung silber- und kupfer-
haltiger sulfidischer Erzc. Ditz. [R. 1215.]

H. Ostwald. Die magnetische Anreicherung
von Eisenerzen nach dem Grindahlverfahren. (Stahl
u. Eisen 31, 22—29. 5./1. 1911.) V{. schildert an
der Hand von Abbildungen die Einrichtungen und
die Betriebsfilhrung des Grondalverfahrens zur
magnetischen Anreicherung von Eisenerzen, wie es
in Schweden und Norwegen in Anwendung steht.
In Deutschland ist das Verfahren in der Praxis
bisher noch nicht ausgefiihrt worden. Ditz.

E. Bian. Das Elektrostahlwerk des Eicher
Hiittenvereins Le Gallais, Metz & Co. (Stahl u
Eisen 31, 217—224. 9./2. 1911.) V{. beschreibt
an der Hand von Abbildungen die Elektrostahl-
anlage in Dommeldingen, und zwar die in Betrieb
stehenden Rdéchling - Rodenhauserdfen, deren Ein-
richtung und Zustellung, den metallurgischen Ver-
lauf des Verfahrens, die Arbeitsweise im Martin-
ofen und die im elcktrischen Ofen, ferner kurz die
GieBerei und die Bearbeitungswerkstiitte. In Ta-
bellen werden die Analysen verschiedener Chargen
mitgeteilt und Angaben tber dic mechanischen
Eigenschaften und die Widerstandsfahigkeit gegen
Sduren verschiedener Sorten des erzeugten Elektro-
stahls gemacht. Ditz. [R. 1224.]

H. Dresler. Eine unanigeklirte Hochofen-
explosion. (Stahl u. Eisen 31, 270—272. 16./2.
1911.) Vf. macht Mitteilung iiber eine im Oktoher
vorigen Jahres auf der Creuzthaler Hiitte in der
Reingasleitung erfolgte verhéltnismilig starke Ex-
plosion, deren Ursache bisher nicht aufgeklirt wer-
den konnte. Ditz. [R. 1227.]

Heinrich Gugler. Die Berechnung ven Hech-
ofen- Winderhitzern. (Stahl u. Eisen 31, 62—66,
101—107. 12./1., 19/1. 1911.) An die Wind-
erhitzungsapparate miissen folgende Anforderungen
gestellt werden: 1. geringe Betriebs- und Unter-
haltungskosten, 2. méglichst gleichmi(ige Wind-
temperatur, 3. geringer Gasverbrauch fiir cinen
Kubikmeter erhitzten Wind, also hoher Wirkungs-
grad. Dieser letzte Punkt ist seit Einfithrung der
Gichtgasmotoren von hesonderer Wichtigkeit ge-
worden, indem man einen mdoglichst groBen Teil
der Gichtgase fiir motorische Zwecke verwenden
will. Bei Entwurf einer Winderhitzungsanlage
wird in der Regel die Aufgabe vorliegen, eine ge-
gebene Windmenge auf eine bestimmte Tempe-
ratur zu erhitzen, wobei ein Gichtgas von ge-
gebenem Heizwert zur Verfligung stelit; ferner wird
die zuldssige Abnahme der Windtemperatur in der
Stunde vorgeschrieben sein. Nach Besprechung
der physikalischen Gesetze (Wirmekewegung,
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Warmeiibergang, Strahlung) werden die Vorginge
an Hand eines der Praxis entnommenen Beispiels
zahlenmiBig verfolgt und die sich aus den Be-
rechnungen ergebenden Folgerungen am Schlusse
der Abhandlung zusammengefat.
. Ditz. [R. 1228.]

Georg Blume, Barsinghausen a. Deister. Bloek-
wende- und Firdervorriehtung, bestehend aus Wellen
mit Blockauflagern, dadurch gekennzeichnet, daB
auf in beiden Richtungen drehbaren, frei iiber dem
Herd liegenden Wellen mit ihren Scheiteln auf-
sitzende, winkelférmige Blockauflager angebracht
sind. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
233 287. Kl. 18. Vom 6./2. 1909 ab.)

aj. [R. 1405.]

Max Schenck, Direktor der Firma Sechenck &
Liebe-Harkort, G. m. b. H., Diisseldort-Oberkassel.
Deckelabhebevorrichtung  fiir ~
Tiefofen u. dgl., mit einem senk- \f,‘;f\\"'
recht gefiihrten, das Greifer- i
werkzeug fiir den Deckel tragen-
den Stempel, der nach dem
Apheben des Deckels seitlich
bewegt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Stempel in
einer auf einer schrigen Bahn

laufenden Katze gefiihrt ist
und zur Begrenzung der senk-
rechten Aufwiirtsbewegung
einen Anschlag hat. —

Es wird u. a. der Vorteil
erzielt, daB mit einem einzigen
Bewegungsmechanismus  bei
starrer Fihrung des Stempels
die Hub- und die Seiten- . :
bewegung ohne Pendeln her- =77 7— 17
vorgebracht wird. (D. R. P.-
Anm. Sch. 34954 KI 18c.
Einger. d. 21./2. 1910. Ausgel.
d. 3./4. 1911.) Kreser. [R. 1403.]

W. Grum-Grzimailo. Die Feuerfestigkeit der
Dinassteine, (Stahl u. Eisen 31, 224—226. 9./2.
1911.) Die Handclssorten der Dinassteine zerfallen
zum groBen Teile in eine lockere Masse, wenn sie
unvermittelt in den Martinofen eingefiihrt werden.
Bei andauernder Einwirkung einer Temperatur von
iiber 1200° verindert das Dinasmaterial sein Ge-
flige; es ist dann gewdhnlich gleichméBig honig-
gelb gefirbt und unter dem Mikroskop zeigt sich
das Vorhandensein von viclen gut ausgebildcten
Zwillingskrystallen des Tridymits. Es geht also
der Quarz mit einem spez. Gew. von 2,65 in den
Tridymit mit einem spez. Gew. von 2,32 iber.
Da diese Umwandlung von einer 20,79, betragen-
den Volumvermehrung begleitet ist, so muB bei
plétzlicher TemperaturerhGhung das Material zer-
fallen. Die kiauflichen Dinassteine sind ein Zwi-
schenerzeugnis von Tridymitkrystallgruppen und
Quarzkornern, die durch die Schlacke aneinander
haften. Bei schroffen Temperatursteigerungen liegt
die Gefahr vor, statt einer krystallinischen Ver-
wachsung von Tridymit eine miirbe Tridymitmasse
zu erhalten. Da schroffe Temperaturinderungen
aber bei keinem Martinofen ausgeschlossen sind,
so wird man als guten Dinas einen solchen be-
zeichnen, in dem die Umkrystallisation"des Quarzes
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in Tridymit schon beim Brennen im Ziegelbrenn-
ofen beendet worden ist. Auf Grund von mikro-
skopischen Untersuchungen kommt V{. zu der An-
sicht, dafl guter Dinas aus jeglichem Quarzmaterial
mit mehr als 94—959, Kieselsdure hergestellt wer-
den kann. Je feinkorniger der Quarzit ist, und je
feiner in ihm die Beimengungen verteilt sind, um
so mehr Umwandlungszentren fiir den Ubergang
des Quarzes in Tridymit sind vorhanden, und um
so schneller geht dieser Vorgang vonstatten. Das
beste Dinasmaterial ist daher nicht der milchweifle
Gangquarz und nicht die reinen grobkérnigen
Quarzite, sondern ein eisen- und’tonerdehaltiger
Kiesel mit feinverteilten Beimengungen. Zwecks
Vermeidung schroffer Temperaturinderungen sind
zum Brennen von Dinas nur Siemenséfen verwend-
bar. Ditz. [R. 1226.]

Dr. Wilhelm Schumacher, Berlin. Verf. zum
Brikettieren von Gichtstaub, gegebenenfalls unter
Zusatz von anderen Feinerzem, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die latente oder ungeniigende Binde-
kraft der im abziehenden Staube fertig enthaltenen
hydraulischen Bindemittel durch Zusatz chemisch
anregend (katalytisch) wirkender Stoffe wie Salz-
oder Salzgemischlésungen auch Siuren zu der bei
Gegenwart von Wasser zu verpressenden Masse
geweckt oder verstirkt wird. —

Als Anregungsmittel werden hierfiir in erster
Linie vorgeschlagen Chloride und Sulfate der Erd-
alkalien und der Eisengruppe. Fiigt man hiervon,
insbesondere von Magnesiumchlorid und Eisen-
sulfat, dem Gichtstaub in wisseriger Losung ge-
ringe Mengen zu, so binden die damit geprefiten
Briketts in wenigen Stunden zementartig ab. Statt
der Salze konnen auch Schwefelsiure, Salzsiure
und andere Siuren hinzugefiigt werden, welche mit
den Bestandteilen des Gichtstaubs, wie Eisen, Ton-
erde und andere losliche Salze bilden. Wirtschaft-
lich vorteilhaft ist oft die Anwendung von Salz-
gemischen, wie sie sich als Abfallprodukte (End-
laugen) z. B. bei der Kaliindustrie, bei der Kupfer-
extraktion und Sodafabrikation finden. Die meisten
Salze wirken giinstig auf das Abbinden des Gicht-
staubs, manche, z. B. die Alkalichloride, sind ochne
EinfluB, andere wie Alkalicarbonat und Ammonium-
salze sind schiidlich. Kalkhydrat und kalkhydrat-
haltige Stoffe heben die Wirkung der Salze auf.
(D. R. P.-Anm. Sch. 29995. KI. 18a. Einger.
d. 25./4. 1908. Ausgel. d. 30./3. 1911.)

H.-K. [R. 1547.]

Der Elektrooien und die Elektrostahlerzeugung
mit besonderer Beriicksichtigung des Réchling-
Rodenhauser- Ofens. W. Rodenhauser, Saarbriicken.
(Mitteilg. des Iron and Steel Institute. Osterr. Z.
f. Berg- u. Hiittenw. 58, 727-—728. 31./12. 1910.)
Der niher beschriebene Rochling-Roden-
-h auser- Ofen kann sowohl als Ersatz des Tiegel-
ofens als auch als Raffinationsofen in Betracht
kommen. Der RaffinationsprozeB wird in der Weise
durchgefiihrt, daB wihrend der Entphosphorung
eine oxydierende Schlacke aus Kalk und Walz-
sinter oder Erz gebildet wird, die nach erreichter
Entphosphorung soweit als moglich entfernt wird.
Nachher wird riickgekohlt, und zur Entschweflung
wird eine eisenfreie Schlacke erzeugt. Die beiden
in Betrieb stehenden Ofen in den R&chlingschen
Eisenwerken werden mit fliissigem Einsatz aus dem’

basischen Konverter beschickt. Die Charge ent-
hilt 0,08% P und 0,19 8, trotzdem wird, wie
folgende Analyse zeigt, ein Stahl von hdchster
Qualitit erzeugt: 0,77% C, 0,299, Mn, 0,3969, Si,
0,0319 P, 0,009% S, 0,99 %Cr. Ditz. [R. 1210.]

Yiktor Engelhardt. Der elektrische Ofen in der
Eisen- und Stahlindustrie. (Z. Ver. d. Ing. 54, 1961
bis 1969. 19./11. 1910.) Die wesentlichste Eigen-
schaft des elektrischen Ofens ist seine Fahigkeit,
unsin sehrreiner Form héhere Temperaturen
zur Verfiigung zu stellen, als sie mit den bisherigen
technischen Hilfsmitteln des Eisenhiittenwesens er-
reicht werden. Die Hauptfrage besteht bei ihm
darin, elektrische Energie moglichst vollstindig in
Wirme umzusetzen. Ganz allgemein gesprochen,
kann man heute alle in der Eisenindustrie einge-
filhrten elektrischen Ofen als eine elektrisch ge-
heizte Verbindung des Siemens-Martin-Ofens mit
dem Tiegel bezeichnen. Der wesentlichste Unter-
schied zwischen den einzelnen Bauarten liegt in
der Art der Umwandlung der Elektrizitéit in Wérme.
An der Hand von Zeichnungen beschreibt Vi. die
verschiedenen Konstruktionen der zwei Gruppen
von Ofen, Lichtbogensfen und Induktionséfen, die
miteinander im Wettbewerb stehen, die Vor- und
Nachteile der Induktionstfen, die mechanischen
Eigenschaften und die Zusammensetzung des
Elektrostahls und den Kraftverbrauch im Ver-
gleich zum Hochofen, Siemens-Martin-Ofen und
Tiegelofen. Ditz. [R. 1211.]

Langbein-Pfanhauser-Werke A.-G., Leipzig-
Sellerhausen. VYerf. zur Herstellung von Blech, Band,
Draht u. dgl. aus Elektrolyteisen unter Wahrung der
wertvollen Eigenschaften desselben, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die in gréfleren Abmessungen als
der fertige Gegenstand (Blech, Band, Draht oder
dgl.) elektrolytisch niedergeschlagenen Erzeugnisse
durch Walzen oder Ziehen auf die richtige Stiirke ge-
bracht und dann ausgegliiht werden. —

Erfinder hat némlich festgestellt, daB Elektro-
lyteisen durch mechanische Behandlung im Gegen-
satz zu den bisher bekannten Eisensorten zwar ver-
schlechtert wird, daf ihm aber durch Ausglithen
alle seine guten Eigenschaften wiedergegeben wer-
den, dafl also durch die mechanische Behandlung
keine dauernde Schidigung beim Elektrolyteisen
hinterbleibt. Vermutlich liegt dies an der auBer-
ordentlich groBen Weichheit des Materials, infolge
welcher durch voriibergehende mechanische Be-
handlung entstandene innere Spannungen schon
bei verhéltnisméBig niederer Gliihtemperatur voll-
kommen wieder verschwinden, womit gleichzeitig
die guten magnetischen Eigenschaften des Materials
wiederkehren. (D. R. P. 233 722. Kl. 18¢c. Vom
29./9. 1909 ab.) rf. [R. 1513.]

Georg Lang. Uber den Einfluf des Mangans
auf die Eigenschaften des FluBeisens. (Metallurgie
8, 15—21, 49—53. 8./1., 23./1. 1911.) Die Arbeit
bezweckt, durch systematische Untersuchungen die
bestehenden abweichenden Angaben iiber den Ein-
flu des Mangans auf die Eigenschaften des FluB-
eisens richtig zu stellen, insbesondere aber das Ge-
biet zwischen 1—39, Mn genauer zu beleuchten.
Die Untersuchungen erstreckten sich auf die mecha-
nischen und magnetischen Eigenschaften sowie auf
den elektrischen Leitungswiderstand. Das bei der
Herstellung der Legierungen verwendete Mangan
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war aluminothermisch hergestelltes Metall folgen-
-der Zusammensetzung: 0,209, C, 1,949% Al,
0,899, Si, 1,369, Fe, 0,265%, P, 95,17% Mn. Das
Ausgangsmaterial war Elektrofluleisen mit etwa
0,19, C. Die Ergebnisse der Untersuchung werden
wie folgt zusammengefaBt: Ein Mangangehalt bis
‘zu 39, erhdht die Zugfestigkeit um 1,5 kg/qmm
pro 0,19, und die Hérte um etwa 5; Dehnung und
Kontraktion sind bis 1,59, Mn praktisch unver-
.#ndert und nehmen bei héheren Gehalten ziemlich
.schnell ab. Die Kerbzihigkeit wird bis etwa 1,6%
-erheblich gesteigert, sinkt dann zunichst langsam
und von 1,8% an sehr schnell. Somit bewirkt Mn
bis 1,59, eine Verbesserung simtlicher mecha-
nischer Eigenschaften des Eisens, und ein Gehalt
iiber 1%, erscheint mit Hinsicht auf seinen ausge-
.zeichneten EinfluB in dieser Beziehung besonders
.dann empfehlenswert, wenn hohe Anforderungen
hinsichtlich der Zihigkeit gegen Schlag an das
Material gestellt werden. Koerzitivkraft und
Hysteresesarbeit werden erhoht, die Permeabilitit
wird erniedrigt, wihrend die Remanenz praktisch
konstant bleibt, und der elektrische Leitungswider-
:stand wiichst. Die thermische Behandlung ist ohne
EinfluB auf den elektrischen Widerstand.
Ditz. [R. 1205.]
Rudeloff und Haase. Berieht, betreffend die
Versuche iiber die Widerstandstihigkeit verschie-
-dener Elsensorten gegen Rosten in Warmwasser.
«(Verh. Ver. Beférd. d. GewerbefleiB. 1910, 443
bis 460.) Die in Tabellen und Schaulinien zu-
sammengefaBten Versuchsergebnisse weisen darauf
hin, daB die chemische Zusammensetzung fiir die
Rostbildung belanglos ist. Bleche, welche mit Sand-
gtrahl behandelt waren, scheinen vom Roste stirker
.angegriffen zu werden, als Proben der gleichen
Eisensorten, denen die Walzhaut belassen war. Die
Gewichtsverluste waren bei gleicher Versuchsdauer
(33 Monate) im allgemeinen bei den Proben, die
wiederholt gereinigt wurden, gréBer als bei den
micht gereinigten Proben. Ditz. [R. 1201.]
Carl Benedicks. Das Ovifaker Eisen: ein natiir-
licher Kohlenstoffstahl. (Vortrag, gehalten auf dem
XI. geologischen KongreB, Stockholm 1910.) (Me-
tallurgie 8, 65—68. 8./2. 1911.) Dem von Nor -
denskiold entdeckten metallischem Eisen-
vorkommen von Ovifak in Grénland wurde von
ihm ein meteorischer Ursprung zugeschrieben.
Dieser Ansicht wurde von verschiedener Seite
widersprochen. Vf. hat das Eisen auf mikroskopi-
:schem Wege untersucht und kommt zu dem
Schlusse, daB es nach seinen mikrographischen
Eigenschaften als (ziemlich stark schwefelhaltiger)
Stahl zu bezeichnen ist. Bei Temperaturen unter-
halb 700° muB seine Abkiihlung ziemlich rasch
-stattgefunden haben, worin es sich vollstindig von
dem Meteoreisen unterscheidet. Die mikrographi-
schen Tatsachen stimmen mit der verbreiteten An-
gicht iiberein, daB die Reduktion der Eisenverbin-
dungen des fliissigen Basaltes direkt durch kohlen-
stoffhaltige Massen aus der Umgebung erfolgt sei.
Bei der metallographischen Untersuchung wurde
-eine bis jetzt nie beobachtete Struktur beobachtet,
niamlich ein sehr feiner Perlit, in dem der Ferrit
durch Eisenoxyd ersetzt ist. Die Entstehungsart
-dieses vom Vf. als ,,Oxydperlit“ bezeichneten Be-
:standteils ist zweifelhaft. Ditz. [R. 1217.]

J. Kirper. Uber einige bemerkenswerte Be-
obachtungen belm Einsatzhiérten von Stahl, Im be-
sonderen hipsichilich der Wirkung des Stickstoffs.
(Metallurgie 8, 72—77. 8./2. 1911.) V{. teilt einige
bei gelegentlicher Untersuchung einer gréBeren Zahl
Einsatzhirtemittel gemachten Beobachtungen hin-
sichtlich ihrer Wirksamkeit und sonstiger Eigen-
schaften mit. Zwei untersuchte Einsatzmittel mit
betrichtlichem Stickstoffgehalt zeigten bei den
Temperaturen zwischen 600 und 8G60° eine sehr
stark kohlende Wirkung, bei 900° zeigte das eine
Mittel aus nicht aufgeklirter Ursache groBle Un-
regelmiBigkeiten und das andere wenig Fortschritte
in der kohlenden Wirkung. Erst iiber etwa 950°
nahm die kohlende Wirkung wieder betrichtlich
zu, Ein Einsatzmittel mit verschwindendem Stick-
stoffgehalt und héherem Gehalt an Alkalicarbo-
naten besaB eine sich mit wachsender Temperatur
stetig steigende Kohlungsintensitat. Die #dulere
gekohlte Schicht nahm bei Verwendung stickstoff-
haltiger Einsatzmittel und einer Gliihtemperatur
zwischen 600 und 850° im Mittel bis ungefahr
0,69, N auf. Der aufgenommene Stickstoffgehalt
sinkt mit zunehmender Temperatur betrachtlich
und verschwindet bei etwa 1000° bis auf unbe-
deutende Spuren. Hand in Hand gehend mit dem
Stickstoffgehalt der gekohlten Schicht kann man
bei der mikroskopischen Untersuchung der nicht-
abgeschreckten, sondern langsam erkalteten Proben
nach der Atzung mit Pikrinsiure einen sich deut-
lich von den iibrigen abhebenden, besonderen Ge-
fiigebestandteil — vorlaufig ,,Flavit* genannt —
beobachten. Nach der Hirtung ist vom ,,Flavit®
nichts mehr zu sehen, er geht also augenscheinlich
iber der kritischen Temperatur in Ldsung.

Ditz. [R. 1204.]

Friedrich Miiller. Uber ein neues Gasreinigungs-
verfahren. (Stahl u. Eisen 31, 229--232. 9./2. 1911.)
Das neue Verfahren, welches auf der Halberger
Hiitte bei Saarbriicken ausgebildet wurde, will den
Staub des Hochofengases auf vollstindig trockenem
Wege entfernen, wodurch die mit dem NaBverfahren
verbundenen Ubelstinde vermieden werden. Vi.
beschreibt die Art der Durchfiilhrung des Ver-
fahrens, welches durch den erhohten Reinheitsgrad
des Gases, zweckméiBigere Ausnutzung der Cowper-
anlagen, sowie Verbilligung der Anlage- und Be-
triebskosten gegeniiber dem NaBverfahren eine
Reihe von- wesentlichen Vorteilen aufweist.

Ditz. [R. 1222]

W. Petersen. Uber die Klirung der Abwiisser
von Gasreinigungen. (Stahl u. Eisen 31, 270. 16./2.
1911.) Bei der Herstellung mancher Roheisensorten
befindet sich in den Abwissern der Hochofengas-
reinigung ein derartig feiner und dichter Staub,
daB er sich nur schwer zu Boden setzt. Durch Zu-
satz von Kalkmilch li8t sich die Abscheidung des
Staubes rasch erzielen. Bei einer stiindlichen Vor-
reinigung von 40 000 cbm Gas und Gewinnung von
10 000 cbm Maschinengas betrigt der Verbrauch
an Kalk in 24 Stunden etwa 320 kg.

Ditz. [R. 1220.]

F. Bohny. Uber die Verwendung von Nickel-
stahl im Briickenbau. (Stahl u. Eisen 31, 89—97,
184—193. 19./1., 2./2. 1911.) (Erweiterter Ab-
druck eines Vortrages, gehalten vor der Haupt-
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versammlung des Vereins deutscher Eisenhiitten-
leute am 4./12. 1910 in Diisseldorf.) Das Thomas-
fluBeisen wurde zum erstenmal bei grofen Stiitz-
weiten, den Weichselbriicken bei Dirschau, Marien-
burg und Fordon (erbaut 1889—1893) von Me hr -
t e n s zur Verwendung gebracht. Der Verwendung
von Nickelstahl im Briickenbau ist man 1903 in
Amerika niher getreten und hat dabei zunichst
nur die groBen Zugglieder aus Stahl mit 3—3159,
Nickelgehalt hergestellt. Spiter ist man mit der
Verwendung von Nickelstahl schon bedeutend
weiter gegangen und, hat speziell bei reinen Hénge-
briicken die Hauptteile der Gurten und Diagonalen
der Versteifungstriger aus Nickelstahl vorgesehen.
Vi. bespricht dann die Verwendung von Nickel-
stahl in Deutschland fiir ganze Briicken durch die
Gutehoffnungshiitte und die Resultate der durch-
gefiihrten Priifung des Materials im Vergleich zu
FluBeisen. AnschlieBend wird die mogliche Ver-
wendung von Siemens-Martinstah] hoherer Festig-
keit zu Konstruktionszwecken, ferner die von
Elektrostahl, Vanadiumstahl und Titanstahl in
Besprechung gezogen. Ditz. [R. 1225.]
E. de Hautpick, Uber das Vorkommen von
Platin im Ural. (Min. J. 1910, 963—964.) V{. be-
spricht das Vorkommen von Platin im Ural vom
petrographischen Standpunkte. Difz. [R. 1208.]

IL. 3. Anorganisch~chemische Pripa-
rate u. GroBindustrie (Mineralfarben).

A. Sander. Zwel neue Verfahren zur Gewin-
nung von Ballongas. (Chem.-Ztg. 34, 1293—1294
[1910].) Vgl. hierzu die Ausfithrungen in dieser
Z. 24, 193200 [1911].) —e— [R. 1130.]

Dr.-Ing. J. d’Ans, Darmstadt, und Dipl.-Ing.
Walter Friederich, Biebesheim bei Darmstadt. Verf.
zur Darstellung von Persiuren durch Weehsel-
wirkung von Peroxyden mit Wasserstoffsuperoxyd,
gekennzeichnet durch die Verwendung des Wasser-
stoffsuperoxydes in hochprozentiger oder wasser-
freier Form. —

Unter Peroxyden sind dabei die Anhydride
von Sduren mit Persiuren verstanden; als Peroxyd
ist demnach auch die Uberschwefelsiure zu be-
zeichnen. Das Verfahren verlduft im Sinn folgender
typischer Gleichung:

OCR—0—0—R-“0O+H.0—0.H

=20_"R—0.0H;

im Falle der Verwendung der Uberschwefelsiure
wird als Endprodukt Carosche Sdure erhalten:
HO;8S—0—0—-8S0;H+-H.0O—0.H
=2HO.0—SO;H.

Neu ist das Verfahren insofern, als es zum erstenmal
gestattet, reines H,0, an reine Peroxyde un-
mittelbar und ohne vorausgehende Hydrolyse unter
Bildung zweier Molekeln Persdure zu addieren,
wobei diese in hochprozentiger (die Carosche
Sdure in fester krystallinischer) Form erhalten
werden. AufBler der Darstellung der Caroschen
Séure wird als Beispiel auch die der Peressigsiure
aus Acetylperoxyd und H,0, angefiihrt. (D.R. P.-
Anm. A. 18989. Kl. 12¢. Einger. d. 13./6. 1910.
Ausgel. d. 27./3. 1911.) H.-K. [R. 1545.]

- durchgesaugt wurde.

F. Haber, A. Konig und E. Platou. Uber die
Bildung von Stickoxyd im Hoehspannungsbogen.
(Z. f. Elektrochem. 16, 789796 [1910]. Karls-
ruhe.) Friihere VersuchevonHaberund Kénig
iiber die Stickoxydbildung im Flammenbogen bei
Unterdruck werden zwecks genauer Feststellung
des frither erreichten Resultats fortgefiihrt. Zeich-
nungen erldutern die verwendete Apparatur, deren
wichtigster Teil ein wassergekiihltes Quarzrohr be-
sonderer Form ist, in welchem der Bogen brennt.
Das Maximum der Stickoxydausbeute ist in der
Nihe von 150 mm sehr deutlich ausgeprigt. Bei
0,27 Ampére und 1400 Volt wurde eine Konzen-
tration von 8,169, NO erhalten. In einer zweiten
Versuchsgruppe wird eine Schaltung fiir die Be-
stimmung der in einem Wechselstromlichtbogen
entwickelten Energie beschrieben und die so be-
stimmte Energie; mit der erhaltenen Stickoxyd-
menge in Beziehung gesetzt. Bei einem Leistungs-
verbrauch von 0,7 Kilowatt wurden bei rund
3,49 Stickoxyd 57 g HNO3; pro KW.-Stunde er-
reicht = 500 kg HNO; pro KW.-Jahr.

Herrmann. [R. 1268.]

F. Haber und E. Platou. Uber die Stickoxyd-
bildung aus Luft mittels elektrischer Wechselstrom-
entladungen groBerer Frequenz. (Z. f. Elektrochem.
16, 796—803 [1910]. Karlsruhe.) Die elektro-
metrische Energiemessung wird bei hoher Frequenz
und unrohigem Charakter der Entladung, wie es
bei den von den VIf. benutzten Hochfrequenz.-
entladungen zwischen hornerférmigen Elektroden
der Fall ist, unbrauchbar. Die entwickelte Energie
wird deshalb calorimetrisch gemessen, in dem das
Entladungsgefd( in einem als Calorimeter dienen-
den, mit ParaffinGl gefiillten Dewarbecher ange-
bracht ist, dessen Wasserwert mit Hilfe eines von
einem bekannten Strome durchflossenen Gleich-
stromwiderstandes bestimmt wurde. Als Strom-
quelle fiir die Versuche diente ein grofBer In-
duktionsapparat mit Wehneltunterbrecher von
ca. 500 Perioden und ein v. L e p el scher Schwin-
gungskreis etwa der 100fachen Periodenzahl Bei
gewohnlichem Druck und hoherer Luftgeschwindig-
keit, also lebhafter Verblasung des Bogens erreicht
man mit Wehneltunterbrecher Ausbeuten bis zu
54 g pro KW.-Stunde. Mit den hochfrequenten
Entladungen sind die Ausbeuten etwas schlechter,
was offenbar durch die thermischen Verhiltnisse
der Entladung und nicht durch die Hochfrequenz
selbst verursacht ist. KEbenso ist die hier vor-
liegende ungiinstige Wirkung des Minderdruckes
nur durch die spezielle Versuchsanordnung be-
griindet. Herrmann. [R. 1267.]

F. Holwech und A. Konig. Uber die Stickoxyd-
ausbeute bei der Luftverbrennung im gekiihlten
Gleichstromlichtbogen. (Z. f. Elektrochem. 16, 803
bis 810 [1910]. Karlsruhe.) Der Gleichstromlicht-
bogen befand sich bei den Versuchen der VIf. auf
dem groBten Teil seiner Linge in einem engen
gekiihlten Metalirohr, durch welches die benutzte
gewohnliche Luft mit groBer Geschwindigkeit hin-
Zum Betrieb der Bogen
standen zwei 3000-Voltgeneratoren zur Verfiigung,
welche bei 6000 Volt 1 Ampére, bei 3000 Volt
2 Ampére liefern konnten. Der Elektrodenabstand
(meist 2—5 mm) war ohne wesentlichen EinfluB



By %] Bremu- u Leuobtstoffe, fests, fissigs u. gastérmige; Belenchtung.

909

suf die Ausbeute; die VergroBerung' der Strom-
stirke iiber einen gewissen Wert war in allen
Fillen von einer Abnahme der Ausbeute begleitet.
Besondere Kathodenheizung ist fiir die gute Aus-
beute nicht wichtig. Die giinstigsten Ausbeuten,
welche iiberhaupt erreicht wurden, sind 80 g HNO,
pro KW.-Stunde bei Konzentrationen von nahezu
2,6%, Stickoxyd. Verwendung von Wechselstrom
fiihrt mit der beschriebenen Anordnung nur zu
sehr schlechten Ausbeuten. Die Versuche lehren,
. daB mit Hilfe von Gleichstromlichtbigen, welche
durch enge, kalt gehaltene Metallcapillaren schlagen,
besonders giinstige Ausbeuten erhalten werden
kénnen. Vom technischen Standpunkt steht aber
der Benutzung dieser Einrichtung das Bediirfnis
nach grofen Einheiten im Wege. Die Versuche
bilden schlieBlich eine weitere Bestitigung fiir die
von Haber und K&6nig begriindete Meinung,
daf das Phianomen der Stickoxydbildung im Bogen
zunichst ein elektrisches und nicht ein rein ther-
misches ist, im Gegensatz zu Auffassungen, die
Th. A. Guye vertreten hat.
: Herrmann. [R. 1269.]
F. Haber und W, Holwech. Einige Versuche
idber die Stickoxydbildung aus Luf¢ im Lichtbogen
unter Druek. (Z. f. Elektrochem. 16, 810—813
{1910]. Karlsruhe.) Versuche, ob eine Steigerung
der Ausbeute bei der Stickoxydbildung im Licht-
bogen durch Brennen desselben unter hoherem
Druck erreicht werden kann, wurden mit der
Schonherrschen stehenden Lichtsiule ausge-
fiihrt, welche in einem entsprechend angeordneten
Druckapparat erzeugt wurde. Die Lichtsiule wird
bei hohem Druck schmaler und wahrscheinlich
heiBer, wie sich aus dem Auftreten des Eisen-
spektrums schlieBen 1a06t. Es wurde sowohl mit
wie ohne Vorwidrmung der Luft gearbeitet. Bei
3 Atmosphéren Druck wurden 82,8 g HNO; pro
KW.-Stunde mit Gasen von 0,76%, NO, also keine
Ausbeutesteigerung gegen frithere Resultate er-
halten, dagegen war die Konzentration geringer.
Bei hoheren Drucken waren die Ausbeuten erheb-
lich kleiner. Es ergibt sich also, daB die Steigerung
des Druckes der Ausbeute nicht zum Vorteil ge-
reicht. Herrmann. [R. 1270.]

ll. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
flilssige u. gasformige; Beleuchtung.

L. L, Lloyd und G. W. Parr. Ein Vergleich
verschiedener Typen von Calorimetern fiir feste
Brennstof(e. (J. Soc. Chem. Ind. 29, 740—742.[1910.]
York.) Der Vergleich betrifft dic Calorimeter von
Bryan Donkin, Roland Wild, Dar-
lingundLewisThompson. Imallgemeinen
erhalten Vff. mit dem Wild schen Apparat, der
eine Modifikation des Parrschen Calorimeters
(Verbrennung mit Natriumsuperoxyd) ist, die hoch-
sten Resultate, * Fiirth. [R. 1349.]

A. Breisig. Wassergasgenerator mit Gewinnung
des Dampfes durch Verbrennung des Generatorgases
ohne Dampfkessel. (J. Gasbel. u. Wasserversorg.
54, 206—207. 4./3. 1911. Wien.) V{. bespricht
den Generator Typ E der Prof. Dr. Strache-Wasser-
gas-Ges. m. b. H. in Wien. Bei diesem Generator
wird withrend der Blaseperiode i n der Koksschicht

Kohlenoxyd erzeugt, oberhalb derselben 88-
kundérluft eingefithrt und das Generatorgas ver-
brannt. Die hierbei erzeugten Heizgase umspiilen
zuerst einen eingebauten Schamotteiiberhitzer,
ferner Eisenrchren, die in einem iiber dem UJber-
hitzer befindlichen Aufsatz angeordnet sind. Wenn
die Blaseperiode zu Ende ist, flieBt durch die hooh
erhitzten Rohren Wasser, das sich sofort in Dampf
verwandelt und von da durch die Brennstoffschicht
geht, um zu Wassergas zersetzt zu werden. — Diese
Bauart hat grofle Vorteile, indem sie die Anlage
eines Dampfkessels iiberfliissig macht oder bei Vor-
handensein eines solchen denselben entlastet.
Firth. [R. 1350.]

Deutsche Hiittenbau-Gesellschaft m. b. &,
Diisseldorf. 1. Gaserzenger mit einer den Luft-
zufiihrungsrost umgebenden Aschenschale, dadurch
gekennzeichnet, daB der Luftzufiihrungsrost und
die Aschenschale unabhingig voneinander drehbar
gelagert sind und durch besondere Antriebs-
vorrichtungen und nach Mafligabe des jeweiligen
Sohmelzpunktes bzw. Aschengehaltes des Brenn-
stoffs gedreht werden.

2. Gaserzeuger nach Anspruch 1, mit in der
Glutzone der Brennstoffsiule spielendem Riihr-
werk, dadurch gekennzeichnet, da iiber dem Dreh-
roste ein von unten in den Schacht hineinragendes,
die Glutzone der Brennstoffsiule auf ihrer ganzen
Héhe durchdringendes Riihrwerk angeordnet ist,
dessen zugleich van der in der Drehrichtung vorn
liegenden Lingskante aus schrig nach unten und
schrig zur Drehachse des Riihrwerks gerichtete
Riihrflichen diesem die Wirkung einer Férder-
schnecke erteilen.

3. Gaserzeuger nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rithrwerk aus
einer Rohrschlange besteht, welche im GrundriB
die Form einer Doppelschleife besitzt, deren einer
S-férmiger Schenkel sich an einem Ende bis zur
groBten Hohe der gliihenden Brennstoffzone hinauf-
windet und darauf nach dem anderen Ende schrig
nach unten fallt.

4. Gaserzeuger nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daBl das Riihrwerk unab-
hingig von dem hierbei fest mit der Achsen-
schiissel verbundenen Drehroste drehbar gelagert
und durch eine Antriebsvorrichtung in gleicher
oder entgegengesetzter Richtung zum Roste dreh-
bar ist.—

(In 4 Figuren sind mehrere Ausfiihrungsformen
des Gaserzeugers nach der Erfindung in der Schrift
dargestellt und ausfiihrlich erklart.) (D. R. P.-Anm.
G. 29 282, KI. 24e. Einger. d. 26./5. 1909. Ausgel.
d. 6./4. 1911.) H.-K. [R. 1549.]

F. D. Marshall. Ammoniak in sciner Beziehung
zur Gasfeuerung der Retortenifen. (J. Gaslight. &
Water Supply. 113, 90-—92. 10./1. 191l. Man-
chester.) Vf. propagiert die Zentralisation der Ge-
neratorgaserzcugung in Gaswerken und die Gewin-
nung von Ammoniak aus dem Generatorgaso.

Farth. [R. 1352.]

J. T. Sheard. Die ehemische Kontrolle in Gas-
werken. (J. Gaslight & Water Supply 113, 373
bis 377. 7./2. 1911. Sheffield.) Der Artikel bringt
nichts Neues iiber den Gegenstand, der in unseren
Lehrbiichern, wie Lunge, Post u. a bereits
ausfiihrlich behandelt ist. Fiirth. [R. 1354.]
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Pirnisse, Lacke, Harzs, Klebmittel, Anstrichmittel,

Zeltschritt fir
ng'lndh Chetmle,

Dr. Johannes Schllling, Grunewald. 1. Verf.

zur Herstellung der Siure blldenden Schwermetalle
wie Chrom, Titan, Zirkon, Wolfram u. dgl. in
plastischer Form, ébnlich wie Platilnmohr, dadurch
gekennzeichnet, daf man die Ammoniaksalze der
siureartigen Oxyde genannter Metalle mit Re-
duktionsmitteln bzw. in reduzierender Atmosphére
auf eine Temperatur erhitzt, die den Zersetzungs-
bzw, Reduktionspunkt niecht oder nicht wesent-
lich iiberschreitet.
© 2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 an Stelle
der Ammoniaksalze Salze anderer fliichtiger Basen
verwendet werden. —

Die so erhaltenen Metalle sind u. a. fiir die
Herstellung von Gliihlampenfiden bestimmt und
geeignet. Das Ziel des Verfahrens ist, diese Metalle
(Cr, Ti, Zr, U, Mo, V u. dgl.) in einer Form zu ge-
winnen, die wie die des Platinschwarz amorph und
plastisch ist, so daB man daraus gleichmifige,
plastische Fiden formen kann, die auch beim
Fertigstellen gleichm#fBig im Durchmesser und
homogen in der Zusammensetzung bleiben, was
bisher nicht moglich war. Das Wesentliche des
Verfahrens ist, daf3 bei der Reduktion die niedrigst
brauchbare Temperatur angewendet wird. Man
arbeitet in einer Wasserstoffatmosphiire oder besser
in mit Stickstoff verdiinntem Wasserstoff. An
Stelle der NH,-Salze konnen auch die Salze orga-
nischer Basen benutzt werden; die dann erhaltenen
Metallpulver bediirfen jedoch wohl einer nachtrig-
lichen Entkohlung. (D. R. P.-Anm. Sch. 32 750.
Kl. 40a. Einger. d. 8./5. 1909. Ausgel. d. 3./4. 1911.)

H.-K. [R. 1552.]

Slemens & Halske A.-G., Berlln. Verf. zur Her-
stellung von Gliihfiiden aus Verbindungen -eines
schwer schmelzbaren Metalles mit einem wieder zu
verfliichtigenden Hilfsmetall, dadurch gekennzeich-
net, daB als Hilfsmetall Eisen, Kupfer, Silber oder
Gold mit einem Zusatz von Nickel verwendet wird,
zu dem Zwecke, die Menge des Hilfsmetalls vermin-
dern zu kénnen oder hdhere Duktilitét zu erzielen.

Dadurch ist es beispielsweise moglich, mit einem
Zusatz von etwa 5—109%, Eisen eine gut ziehbare
Legierung von Wolfram zu erhalten, wenn gleich-
zeitig einige Prozent Nickel (etwa 59%) zugesetzt
werden. (D. R. P. 233723. Kl 21f. Vom 8./7.
1908 ab.) rf. [R. 1510.]

Dr. Johannes Schllling, Grunewald bei Berlin.
1. Herstellung von Metalltiiden fiir elektrische Gliih-
lampen, dadurch gekennzeichnet, dafl zum Pastieren
der feinverteilten Metalle AmmoniaklGsung ver-
wendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die feinverteilten Metalle Am-
moniakdimpfen ausgesetzt und dann durchknetet
werden. —

Das Verfahren wird entweder derart ausgefiihrt,
dafl das moglichst feinverteilte Metall mit geringen
Mengen Ammoniaklésung gemischt und durch-
geknetet wird, oder so, dafl die Metalle in geschlosse-
nen Gefiflen dem Ammoniakdampf ausgesetzt
werden; auch so entstehen beim Mischen oder
Kneten plastische Massen, die sich aus Diisen
spritzen lassen. Gegeniiber dem &lteren Verfahren,
die Plastizitit der Metalle durch Schwefelammon
zu bewirken, bietet dieses den Vorteil, dall unter

allen Umstinden die -Entstehung von Sulfiden un--
mdglich gemacht ist; ferner ist das Verfahren sehr-
einfach und hygienischer als das alte. (D. R. P.-
Anm. Sch. 84 491. KIl. 21f. Einger. d. 29./12. 1909.
Ausgel. d. 27./3. 1911.) H.-K. [R. 1548.]
E. B. Rosa und E. C, Crittenden, Vergleichs-
flammen fiir die Photometrie. (J. Gaslight &
Water Supply. 113, 32—37. 3./1. 1911.) VIif.
stellen Vergleiche an zwischen der Brauchbarkeit.
der Hefnerlampeund der Zehnkerzen-
pentanlampe fir Photometrierzwecke. Die:
Hefnerlampe hat den Vorteil, dafl sie wegen ihrer
Einfachheit leicht reproduzierbar ist, d. h. nach
den NormalmaBen sich iiberall genau herstelleh und.
auch auf die Genauigkeit der Ausfiihrung priifen
1aBt. Ihre Fehler sind die rétliche Farbe, zu leichte.
Beweglichkeit, dann ihre geringe Lichtintensitét,
durch welchen Umstand begangene Fehler vielfach
multipliziert werden. Trotz aller dieser Fehler, und.
trotzdem die physikal.-techn. Reichsanstalt in
Berlin-Charlottenburg Lampen freigibt, die bis 2%,
Fehler zeigen, konnten Vif.-bei acht verschiedenen
Lampen nicht einmal ganz 1%, Abweichungen fest--
stellen. — Im Vergleich zu der Hefnerlampe ist die-
Pentanlampe zu grofl und in der Konstruktion zu
kompliziert. Daher ihre geringe Reproduzierbar--
keit und grofle Differenzen zwischen den Lampen
verschiedener Erzeuger. Weitere Fehler sind die
Lénge der Zeit, die verstreicht, ehe sich die Pentan--
lampe auf ihre normals Lichtstirke einstellt, und
die Schwierigkeit der Beschaffung von einwand-
freilem Pentan. VIf. vergleichen weiter Pentan-
lampen englischer und amerikanischer Herkunft
und beschéftigen sich mit dem Feuchtigkeitskoeffi-
zienten derselben. Firth. [R. 1353.]

II. 9. Firnisse, Lacke, Harze,
Klebmittel, Anstrichmittel.

F. Frltz. Zur Gesehichte des Linoleums. (Kunst-
stoffe 1911, 12.) Wihrend bis gegen die' Mitte des
vorigen Jahrhunderts das ungeeignete Wachstuch
als FuBbodenbelag verwendet wurde, gelang es im
Jahre 1844 E. Golloway, aus Kautschuk und
Kork- oder Holzmehl eine diesem Zwecke dienende
widerstandsfihige Masse herzustellen, die als Grund-
lage fiir die spiter unter dem Namen Kamptulikom
auftretenden FuBbodenbelige angesehen werden
muB. Die Verteuerung des Kautschuks forderte
indessen bald ein geeignetes Ersatzmittel, das
James Walten im Jahre 1863 aus dem von
ihm bereits einige Jahre vorher erfundenen Linoxyn,
dem festen Oxydationsprodukt des Leindls, durch:
Vermischen mit Harzen, Korkmehl und Erdfarb-
stoffen herstellte und unter dem Namen Linoleum
mit groBem Erfolge in den Handel brachte. Noch:
heute wird, wenn auch mit einigen Verénderungen:
in der Zusammensetzung, nach dem von ihm ge-
gebenen Verfahren gearbeitet. Rastlos war Wal -
ten um die Vervollkommnung der Linoleum-
fabrikation bemiiht, die er durch zahlreiche Ma-
schinen vereinfachte und dadurch erweiterte, daf:
er den Linoleumstoff mit Mustern und Prigungen
versah. So wurde die Linkustra-, Granitlinoleum-
und Inlaidfabrikation ins Leben gerufen. Das im
Jahre 1872 von J. W. Pernac o tt ebenfalls aus
Lein®l, jedoch nach einem bedeutend kiirzeren Ver-
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fahren gewonnene Schwarzol hat Waltens Pro-
dukt nicht zu verdringen vermocht.
Rbg. [R. 1068.]

Jules Berlaimont, Bois de Villers, Belg., Verf.
zor Herstellung von Firnis durch Auflésen von
Linoxyn in fliichtigen Liésungsmitteln, dadurch ge-
kennzeichnet, daf als Ldsungsmittel Amylalkohol
(Fuseldl) oder Amylacetat benutzt wird und die
Lisung bei gewdhnlicher Temperatur erfolgt. —

Die bekannte Herstellung von Ldsungen des
Linoxyns durch Erhjtzen mit Athyl- oder Methyl-
alkohol zeigt den Nachteil, daB das Linoxyn infolge
des Erhitzens sich. zersetzt und dunkel fiarbt. Bei
Anwendung von Amylalkohol (Fuselsl) oder Amyl-
acetat als Losungsmittel kann man bereits bei ge-
wohnlicher Temperatur eine vollstindig klare und
durchsichtige Losung erzielen. Zunichst entsteht
nur eine starke Aufquellung der Masse unter voll-
stindiger Absorption des Losungsmittels. Nach
und nach sinkt die Masse aber zusammen, ver-
fliissigt sich, und nach etwa einem Jahre erhilt
man eine klare, durchsichtige, vollstindige Losung,
in der sich das Linoxyn unverindert wiederfindet.
(D. R. P. 233 335. Kl. 22h. Vom 24./12. 1909 ab.)

aj. [R. 1410.]

Jean Paisseau, Paris. Verf. zur Herstellung von
Sitbertinktar sas Fischschuppen. 1. Abdénderung
des durch Patent 215 672 geschiitzten Verfahrens,
dadurch gekennzeichnet, dal die Beseitigung des
Wassers aus der glinzenden Substanz der Fisch-
schuppen durch Wasser anziehende Stoffe vor oder
nach dem Vermischen der Fischschuppensubstanz
mit dem elastischen Lack erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf als Wasser anziehende Stoffe
Wasser bindende Salze oder Oxyde, z. B. Chlor-
calcium, ungeldschter Kalk usw., oder quellbare
Celloide, z. B. Gelatine, Agar-Agar, verwendet
werden. — (D. R. P. 233 648. Kl. 22g. Vom 8./10.

1909 ab. Zus. zu 215672 vom 15./8. 1908; diese-

Z. 22, 2342 [1909].) aj. [R. 15627.]

Alexander Mihalik, Budapest. Ver{. zur Her-
stellung von wasserdichten Ausfugebiindern fiir Ver-
glasungen, dadurch gekennzeichnet, da das ent-
sprechend zugeschnittene Band vorerst mit einer
wisserigen BleiweiBemulsion behandelt, danach in
noch feuchtem Zustande mit einer an sich bekannten
Mischung von geschmolzenem Harz, Terpentin,
Firnis, Bleiwei und Mineralfarbe bestrichen und
sodann in beliebiger Weise getrocknet wird, um
hierauf nach vorherigem Einweichen in Wasser auf
einer Seite mit einer durch erhShten BleiweiBgehalt
verdickten Harz-Terpentin-Firnis-Bleiwei-Mineral-
farbemischung, auf der anderen Seite mit einem an
sich bekannten O iiberzogen zu werden. —

Die Ausfugebinder, die zum VerschlieSen der
zwischen den Glasplatten an Glasddchern sich er-
gebenden Fugen dienen sollen, haben gegeniiber dem
Ausfugen mit dem bekannten Glaserkitt den Vorteil,
daB sie keine Spriinge aufweisen, leicht und schnell
anwendbar, gegen Regen, Wirme und Kilte wider-
standsfihig sind und die zwischen den Glasplatten
befindlichen Fugen unmittelbar oder, auf dem Aus-
fugekitt aufgeklebt, dauerhaft dichten. (D. R. P.
233 780. Kl. 22i. Vom 16./6. 1909 ab.)

rf. [R.1512.]

ll15. Cellulose, Faser= und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

Glanziiiden-A.-G., Betlin. Verf. zur Herstellung
haltbarer Spinnlésungen fiir Konsttiiden o. dgl.
Ausfithrungsform des durch das Patent 228 872
und die Zusatzanmeldung F. 25708 geschiitzten
Verfahrens, darin bestehend, da8 die organischen
Stoffe entweder der Cellulose oder der Kupfer-
oxydammoniakmischung vor deren Verarbeitung
miteinander einverleibt werden. —

Nach dem Beispiel des Hauptpatents werden
die in Frage kommenden organischen Stoffe gleich
nach Ansetzung der Celluloselésung der letzteren
zugefiigt, worauf die Masse so lange geknetet wird,
bis eine homogene Ldsung entstanden ist. Bei der
Herstellung groBer Mengen von Spinnlésung, wie
der GroBbetrieb es erfordert, hat sich nur diese
MaBnahme nicht als praktisch erwiesen, weil es
schwierig ist, die Masse so schnell und gleichmaiBig
mit den Kohlehydraten usw. zu versetzen, daB
deren l16sungférdernden Eigenschaften voll zur Gel-
tung kommen. Man versetzt die Ldsung mit den
vorgeschlagenen organischen Stoffen daher in der
Weise, daB eine moglichst gleichmiBige Ein-
wirkung der Stoffe auf die zu 16sende Spinnmasse
erfolgt, indem niimlich die Kohlehydrate usw. be-
reits der ungelSsten Cellulose einverleibt werden
oder wenigstens beim Einsetzen des Lodsungs-
prozesses schon in der Spinnmasse vorhanden sind.
(D. R. P.-Anm. F. 28 001. KI. 295. Einger. d. 6./7.
1909. Ausgel. d. 13./3. 1911. Zus. zu Pat. 228872.)

H.-K. [R. 1550.]

Bismarek Willlam Petsche, Yonkers, V. S. A.
Yerf. und Vorrichtung zum Wiedergewinnen der
Paplerfasern aus bedrucktem Altpapler. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. P. 24 901, S. 430. (D. R. P. 233 665.
Kl 555. Vom 27./4. 1910 ab.)

Franz Schneider und Gustav Graf, Schwarzen-
berg 1. S. 1. Verf, und Einrichtung zur Reinigung
von Sulfitcelluloseablaugen, bel dem dle Lauge mit
Ktzkalk, Luft und Kohlensinre behandelt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB zuerst die Stoffasern
aus der Lauge ausgeschieden und hierauf die be-
kannte Behandlung mit Atzkalk, Luft und Kohlen-
siure vorgenommen wird, und zwar in der Weise,
dal die Lauge diese vier Bearbeitungen in ununter-
brochenem Strome nacheinander durchmacht, und
daB die gewonnenen Stoffe entwissert ausge-
schieden werden.

2. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Patentanspruch 1, bei der drei trichterférmige
Stoffinger mit zentralem Abfallrohr und am unteren
Ende desselben angeordnetem Verteilungsschirm
hintereinander geschaltet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB iiber der Zuflufirinne vom ersten zum
zweiten Stoffinger eine Vorrichtung zum ununter-
brochenen Zufiihren der Atzkalklésung angebracht
ist.

3. Einrichtung nach Patentanspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB am inneren oberen Ende
des Verteilungsschirmes des dritten Stoffingers die
Rohren zum Zufiithren der Luft, und am aduBleren
unteren Ende des Verteilungsschirmes die Rohren
zum Zufiihren der Kohlensiure angebracht sind.

'4. Einrichtung nach den Patentanspriichen 2

ﬂﬂ!dlﬂleaneichnet, daB am AusfluB-
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rohre eines jeden Stoffingers eine ununterbrochen
arbeitende Filterpresse angeschlossen ist. —

Gegeniiber den bekannten Verfahren bietet
das neue Verfahren neben seinem ununterbrochenen,
selbsttéitigen Gang noch das Neue, dall zuerst die
Stoffasern aus der Lauge ausgeschieden werden,
ehe die Lauge auf Wiedergewinnung der schwef-
ligen Siure behandelt wird, ehe also der Kalk-
zusatz gemacht wird. Dadurch werden die Stofi-
fasern fast rein und ungeschwicht zuriickgewonnen,
und das Monosulfit ist fiir die Weiterverarbeitung
auf frische Lauge geeigneter. (Erlduterung des Ver-
fahrens an Hand von 3 Figuren in der Sohrift.)
(D. R. P.-Anm. Sch. 36 744. Kl. 55b. Einger.
d. 15./10. 1910. Ausgel. d. 3./4. 1911.)

H.-K. [R. 1555.]

Il. 17. Farbenchemie.

[Byl. Verf. zur Darstellung von sauren .Mono-
azofarbstoffen fiir Wolle. Abénderung des durch das
Patent 224 497 geschiitzten Verfahrens, darin be-
stehend, dal man Diazoverbindungen der aroma-
tischen Reihe, die keine Nitro- oder Sulfogruppe ent-
halten, mit Ausnahme der Diazoverbindungen von
_Aminodiaryldthern, mit 2-Arylamino-8-naphthol-
6-sulfoséiuren oder den in 1-Stellung substituierten
Derivaten dieser Siuren, wie 1.2-Naphthimidazol-
8-oxy-6-sulfosiuren, in alkalischer oder neutraler
Losung kuppelt, —

Im Patent 224497 ist u. a. gezeigt worden, daB
man beim Kuppeln diazotierter unsulfierter Nitro-
aminoverbindungen der Benzolreihen mit 2-Alkyl
und 2-Arylamino-8-naphthol-6-sulfosiuren in alka-
lischer oder neutraler Losung sehr wertvolle Farb-
stoffe erhélt, die aus saurer Flotte auf Wolle gefiirbt
neben vorziiglicher Walkechtheit ein gutes Egalisie-
rungsvermogen besitzen. Im Patent 221 491 war
schon vorher gezeigt worden, dafl man #hnliche
wertvolle Farbstoffe auch bei Anwendung von nicht
sulfierten Aminodiarylithern erhalten kann. Bei
weiterer Fortsetzung der Untersuchungen hat sich
herausgestellt, dafl diese wertvollen Eigenschaften
generell den in’alkalischer Losung erhiltlichen Farb-

stoffen aus 2-Arylamino-8-naphthol-6-sulfosiuren

und den in 1-Stellung substituierten Derivaten
dieser Sauren, wie 1.2-Naphthimidazol-8-oxy-6-sul-
fosduren usw. zukommen, die, durch Kuppeln von
diazotierten Aminoverbindungen, die keine Nitro-
oder Sulfogruppe enthalten, mit diesen Komponen-
ten in alkalischer Losung herstellbar sind. (D. R. P.
233 367. Kl. 22a. Vom 10./7. 1909 ab. Zus. zu
224 497 vom 29./4. 1909; diese Z. 23, 1695 [1910].)
aj. [R. 1466.]

Ludwig Stange, Berlin. 1. Verf. zur Darstellung
von tiefschwarzen wasserloslichen Nigrosinen bzw.
Indulinen, dadurch gekennzeichnet, daf3 Spritnigro-
sine bzw. Spritinduline mit Dinitrochlorbenzol zur
Reaktion gebracht und die erhaltenen Produkte in
iiblicher Weise wasserldslich gemacht werden.

2. Verfahren zur Darstellung von tiefschwarzen
wasserldslichen Nigrosinen bzw. Indulinen, dadurch
gekennzéichnet, daB die wasserléslichen Salze der

bekannten Nigrosine bzw. Induline mit Dinitrochlor-
benzol zur Reaktion gebracht werden. —

Die Nigrosinschmelze liefert bekanntlich um so
tieferen Farbton, je weiter die Phenylierung am Ende
der Schmelze vorgeschritten ist; eine vollkommene
Phenylierung wird jedoch auf dem Wege der be-
kannten Nachbehandlung des Spritnigrosing mit
Anilinsalz und Anilingl nicht erreicht. Es wurde
aber vollkommene Phenylierung durch Benutzung
der groBen Reaktionsfihigkeit des Dinitrochlorben-
zols erreicht. Notwendigerweise wandern mit der
Phenylgruppe auch die beiden Nitrogruppen dieses
Komponenten in das Nigrosinmolekiil. Dieser ge-
zwungen in Kauf genommene Umstand hatte die
Wirkung, dafl der blauviolette Farbton des Aus-
gangsproduktes nicht nur vertieft, sondern gleich-
zeitig auch nach Gelb verschoben wurde. Es
entstand Tiefschwarz. Bisher war Tiefschwarz
mittels Nigrosing nur erreichbar durch Beimi-
schung von etwa 159 Metanilgelb. Azofarben
sind nicht so echt wie Nigrosine. Die bisherigen
Tiefschwarzfirbungen waren daher unbestindig.
Die neuen homogenen dinitrophenylierten Tief-
schwarznigrosine erwiesen sich als bestdndig. Sie
fixieren sich fester als die bekannten Nigrosine.
Thre Lacke liefern farblose Abwisser und ihre Tex-
tilfairbungen bluten nicht im Gegensatz zu den be-
kannten. Was hier von den Nigrosinen gesagt ist,
gilt auch von den ihnen nahe verwandten Indulinen
(D. R. P. 233 600. Kl 22¢. Vom 25./5. 1910 ab.)

Kieser. [R. 1471.]

[M]. Verf. zum Bromieren von Farbstoffen der
Thioindigoreihe, darin bestehend, dall man diese
Farbstoffe in wisseriger Suspension ohne oder mit
Zusatz von Mineralsduren mit Brom oder Brom ab-
spaltenden Mitteln behandelt. —

Dieses Verfahren der wisserigen Bromierung
welches mit iiberraschender Leichtigkeit erfolgt,
bietet gegeniiber der bekannten Bromierung in
wasserfreien Losungs- oder Suspendierungsmitteln
(Nitrobenzol usw.) oder in Schwefelsiure auBeror-
dentliche Vorteile. Man erspart das Trocknen der
zu bromierenden Farbstoffe; man erspart ferner
die Verwendung indifferenter Losungsmittel, ist
vielmehr in der Lage, direkt die wisserigen Fabrika-
tionsprefkuchen zur Bromierung zu benutzen. Die
80 hergestellten bromierten Produkte sind als Pasten
nach dem Auswaschen der PreBlkuchen direkt ver-
wendbar; man umgeht auf diese Weise also auch
die listige Uberfithrung der Bromierungsprodukte
in fein verteilte wisserige Paste, wie sie bei Ver-
wendung eines indifferenten Verdiinnungsmittels,
wie Nitrobenzol, geschehen mufi. Der Erfolg dieses
Verfahrens der Bromierung in wisseriger Suspen-
sion war nicht vorauszusehen, (D. R. P. 233 601.
Kl 22¢. Vom 20./5. 1909 ab.) rf. [R. 1511.]

[Kalle]. Verf. zur Darstellung von Thiazol-
verbindungen des Thioindigorots oder seiner Derl-
vate. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 44 653, S. 319. (D. R.
P. 233 741. Kl. 22¢. Vom 25./5. 1910 ab.)

[Kalle]l. Verf. zur Darstellung von Kiipenfarb-
stoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 43 291, S. 142.

-(D. R. P. 233473. Kl 22¢. Vom 11./1. 1910 ab,

Zus. zu 232 714 vom 12./10. 1909; vgl. S. 47 u. 142.)
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