
Mercerisieren von Baumwolle oder Pflanzen- 
fasern im Vorgespinst, Luntenspinnen, Striihnen 
oder in der Form lockeren Garnes. Copley. Engl. 
12 551/1910. 

App. zur Behandlung von altem Papier u. dgl. 
A. Lannoye, Genval. Amer. 989 370. 

Entfernung von Tinte oder Farbenmaterial aus 
Papier. W. B. Meixell. Ubertr. J. B. Stalnaker u. 
Th. Wheeler Jenkins, Williamsport, Pa. Amer. 
989 023. 

Verf. und Vorr. zum Erz. trockener gefarbter 
Uberzuge auf Papiergeaeben und Geaeben mit be- 
schleunigter Trockengeschwindigkeit, namentlich 
zur Erz. von marmoriertem Papier, Calico u. dgl. 
Wickel. Engl. 926911910. 

Gewebe mit RoBhaar. \Vjcart. Frankr. 425 6G2. 
Chromierbare Triphenylmethanfarbstoffe. [By]. 

Frankr. 425 676. 
App. Zuni Abscheiden von Staub, Schmutz, 

Blattern und anderen Verunreinigungen aus W'olie, 
Haar, Bauma olle und anderen Fasermaterialien. 
J. Hampson. Ubertr. Wolcot Co. LM., London. 
Amer. 989.545. 

Behandlung von Wolie oder Haar. Elsaeqser. 
Engl. 16 949/1910. 

Verschiedenes. 
Galvanische Batterien. Heil. Engl. 207/1911. 
Kombinierter Biirettenhalter und Klemmhahn. 

H. E. Hildebrand. Ubertr. E. E. Behlke, Chicago, 
Ill. Amer. 989 503. 

Warmeschutzniaase fur Dewarsche Behiilter. 
Smoluchowski. Frankr. 425 542. 

Filter. Paasow. Engl. 8233/1911. 
Filter mit Reinigung durch Gegenstrom. SOC. 

Lyonnaise de M6canique e t  #Electricit& Frankr. 
425 616. 

App. zur Regelung des Flusses von Fliisslg- 
keiten. A. Priestman, Philadelphia, Pa. Amer. 
989046 und 989047. 

App. zum Verdampfen, Kuhlen und Befeuch- 
ten von Fliissigkeiten. Tattersall. Engl. 8884/1910. 

Sterilisieren von Fliissigkeiten. Henri, Hel- 
bronner und v. Recklinghausen. Engl. 14 127/1910. 

Kondensator. E. Fisher, jr Ubertr. F. S. Peck, 
Providence, R. I. Amer. 988991. 

Vom. zur Abscheidung von Staub aus Luft. 
Samuelson 8;. Backhouse. Engl. 8G81/1910. 

Pesse fur plastisches Material. W. B. Upde- 
graff, Seu-York. S. T. Amer. 989211. 

Verein deutscher Chemiker. 
Bezirksverein Bayern. 

In  der Wanderversammlung voni 28./4. in 
Niirnberg wurde folgende Resolution nach ein- 
gehender Debatte gutgehei5en: 

,,Der Bezirksverein Bayern ist gleich dem Be- 
zirksverein Frankfurt a. M. im Prinzip fur die staat- 
liche Pensionsversicherung der Privatangestellten; 
er stimmt dem Gesetzentwurf aber nur d a m  zu, wenn 
die Interessen der akademisch gebildeten Chemiker 
besser gewahrt werden, wenn die Selbstverwaltung 
innerhalb der Reichsversicherung besser geschiitzt 
und der Verwaltungsapparat wesentlich vereinfacht 
und verbilligt wird, und wenn die die Freiziigigkeit 
sichernden und den Anforderungen des Reichsver- 

sicherungsamtes genugenden Ersatzinstitute erhal- 
ten bleiben. " [V. 54.1 

Fachgruppe fur organische Chemie u. Halbfabrikata 
Die Herren Mitglieder der Fachgruppe werden 

hierdurch gebeten , Anmeldungcn von Vortriigen 
fur die Hauptversammlung in . Stcttin an den 
Vorsitzenden, Herrn Professor Dr. M. Fr  e u  n d, 
Frankfurt a. M. oder an den unterzeichneten 
Schriftfuhrer moglichst bald einsenden zu wollen, 
damit dieselben auf die Tagesordnung gesetzt 
werden konnen. LV. 55.1 

Dr. R o b e r t  K a h n .  
Frankfurt a. 11.. den 25. April 1911. 

Referate. 
I .  2. Analytische Chernie, 

Laboratoriurnsapparate und allge- 
meine Laboratoriumsverfahren. 

Podo. Thermostat fur refraktometrische Be- 
stimmungen. (Chem.-Ztg. 34, 1382 [1910]. Mit- 
teilungen aus der Staatl. Untersuchungsanstalt fur 
Lebensmittel zu Innsbruck.) Vf. berichtet iiber 
einen von ihm konstruierten Thermostat, der vom 
Waaser- und Gasdruck unabhangig die Erzielung 
eines beliebig temperierten Wasserstromea von kon- 
stanter Temperatur ermoglicht; der Apparat kommt 
wie oben erwiihnt fi ir  refraktometrische Bestim- 
mungen in Betracht und ist durch Karl Grass, 
Mechaniker in Innsbruck, zu beziehen. 

+- [R. 1134.1 
E. J. Ape. Ein neuer Apparat zur sicheren und 

langsamen Verwchung. (Chem.-Ztg. 34, 1374 
[1910].) Der Apparat besteht im weaentlichen au8 
einem durch einen Motor drehbaren Stativ, even- 
tuell mehreren durch Ketteniibertragung verbunden, 

Ch. 1911. 

welches einen Ring oder ein Dreieck fur die Auf- 
nahme des Tiegels triigt. Der Brenner kann seit- 
lich befestigt werden; durch die Drehung des Stativea 
wjrd eine gleichmiibige Erhitzung aller Teile des 
Tiegels bewirkt. 4- [R. 1141.1 

R. Kempf. Uber selbsttiitige Extraktion wiisse- 
riger Flussigkeiten durch spezifiseh leichtcre orga- 
niscbe Llsungsmittel. (Chem.-Ztg. 34, 1315-1366 
[1910].) Der Apparat, der sich an eine friiher von 
v a n  R i j n (Berl. Berichte 1895, 2387) vorge- 
schlagene Konstruktion anlehnt, besitzt weder 
Kork- , noch Gummiverbindungen, deren Auf- 
losungsprodukte oft die Analyse beeintriichtigen, 
und hat sich nach jahrelangen Versuchen des Vf. 
ausgezeichnet bewahrt. Einzelheiten siehe im Ori- 

Ferdinand Croofen und Otto Friese, St. Johann 
a. S. 1. Vorr. zur kontinulerllchen g.sanalglschen 
Untersuchnng von Fliissigkeiten, bei der die zu 
untersuchende Fliissigkeit in einem~haktionsraum 
in abgemessenen Mengen mit abgemeeeenen Mengen 

ginal. 4- [R. 1136.1 
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einerrReaktionsfliissigkeit-zusammengebracht wird 
und mit dieser Gas entwickelt, dessen Volumen 
durch eine besondere Vorrichtung angezeigt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein sich periodisch 
mit einer fortwahrend zulaufenden Fliissigkeit 
fiillendes und 'durchAHeber 21 selbsttatig entleeren- 
des DruckgefaB 17 vorgesehen ist, von dessen 
oberem Teil ein Rohr 29 au den beiden die Unter- 
suchungs- und die Reaktionsflussigkeit enthalten- 
den Pipetten 6, 10 fiihrt und die letzteren perio- 
disch rnit Druckluft versorgt, und von dessen 
unterem Teil kin heberartig ausgebildetes Rohr 22 
zu dem einen Schenkel eines U-formigen Fliissig- 
keitsverschlusses 23 fiihrt, dessen anderer Schenkel 
durch ein Rohr 18 mit der BuBeren Luft, durch 
ein zweites Rohr 24 mit dem Reaktionsraum 13 
und durch ein drittes Rohr 19 rnit der Registrier- 
vorrichtung verbunden ist, so daO dadurch nach- 
einander ein Druckausgleich zwischen dem Re- 
aktionsraum 13 und der atmosphkischen Luft bzw. 
zwischen dem Reaktionsraum 13 und der Re- 
gistriervorrichtung 19 hergestellt mird. 
1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
Irennzeichnet, daB ein am unteren Ende des Re. 
aktionsraumes 13 angebrachtes Rohr 15 in einen 
dauernd gespeisten und auf einem bestimmten 
Niveau gehaltenen FliissigkeitsverschluB 15, 20 hin- 
einragt, so daB selbsttktig eine stetige Fliissigkeits- 
entleerung aus dem ReaktionsgefaB vor sich geht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durchgekennzeichnet, daBdie von den Pipetten 6,lO 

fiihrenden Rohren 5, 9 gemeinsam an ein Schlangen- 
rohr 16 angeschlossen sind, das rnit dem Reaktions- 
mum 13-:verbunden und ebenso wie dasIletztere 
von einem Mantel 14 zum Einfiihren einer Kiihl- 
fliissigkeit umgeben ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Reaktionsraum 13 eine 
Prallfllche 31 angeordnet ist, auf welche die Fliissig- 

keitsmischung auftrifft. - (D. R. P. 233 529. Kl. 421. 
Vom 16./1. 1910 ab.) 

1 Dr. Kurt Kottmann, Bern. Viseosimeter, ge- 
kennzeichnet durch ein zur Aufnahme der Versuchs- 
flussigkeit dienendes, in gleichmaBige Drehung ver- 
setzbares GefaB 10 und ein in das GefaB hinein- 

rf. [R. 1399.1 

a ts 25 

daB der abdichtende Kautschukstopfen nicht in 
Beriihrung mit der Absorptionsfliissigkeit kommt 
und 'daher auch nicht von derselben angegriffen 
werden kann. Furth. [R. 1351.1 

Keiser L Schmidt, Berlin - Charlottenburg. 
1. Einriehtung zur Analyse von Elasen oder Casge- 
misehen, bei der das zu untersuehende Gas oder Gas- 
gemiseh mit einer Reaktionssnbstanz zusammenge- 

ragendes Reibungsorgan 13, das durch eine innerhalb 
des GefaBes frei drehbare Stange 12 mit einem 
Zeiger 26 verbunden ist und unter der Wirkung einer 
Feder 23 steht, so daB bei Drehung des GeflBes 10 

die Stange 12 und der Zeiger 26 durch die 
Einwirkung der Fliissigkeit auf das Reibungs- 
organ 13 um einen durch die Gegenwirkung 
der Feder begrenzten, das MaB fur die Visco- 
sitat der Versuchsfliissigkeit darstellenden 
und aus der Stellung des Zeigers beziiglich 
einer Skala 25 sofort ablesbaren Betrag ge- 
dreht werden. - (D. R. P. 233530. K1. 422. 
Vom 28./8. 1910 ab.) 

A. Beutell. Automatisehe Bapid-Queck- 
silberpumpe fur hochstes Vakuum. (&em.- 
Ztg. 34, 1342-1343 [1910].) Vf. berichtet 
ausfiihrlich an der Hand von Vergleichs- 
versuchen mit anderen Systemen iiber seine 
Rapid- Quecksilberpumpe; iiber das Patent, 
auf das sich die Pumpe griindet, ist schon 
in der Chem.-Ztg. 1909, 522 geschrieben 
worden. Die Anfertigung der Pumpen hat 
die Firma F. Hugershoff, Leipzig, iiber- 
nommen. -e- [R. 1140.1 

H. Goekel. Verbesserte zusammen- 
gesetzte Hempelsehe Gaspipette. (J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 54, 228-229. 11./3. 1911. 
Berlin.) Die HL:e m p e 1 sche Pipette, in 
dem Sinne modifiziert, daB das von W i n  k - 
1 e r eingefiihrte Ansatzrohr, das zum Fiillen 
der Pipette dient, nicht unten, sondern 
oben angebracht ist. Dies hat den Vorteil. 

aj. [R. 1470.1 
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brrcht ond die UrMe der Temperaturlnderong 
( Wiirmetonnng) gemessen wird, dadurch gekenn. 
zeichnet, daB Mittel vorgesehen sind, die auBei 
einem standigen GaszufluB unter gleichem Druch 
auch einen standigen DurchfluB der Absorptions. 
fliissigkeit in”g1eicher Menge gestatten, und daB in 
daa AbsorptionsgefiiB ein Temperaturmesser einge. 
haut ist. 

2. Ausfiihrungsform der Einrichtung nach An. 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da0’clas die Tem. 
peratur anzeigende Instrumentr(Thermometer, ther. 
moelektrische Batterie, elektrisches Widerstands. 
thermometer) mit Drahtnetz umwickelt ist, an dem 
entlang die Absorptionsflussigkeit von oben nach 
unten und das zu untersuchende Gas von unten 
nach oben stromen, so daD eine moglichst grol3e ab. 
sorbierende Oberflache erzielt wird. - (D. R. P. 
233 463. K1. 421. Vom 18./5. 1909 ab.) 

aj. [R. 1468.1 
0. Brunck. Die gasvolumetrische Bestimmung 

des Wasserstoffs. (Chela-Ztg. 34, 1313-1314; 
1331-1332 [1910].) Vf. bespricht zuntichst kurz die 
technische Bedeutung, welche das Wassemtoffgas in 
ncuester Zeit erlangt hat. Er  gibt dann eine all- 
gemeine Ubersicht iiber die bisher meist angewand. 
ten Methoden zur quantitativen Bestimmung dee 
erwahnten Gases und weist vor allem auf die recht 
brauchbare absorptiometrische Methode mitteb 
kolloidalen Palladiums zur Bestimmung des Wasser- 
stoffes hin, welches Verfahren von P a a l  und 
Schiilern ausgearbeitet wurde (vgl. vor allem 
C. P a  a 1 und W. H a r t m a n  n , Berl. Berichte 
43, 243 [1910]). P a  a 1 und H a r t rn a n n haben 
die Brauchbarkeit diescs Verfahrens auch zur Tren- 
nung des Wosserstoffs von anderen Gasen dar- 
getan. Vf. hat diese Methode unter Beriicksich- 
tigung der Bediirfnisse der Praxis ausgearbeitet 
bzw. nachpepriift und gefunden, daB sie auch in 
dw Technik mit Erfolg anzuwenden ist. 

Weiter gibt Vf. eine genaue Beschreibung 
seiner in Anlehnung an die Arbeiten von C. 
P a a l  und H a r t m a n n  fur die Zwecke der 
Technik ausgearbeiteten gasvolumetrischen Be- 
stiiumungsn~ethcde des Wasserstoffs mittels kol- 
loidalen Palladiums (Beschreibung vgl. im Origi- 
nal). Die Versuche haben ergeben, daB die an- 
gegebene ahsorptiometrische Bestimmung des 
Wasserstoffs eine sehr elegante und hequeme Me- 
thode darstellt und fur die Gasanalyse in der 
Praxis durchaus geeignet und zu empfehlen ist. 

L. Cowing-Scopes. uber den Cebrauch von 
TriehlorPthylen in der analytischen Chemie. (Ana- 
lyst 35, 238 [1910].) Vf. berichtet iiber die physi- 
kalischen Konstanten und die chemiechen Eigen- 
schaften des Trichloraethylens und weist auf seine 
Verwendung in der analytischen Chemie, z. B. zur 
Restimmung von Fett in getrockneter Milch unter 
geeigneten Bedingungen hin. 

Fr. St. Sinnat. flber die Verwendung von Me- 
thylenblau als indicator in der Jodometrie. (Analyst 
35, 309-310 [1910].) Vf. schliigt nach den Ergeb- 
nissen von Vergleichsversuchen mit einer sorg 
faltig bereiteten Starkelosung, eine Methylenblau- 
losung (annahernd 0,05 g Methylenblau im Liter) 
als Indicator fiir die Jodometrie vor. 

K. Kautzsch. [R. 1156.1 

A.  L. [R. 1138.1 

A. L. [R. 1129.1 

E. Caben. Vergleich der Poecl-Lcotscben Rnd 
der Devardlrsehen Methode flir die Beatimmong von 
Nitraten. (Analyst 35, 3 0 7 4 0 8  [1910].) Vf. zeigt 
an einer Reihe von Vergleichsanalysen, dal3 die 
Po  z z i - E s c o t sche Methcde nicht mit der 
D e v a r d a schen (Z. anal. Chem. 1894, 113-114), 
waa Genauigkeit und Einfachheit canbetrifft ver- 
glichen werden kann. A. L. [R. 1139.1 

E. F. V. Little und E. Cahen. Uber die Tren- 
nung von Wismut und Blei nnd iiber die Unter- 
suchung von Wismut-Bieiiegierungen. (Analyst 35, 
301-306 [1910]. Analytical Laboratories Royal 
College of Science S. Kensington.) Vff. haben die 
Methode von B e n k e r t  und S m i t h  (J. Am. 
Chem. Soc. 1896, 1065) fur die Bennung von Wis- 
mut und Blei benutzt, jedoch fallten sie das Wismut 
zweimal. Der Wismutniederschlag wurde in he ih r  
verdiinnter Salpetersiiure gelost und dann daa Wie- 
mut nach der Phosphatmethode von S t ii h 1 e r 
und S c h a r f e n b e r g (Berl. Berichte 1905, 3862) 
bestimmt. Vff. berichten dann noch eingehend iiber 
die Analyse zweier Wismut - Bleilegierungen , die 
die Brauchbarkeit der B e n k e r t - S m i t h schen 
Methode bestiitigen. 

E. CroBmano und 8. Bchiick. Bemerkungen 
iiher die Bestimmung von Nickel im Nickelebhl. 
(Analyst 35, 247 [1910].) E. L. R h e  a d  (Analyst 
1910, 97) hat die verschiedenen Bestimmungs- 
methoden fur Nickel im Nickelstahl einer Kritik 
unterzogen, und er kommt zu dem Resultat, dal3 
die Methode von I v a n i c  k i  die genaueste und 
geeignetste ist. Vff. weisen nun darauf hin, daD 
die Methode von I v a n i c k i  nur eine Modi- 
fikation der B r u n c k schen Methode ist (diese Z. 
$0, 834 [1907]); urspriinglich ist die Reaktion javon 
T s c h u g a e f f (Z. anorg. Chemie 1905, 144) ent- 
deckt worden; ferner hat R h e a d  die Methcde 
der Vff., die sie vor 3 Jahren in der Chem.-Ztg. 
1907, 535, beschrieben, vollstiindig iibersehen und 
die nach Versuchen der Vff. und der P r e t t n e r s 
(&em.-Ztg. 33, 396 119091) gerade sehr wertvoll 
Eiir die Praxis ist. 

A. L. [R. 1135.1 

A. L. [R. 1137.1 

I. 3. Pharmazeutische Chemie. 
Dr. Karl Roth, Darmst.adt. Verf. zur Eerstei- 

lung organischer Schwermetailpriiparate, die in ver- 
dlinnten Alkallen kolloidal leicht lblich sind. Vgl. 
Ref. Pat.-Anm. R. 30 497, S. 274. (D. R. P. 233 638. 
K1. 120. Vom 25./3. 1910 ab.) 

Eugen Canz, Wiesbaden. Verf. zur D8rskllUng 
:inea nahezu geruchioseo und reielosen, therapeu- 
tisch;wirksamen Priipsrats aus dem Olenm cadinum, 
ladurch gekennzeichnet, daB man diesen untar 
Riihren wahrend liingerer Zeit einem langmm an- 
iteigenden ErwiirmungsprozeB aueaetzt, bis man 
tin beim Erkalten ziihflussiges Praparat erhalt. - 

Das in der Therapie bekannta Oleum oadinum 
Cade 61) besitzt einen unangenehmen, dumh- 
ichlagenden Geruch und stark reizende Wirkungen; 
Lie Verauche, auf chemischem Weg daraw einen 
,herapeutisch wirksamen Stoff herauszuschalen, 
varen ohne Erfolg. Ein Produkt von den ange- 
;ebenen giinstigen Eigenschaften erhalt man nach 
liesem Verfahren; aus dem urspriinglioh sohwaah 
mstichigen wird dabei ein dickflikiges braunes 
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ab. Zus. zii 232 039 vom 25.13. 1909; diese Z. 24, 
609 [1911].) ai. [R. 1407.1 

Edmund Rosenboom, Hamburg-Eilbeek. 1. Vor- 
richtung zum Regeln des Wasserzulaufes bei &us 
mehreren, gleiehzeitig arbeitenden Filtern bestehen- 
den Anlagen, dadurch gekennzeichnet, daB im Zu- 
laufrohr fur jedes Filter in einiger Entfernung vor 
diesem eine Verengung angebracht ist, die bei kon- 
stantem Wasserdruck eine bestimmte Fliissigkeits- 
menge durchtreten laBt, fur welche das frisch ge- 
reinigte Filter berechnet ist, und daB die Verbin- 
dung zwischen Verengung und Filter derart einge- 
richtet ist, daB bei anfanglich freier Zulaufsmoglich- 
keit des Wassers zum Filter an dieser Stelle des Zu- 
laufes ein allmahlich ansteigender, vom Filterdruck 
abhangiger Gegendruck entsteht, der die Durch- 
trittsgeschwindigkeit des Wassers durch die Ver- 
engung verzogert und somit selbst an zu schnellem 
Anwachsen gehindert wird, also die zum Filter 
stromende Wassermenge von einem bestimmten 
Zeitpunkte ab stetig verringert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druck in der Verbindung 
zwischen Verengung und Filter durch einen Staub- 
behiilter oder ein Steigerohr erzeugt wird, in wel- 
chem das zuriickstauende Wasser ansteigt, welches 
bei zunehmender Hohe einen teilweisen, aber wach- 
senden Ausgleich gegeniiber dem Wasser auf der 
anderen Seite der Verengung schafft. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Wasser der Ver- 
engung aus einem Sammelbehalter zuflieDt, in wel- 
chem es auf annahernd konstanter Hohe gehalten 
wird. - (D. R. P. 233 682. K1. 12d. Vom 30./0. 
1908 ab.) rf. [R. 1515.1 

Arnold H. Manski, Almelo, Hbll. 1. Einrichtung 
zurn Filtrieren mittels bewegten Filtertuches, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Filtertuch in min- 
destens einem Auf- und Niedergang entgegengesetzt 
zur Filtrationsrichtung stetig durch das Filter hin- 
durchgeschoben und die zu filtrierende Fliissigkeit 
durch samtliche Filtertuchstreifen nacheinander 
in horizontaler Richtung hindurchgedruckt wird, 
so daB das am AuBenende in den Apparat eihge- 
fiihrte und am EinfluBende aus demselben heraus- 
bewegte Filtertuch von der Flussigkeit zuerst an 
seinen henutzten und am SchluB an seinen frischen 
Filterflachen durchflossen wird. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
keenzeichnet, daB mehrere Filterbander von ver- 
schiedener Feinheit gesondert den Apparat derart 
durchwandern, daB die zu filtrierende Fliissigkeit 
nacheinander die Bander mit steigender Dichtigkeit 
durchdringt. - 

Das Filtrieren yon Bier, Wein und anderen 
Fliissigkeiten gestaltet sich haufig insofern recht 
schwierig, als die in den Fliissigkeiten enthaltenen 
festen Bestandteile das Filtermaterial in verhaltnis- 
maBig kurzer Zeit verstopfen. Bei den sogenannten 
Filterpressen macht sich dieser Ubelstand insofern 
unangenehm fuhlbar, als nach einer gewissen Zeit 
der ganze Filterapparat auseinandergenommen wer- 
den muB, um das Filter zu reinigen und neues 
Filtriermaterial einzufugen. Das Auseinanderneh- 
men und Zusammensetzen des Apparates erfordert 
vie1 Zeit und Muhe, und auBerdem ist ein konti- 
nuierlicher Betrieb nicht moglich. Die Filtrier- 

bander der vorliegenden Einrichtung konnen in be- 
liebiger Liinge verwendet werden, und an dem 
auBerhalb der Anlage befindlichen Ende der Bander 
k6nnen immer wieder neue Bandteile angefiigt 
werden, wiihrend die den Apparat verlassenden 
Bandteile in bequemer Weise wahrend des Be- 
triebes einer Reinigung unterzogen werden konnen. 
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 233595. 
K1. 12d. Vom 20./9. 1908 ab.) aj. [R. 1521.1 

Gewerksehaft Messel, Carl Behringer und Paul 
Meltzer, Grube Messel bei Darmstadt. Verf. zum 
Aufreehterlislten gleichbleibenden Drnckes in Filter- 
pressen, dadurch gekennzeiclinet , daB bei Uber- 
schreitung eines bestimmten Druckes in der Druck- 
leitung Gas oder Luft zusammen mit der zu fil- 
trierenden Masse in regelbarer Menge durch die 
PreBpumpe in das Filter gepreBt wird. - 

Das Verfahren bezweckt, in einfachster Weise 
einen gleichbleibenden Druck in der Filterpresse 
zu halten, und zwar trotz Verwendung einer PreB- 
pumpe bei Vermeidung von Sicherheitsventilen 
und von Leerlauf der Pumpe. Dies wird dadurch 
erreicht, daB zusammen mit der zu filtrierenden 
Masse Gas oder Luft in irgendwie regulierbarer 
Menge durch die Pumpe angesaugt und in daa 
Filter gepredt wird, und zwar derart, daB bei Ver- 
groBerung der eingefiihrten Luft- oder Gasmenge 
eine Verringerung der gleichzeitig eingefiihrten 
Menge der Druckfliissigkeit stattfindet. Da das 
Filter gasformigen Kijrpern freien Durchtritt ge- 
wahrt, jedoch fur Druckflussigkeiten mehr oder 
weniger undurchlassig ist, so laBt sich durch rich- 
tige Bemessung der eingefiihrten Gas- oder Luft- 
menge ein sich stets gleichbleibender Druck in der 
Filterpresse erzielen, da ja diese eingefiihrte Gas- 
oder Luftmenge keinen EinfluB auf die Hohe des 
Druckes auf die Dauer behalt. Mit dem Filtergut 
emulgiert, macht sie die Pressenfiillung zusammen- 
driickbar und verhiitet plotzliches Emporschnellen 
des Druckes bei den Einzelhiiben der Pumpe. Die 
in die Presse einzufuhrende Luft bzw. das Gas 
kann in einfacher Weise direkt durch die Pumpe 
zusammen mit der Fliissigkeit angesaugt und in 
das Filter gedriickt werden. Die zuflieBende Luft- 
menge kann entweder von Hand oder auch auto- 
matisch reguliert werden, derart, daB durch ein 
unter dem in der Filterpresse und also auch in der 
Pumpendruckleitung herrschenden Drucke stehen- 
des Organ (Ventil, Kolben) oder durch AiifstoBen 
eines Ventils oder durch Bewegung eines Kolbens 
eine in das Saugrohr der Pnmpe fiihrende Luft- 
leitung mehr oder weniger geoffnet und die Saug- 
leitung mit der Atmosphare oder auch mit einer 
Druckluft- oder PreBgasleitung in Verbindung ge- 
bracht wird. Dabei nimmt die Menge der Druck- 
fliissigkeit mit wachsender Gas- bzw. Luftmenge 
im selben MaBe ab. I n  Zeichnung eine Ausfiihrungs- 
form des Verfahrens. (D. R. P.-Anm. G. 31 409. 
K1. 12d. Einger. d. 544. 1910. Ausgel. d. 30./3. 
1911.) aj. [R. 1571.1 

Siemens & Hslske, A.-G., Berlin. Verf. zur 
Zerleguug gssformiger Verbindungen, wie Kohlen- 
wasserstoffe, Schwefelwasserstofl, Kohlensanre u. dgl. 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. S. 29 845, S. 373. (D. R. P. 
233 640. K1. 1%. Vom l9./9. 1909 ab.) 

C. Blaeher. Zur Frage des Studiums der Humus- 
substanzen. (Chem.-Ztg. 34, 1314 [1910]. Riga.) 
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Vf. gibt im vorliegenden einige kurze Mitteilungen 
iiber die Humussubstanzen und will dadurch auf 
das Studium derselben die Aufmerksamkeit lenken. 
Er macht ledigleich auf die Beziehungen aufmerk- 
sam, welche nach seinen Beobachtangen zwischen 
den bei der Konzentration des Kesselwassers auf- 
tretenden, organischen, dunkel gefarbten Verbin- 
dungen und den im Wasser vorhandenen Humus- 
substanzen bestehen. Jene Produkte stellen jeden- 
falls zum mindesten Zersetzungsprodukte der Hu- 
mussubstanzen dar. - Vf. hat aus stark einge- 
engtem Kesselwasser eine organische Substanz (zu- 
niichst in Flocken) abzuscheiden vermocht , die 
sich als eine aromatisch riechende Saiure erwies. 
Sowohl die Siiure als auch ihre Salze zeigen jeden- 
falls Neigung zum Krystallisieren. Einige Eigen- 
schaften dieser Saure werden angegeben. - SchlieB- 
lich wird darauf hingewiesen, daB der beschrittene 
Weg der Untersuchung des Kesselwassers wohl dazu 
fiihren mag, leicht fafibare, analysierbare Spaltungs- 
produkte der Humate zu gewinnen. 
* % -  K. Kautzsch. [R. 1158.1 

H. Blunk, Essen-Ruhr. 1. Verf. zur Ent- 
fernuug des Schlammes aus den Schlamm- bzw. 
Fsulriiumen, in welehe der Schlamm aus den Kliir- 
riiumen gelangt, dadurch gekennzeichnet, daD durch 
den Druck der bei der Zersetzung des Schlammes 
in dem dicht gegen die Atmosphare abgeschlossenen 
Schlamm- bzw. Faulraum entstehenden Gase der 
Fadraum gegen den Kliirraum selbsttatig abge- 

schlossen wird und 
durch den sodann in 
dem Faulraum ent- 
stehenden Gasdruck 
der Schlamm aus 
diesem bis in die 
Hiihe des Wasser- 
spiegels des Kliir- 
raumes oder dariiber 
hinaus nach aufien 
befordert wird. 

2. Vorrichtung zur 
Anwendung des Ver- 
fahrens nach An- 
spruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB 
das den Faulraum 
gegen den Klarraum 
selbsttatig , abschlie- 

Bende Organ aus einem Trichter besteht, dessen 
nach oben gerichtetes Rohr am oberen Ende 
geschlossen und mit einem Sicherheitsventil d ver- 
sehen ist. - 

b ist ein Absitzraum, der vom Wasser durch- 
flossen wird, darunter liegt der gegen die Atmo- 
sphare dicht abgeschlossene Schlamm- oder Eaul- 
raum f, der durch Schlitze mit dem Absitzraum 
in Verbindung steht. a ist ein von der Faulraum- 
seite sich gegen den Schlitz legendes VerschluB- 
organ, das durch den Druck der bei der Zersetzung 
des Schlammes entstehenden Gase selbsttatig gegen 
die Bodenijffnung des Beckens gedruckt wird und 
dadurch den Absitzraum vom Schlammraum ab- 
schlieBt. Des VerschluDorgan kann in bekannter 
Weise als Klappe, als prismatischer Schwimmer 
oder, wie die Zeichnung zeigt, trichterartig ausge- 
bildet Rein Wihrend des Verschlusses sammeln 

J 

sich die Gase in dem Raume an, verdichten sich 
und uben einen Druck auf die untere Schlamm- 
schicht aus. Sol1 Schlamm abgeblasen werden, so 
wird das Rohr c durch Schieber geoffnet, und der 
Schlamm wird durch den Druck der Gase, die in 
ihm selbst erzeugt sind, bis zur Hohe des Waaser- 
spiegels oder dariiber hinaus gehoben. d ist Sicher- 
heitsventil zum Ablassen der Gase. (D. R. P.-Anm. 
B. 56 104. K1. 85c. Einger. d. 25./10. 1909. Ausgel. 
d. 3./4. 1911.) aj. [R. 1404.1 

11.2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
Louis D. Hunton. Die Genauigkeit meeha- 

niseher Eraprobenehmer. (Eng Min. Journ. 90, 
62-65. [1910].) Vf. bespncht $die Anforde- 
rungen, die man an einen mechanischenFErzprobe- 
nehmer stellt, und die Ursachen der bei Verwendung 
derselben moglichen Ungenauigkeiten. Durchge- 
fuhrte Versuche mit dem von J o n[e]s"angegebenen 
Apparat bei Cripple Creek-Erzen werden' naher be- 
sprochen. Ditz. [R. 1207.1 

Henry A. Wentworth. Elektrostatiaehe Treu- 
nung von Mineralien in Erren. (Eng. Min. Journ. 
90. 15-17. [1910].) Der elektrostatische Se- 
parator zur Trennung von in Erzen enthaltenen 
Mineralien nach dem System von C h a r l e s  H. 
H u f f wurde zuerst im Jahre 1908 in Platteville, 
Wisconsin, durch die American Zinc, Lead and 
Smelting Company in Betrieb gesetzt zur Auf- 
bereitung von Blende und Markasit enthaltenden 
Erzen. Der dort erzielte Erfolg veranlaBte die 
United States Smelting, Refining and Mining Co., 
in Bingham Junction ebenfalls eine Anlage zu er- 
richten. Vf. beschreibt die Prinzipien der elektro- 
statischen Trennung, den Nutzeffekt derselben und 
die Einrichtung des H u f f - Separators. 

Ditz. [R. 1200.1 
Harrison Everett Ashley. Die ehemisehe Kou- 

trolle von Sehllmmen (slimes). (B11. Am. Inst. 
Min. Eng. 1910, 617-632.) Einleitend wird auf 
das ahnliche Verhalten des Tons und der metal- 
lurgischen Schlamme (slimes) in kolloidchemischer 
Hinsicht hingewiesen und hierauf das Verhalten 
verschiedener E1ektrolyte"zu den in den Schlammen 
enthaltenen Kolloiden naher besprochen. 

Ditz. [R. 1218.1 
Metallbank und Metallurgisehe Ues., A.- U., 

Frankfurt a. M. Verf. und Vorriehtuug sum Ent- 
sehwefein und Zusammensintern von metallhaltlgem, 
pulverigem Uut durch Verblasen unter Verhiuderung 
einer Bewegung der Uutteilehen. 1. Ausbildung dee 
Verfahrens gemaB Patent 204 082, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Luft- oder Gasstrom in wage- 
rechter (oder in einer zur Wagerechten mehr oder 
weniger geneigten) Richtung eine senkrechte (oder 
zur Senkrechten mehr oder weniger geneigte) Siiule 
des zu verarbeitenden Gutes durchstrijmt, welche 
durch Herabsinken nach unten hin nach Vollendung 
der Rostung, Reduktion und Sinterung aus dem 
Bereich des Luft- oder Gasstromes entfernt wird 
und durch Einfiillen Erieohen G u b  von oben her 
erneuert w i d  - 



13 weitare Anspriiche sowie mehrere Zeioh- 
nungen bei der umfangreichen Patentachrift. 
(D. R. P. 233612. KI. N u .  Vom 22./6. 1909 ab. 
Zua. zu 204082 vom 3047. 1907; friihere Zuaatz- 
patenta 218372 u. 224923. Diem Z. 22, 359 
[19091, 13, 805, 2283 [1910].) 

Reinhold Seherfenberg, Berlin. Vorriehtung zur 
aoswechselbaren Befestigung der Riihrarme an me- 
chnnischen Erzrostofen u. dgl. mlt an der Welle vor- 
gasebenem konlschen Lagersitz fiir des konische 
Ende dea Biihrarmes, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Refetsigung der Arme mittels einer drehbaren 
Muffe edolgt, die zwei Satz Schragflachen aufweist, 
mit denen Zapfen des Armes bzw. des konischen 
Lagersitzea in Eingriff treten. - Zeichnungen bei 
der Schrift. (D. R. P.-Anm. Sch. 35506. KI. 40a. 
Einger. d. 28./4. 1910. Ausgel. d. 18.14. 1911.) 

uj. [R. 1474.1 

aj. [R. 1522.1 

Georg Hasset. Der Drehrost-Gmerzeuger Bau- 
art Bilger. (Stahl u. Eisen 31, 108-111. 19./1. 
1911.) Die Vorziige der Drehrost-Gaserzeuger gegen- 
iiber den alten Gaserzeugern mit feststeliendem 
Rost sind in der Praxis allgemein anerkannt wor- 
den. Der Rost des Hilger-Gaserzeugers besteht aus 
einem Unterteil und einer Haube. Beide bilden 
einen sternformigen,-nacIi unten gerichteten SchIitz, 
der den Wind bequem auf den ganzcn Gaserzeuger- 
querschnitt verteilt und durcli seine sclirlpe, nach 
unten weisende Richtung gegen Verstopfung ge- 
sicliert ist. Die Konstruktion des Gaserzeugers 
wird naher besclirieben, und in Tabellen sind die 
Durchsatzmengen in Tonncn in 24 Stunden sowie 
die Zusanimensetzung der erhaltenen Gase bei ver- 
achiedenen Brennstoffsorten angegeben. Dilz. 

Erast Cohen. Physikalisch-chemlsehe Unter- 
suchungen iiber die ansteckenden Wrankheiten der 
Bletalie. (Nach einem Vortrag vor der Gesellschaft 
fiir physikalische Chemie in Paris.) (Elektrochem. 

Oktober 1910 bis Januar 1911.) Einleitend werden 
kurz die eraten Beobachtungen iiber die Struktur- 
veriinderungen des Zinns yon L. E r d m a n n (1851) 
und F r i t z s c h e (1869) besproclien und hierauf 
die vom Vf. durchgefiihrten Untersuchungen uber 
die Zinnpest eingehender erortert. Die Umbildung 
von WeiBzinn in Grauzinn verlauft bei d e n  Tempe- 
raturen unter 18"; sieysetzt sich mit einer stets 
wachsenden Geschwindigkeit fort, indem die grauen 
Zinnpartikelchen, die sicli gebildet haben, neue 
Keime bilden, die die Umbildung beschleunigen. 
Da die Schmelzung des gebildeten grauen Pulvers 
nur unter groBen Verlusten stattfinden kann*(denn 
wahrend der Erhitzung erfolgt starke Oxydation), 
und da die katalytische Wirkung des gauen  Zinns 
einer ,,Infektion" ahnelt, wurde die Erscheinung 
als ,,Zinnpest" bazeichnet. Diese ,,Krankheit" kann 
an Zinngegenstanden in Museen haufig beobachtet 
werden und kann dadurch verhiitet werden, daB 
man die Temperatur in den betreffenden Raumen 
iiber 18O halt. Im zweiten Teil seines Vortrags be- 
spricht Vf. eine andere bei Metallen beobachtete 
anstec kende Kran kheit , die"er als , ,Hark kran khei t ' ' 
bezeichnet. Zu den diesbeziiglichen Untersuchun- 
gen wurde Vf. durch G u i d o G o I d s c h m i d t , 
Prag, angeregt, der ihn auf die Arbeit von 11. v o n 
H a 13 1 i n  g e r ,  betitelt: ,,Uber eine neue Form von 
Zinnpeat". aufmerksam machte. fiir welche v. H B . 

Z. 17, 181-185, 216-219, 248-250, 277-279. 

1 i n g e r keine bestimmte Erkllirung finden konnte. 
Die Versuche des Vf. fuhrten zu der SchluBfolge- 
rung, daB daa ,,gehiirtete" Zinn (gewalztes Zinn, 
WeiBblech, Stanniolpapier) als ein metastatisches 
Produkt anzuaehen ist (mit Hinsicht auf die Riick- 
krystallisation). Bei gewohnlicher Temperatur fin- 
det der Ubergang zur festeren Form (graues Zinn) 
auBerordentlich langsam statt; durcli Erhohung der 
Temperatur innerhal b eines bestimrnten Zwischen- 
raumes wiichst die Umbildungsgeschwindigkeit bei 
Erscheinungen dieser Art. Doch bewirkt die hohere 
Temperatur allein nicht die Beschleunigung, indem 
durch die Impfung mit der festeren Form die Ge- 
schwindigkeit erhoht wird. WeiBblech und Stanniol- 
papier sind dalier iiber 18' metastatiscli in bezog 
auf das nicht gehartete Zinn, unter 18' sowohl in 
bezug auf dieses als aucli auf graues Zinn. Auch 
anderc Metallc als das Zinn konnen von dieser 
Krankhcit ergriffen werden, wie Versuche des Vf. 
gemeinschaftlich niit K a t s u j i I n o u y e ergeben 
haben. Dilz. [R.. 1213.1 

Rediek R. Moore. Wuplerkonverter mit basi- 
sehem Futter. (Eng. Min. Journ. 89, 1317-1320. 
[1910].) Der erste erfolgreiche Versuch der 
Anwendung eines basischen Futtera wurde von 
K n u d s e n (1904) gemacht. Vf. beschreibt die 
Einrichtung des Kupferkonverters von P e i r c e 
und S m i t h , bei welchem ein Magnesitfutter ver- 
wendet wird. Nach dem durchgefiihrten Vergleich 
der Arbeitsweise mit basischem und saurem Futter 
zeigt ersteres gewisse Vorteile, namentlich bei Ver- 
arbeitung eines geringgriidigen Materials. Zum 
Schlusse werden die Patentanspriiche des Ver- 
fahrens von P e i r c e  und S m i t h  naher be- 
sprochen. Ditz. [R. 1203.1 

Lewis T. Wright. Flugstanb und Dampfe in 
den Abgasen beim Kupfersehmelzen. (Eng. Min. 
Journ. 90, 111-112. [1910].) Die Abscheidung 
des Flugstaubs hiingt mit der Gasgeachwindig- 
keit zusammen, die der Dampfe mit der Temperatur. 
Es scheint, daB die Dampfe hauptsiichlich Metall- 
sulfate, manchmal auch Amen und Blei enthalten, 
in einem dampfahnlichen Zustand und bei niedriger 
Temperatur sich ah unfiihlbares Pulver nieder- 
schlagen, welches bei genugender Temperatnr- 
erniedrigung durch vorhandene freie Schwefelsaure 
teigig wird. Die Ermittlung des Gaavolumens kann 
durch Bestimmung des SOz-Gehaltea in den Gasen 
erfolgen, wenn man die in den Ofen eingebrachte 
Schwefelmenge kennt und den in der Schlacke und 
in sonstigen festen Reaktionsprodukten verbleiben- 
den Sohwefel, sowie daa gebildete SO3 beriick- 
sichtigt. Beim Abrosten von:Pyrit_in-mechanischen 
Ofen enthielten die Rostgase, nachdem sie eine 
kleine Flugstaubkammer mit einer Geschwindig- 
keit von 1 FuB per Sekunde paasiert hatten, 0,28 g 
feste Bestandteile im Kubikmeter, nach dem 
Durohgang durch einen Waachturm und durch ein 
langes Rohr (mit einer Geachwindigkeit von 6% FuB 
per Sekunde) 0,11 g im Kubikmeter. In  beiden 
Fallen war der Staub rot gefarbt. Nach dem 
Passieren einer folgenden groBen Flugstaubkammer 
mit einer Gasgeschwindigkeit von 0,04 F u B  per 
Sekunde enthielten die Gase 0,003g pro Kubik- 
meter Staub von weiBer Farbe. Die Gesamtmenge an 
Flugstaub wurde zu 0.1225% vom Gewiohte der 
Charge bereohnet, In diesem Falle kommt die 



Verdunnung durch falsche Luft nicht in Betracht; 
bei Berucksichtigung dimes Umstandes wiirde die 
Flugstaubmenge 5-6mal so groB sein, also mehr 
als ein halbes Prozent vom Erzgewichte betragen. 

Otto Creger. Ergebnisse der Untersuchungen 
von Kupfer und Kupferlegierungen. (Mitteil. Tech- 
nol. Gewerbemuseum, Neue Folge, 20, 94-114 
[1910].) Vf. teilt die Ergebnisse von Untersuchun- 
gen mit Kupfer und Kupferlegierungen hinsicht- 
lich ihrer mechanischen Eigenschaften (Streck- 
grenze, Bruchgrenze, Bruchdehnung, Einschnurung) 
mit, die an der Versuchsanstalt fur Bau- und 
Maschinenmaterial des Technologischen Gewerbe- 
museums in Wien durchgefiihrt worden sind. 

Ditz. [R. 1199.1 

Ditz. [R. 1209.1 
B. Miillauer. Darstellung eines tiefschwarzen 

Uberzuges auf Kupfer und seinen Legierungen auf 
kaltem Wege. (Elektrochem. Z. 17, 293-295. 
Januar 1911.) Das Verfahren des Vf. beruht auf 
der Bildung einer schwarzen Kupferoxydschicht 
mittels einer Beize, die aus einer 5yoigen Natron- 
lauge besteht, in welche man nach dem Erhitzen 
auf 100" 1% gepulvertes Kaliumpersulfat eintriigt. 
Man 1aBt den Gegenstand unter stindigem Hin- 
und Herbewegen etwa 5 Minuten in dem Bade; er 
wird dann rnit kaltem Wasser abgespiilt, rnit einem 
Tuch getrocknet und abgerieben. Der BeizprozeB 
besteht zunachst in der oberflachlichen Bildung 
von Kupferoxydul, das dann in Kupferoxyd iiber- 
geht. Die richtige Durchfiihrung des Verfahrens 
ist von einer Anzahl von verschiedenen, naher be- 
sprochenen Umstanden, wie Zusammensetzung der 
Beize, Temperatur, Oberflachenbeschaffenheit des 
Gegenstandes usw. abhiingig. Das Verfabren 1aBt 
eich auBer fiir Kupfer auch fiir Kupferlegierungen 
mit vorherrschendem Kupfergehalt anwenden, nur 
ist hier die Beizdauer etwas grooer. Andere Metalle 
konnen zuerst galvanisch verkupfert und dann der 
Beizung unterworfen werden. 

William H. Emmons. Uber den EiufluD von 
Mangan auf die Oberflaehenveranderung und sekun- 
dare Aureieherung von Coldvorkommen in den Ver- 
einigten Staaten. (Bll. Am. Inst. Min. Eng. 1910, 
767-837.) Schon im Jahre 1879 wies L e C o n t e 
darauf hin, daO freies Chlor das wichtigste natiir- 
liche Losungsniittel f i i r  freies Gold ist. R. P e a r c e 
teilte 1885 Versuche mit, nach welchen heiOe Stein- 
salz und Mangandioxyd enthaltende Losungen Gold 
auflosen. Auf Veranlassung des Vf. von B r o k a w 
durchgefuhrte Untersuchungen ergaben, daB Chlo- 
ride und Sulfate enthaltende Losungen bei Gegen- 
wart von Mangan ein grol3eres Losungsvermogen 
fiir Gold besitzen als alle sonstigen in Gruben- 
wassern vorkommenden Salze. Nach der L i n d - 
g r e n schen Klassifikation der nordamerikanischen 
Goldvorkommen ergibt sich, daB die primaren Gold- 
lagerstatten nur selten Mangan enthalten, wahrend 
die naher der Oberflache gebildeten Goldvorkommen 
haufig merkliche Mengen Mangan aufweisen. Bei 
den durchgefiihrten Untersuchungen wurde die Ein- 
wirkung von carbonatreichen Wassern ausgeschaltet, 
indem hauptsachlich nur nicht Kalkstein enthal- 
tende Lager in Betracht gezogen wurden. In  einer 
Tabelle wird die Zusammensetzung einer groBeren 
Anzahl von GrubenwLsern von Gold- und Silber- 
minen angegeben. Die W i s e r  enthalten zum Teil 

Ditz. [R. 1202.1 

freie Schwefelsaure, gebildet durch Hydrolyse von 
gelostem Ferrisulfat, sowie Chloride in verschie- 
dener Menge. Vf. gibt die Ergebnisse von Ver- 
suchen iiber die Loslichkeit von Gold bei Abwesen- 
heit oder Gegenwart von Mn02 in salzsauren und 
schwefelsauren Eisensalzlosungen sowie bei Gegen- 
wart anderer Metallsalze an. Er  fiihrt ferner an. 
daB die Ausfallung des Goldes in den gebildeten 
Losungen durch aus FeSB entstandenem FeSOa 
erfolgen diirfte. Beziiglich der weiteren SchluD- 
folgerungen hinsichtlich der Wirkung des Mangans 
bei der sekundaren Bildung von Goldlagem mu13 
auf das Original verwiesen werden. 

Ditz. [R. 1212.1 
Leo Michael Fohn. Teehnisehe Mitteilungen 

iiber Duralumin. (Verh. Ver. Beford. d. Gewerbe- 
fleil3. 1910, 6 4 3 4 5 4 . )  Die nach dem Verfahren 
von A. W i 1 m von den Durener Metallwerken, A . 4 .  
Diiren a. Rh., hergestellte, unter dem Namen ,,Dur- 
alumin" in den Handel kommende Aluminium- 
legierung zeigt in mancher Hinsicht ahnliches Ver- 
halten wie Stahl. Dieselbe ubertrifft alle anderen 
Aluminiumlegierungen mit gleichen spezifischen Ge- 
wichten beziiglich Bruchfestigkeit, Dehnung und 
Hkrte, zeigt eine groBe Widerstandsfahigkeit gegen 
atmospharische Einflusse, die Einfliisse von Feuch- 
tigkeit, Salpeter- und Schwefelsaure und deren 
Dampfen, Quecksilber und Seewasser. Die ver- 
schiedenen Legierungen des Duralumins enthalten 
neben den iiblichen Verunreinigungen des Alumi- 
niums einen je nach dem Verwendungszweck 
schwankenden GehaIt von ungefahr 0,5% Mg, 
3,5-5,5y0 Cu und 0,5--0,8yo Mn. Das spez. Gew. 
schwankt zwischen 2,75 und 2,84, der Schmelz- 
punkt liegt bei ca. 650". Der elektrische Wider- 
stand ist gr6Ber als bei Reinaluminium. Durch 
einen Gliih- und AbschreckungsprozeB kann man 
Duralumin harten und erzielt dabei Festigkeiten 
und Harten, welche an FluOeisen und weichere 
Siemens - Martin - Stahle erinnern. Man kann das 
Material, wenn man dem fertigen Gegenstand eine 
etwas groBere Zahigkeit geben will, auch anlassen, 
ferner laOt sich eine sehr bestandige Hochglanz- 
politur erzielen. Die Legierung zeigt einen schonen 
Klang und 1aOt sich daher zur Herstellung von 
Glocken und Musikinstrumenten verwenden. Die 
Verwendbarkeit erstreckt sich ferner auf kriegs- 
technische Zwecke (Patronenhulsen, Lanzenschafte, 
Sabelscheiden, Sporen, Pontons usw.), auf den 
Kriegsschiff- und Luftschiffbau und auf ortho- 
padische Zwecke. Es 1aOt sich ferner fur Behalter 
fiir den Bierbrauereibetrieb verwenden. Es wird 
in Stangen, Blechen, Drahten, Bandern Profilen, 
Knuppeln, Schmiedestiicken usw. geliefert. 

Ditz. [R. 1214.1 
Ernst Janecke. Uber den Flielldruek des Zinns 

bei hoheren Temperaturen. (Metallurgie 8, 68-72. 
8./2. 1911.) Nach den Untersuchungen yon K u r - 
n a k o w  und Z e m c z u z n y  ( Z .  anorg. Chem. 
64, 177 [1909]) besteht eine vollstandige Parallele 
zwischen FlieOdruck und Harte. Vf. hat einen 
elektrisch heizbaren Apparat zur Bestimmung der 
FlieBdrucke konstruiert und damit die FlieBdrucke 
von Zinn bei hoheren Temperaturen untersucht. 
Beziiglich der Beschreibung des Apparates und der 
Versuchsergebnisse mu8 auf die Arbeit selbst ver- 
wiesen werden. Ditz. [R. 1206.1 



WIUirm P. Blake. uber dn Hmgonercvor- 
kommen von besonderer Form. (BII. Am. ,Inst. 
Min. Eng. 1910, 763-765.) Vf. besc-hreibt ein 
bei Tucson (Ariz.) vorkommendes Manganerz vom 
geologischen Standpunkt. Ditz. [R. 1216.1 

E. Schrgdter. 50 Jahre deutscher Eisen- 
indnstie. (Stahl und Eisen 31, 1-12. 5./1. 1911.) 
Vortr&g, gehalten vor der 100. Hauptversammlung 
des Vereins deut.scher Eisenhuttenleute zu Dussel- 
dorf am 4./12. 1910. 

Charles E. Doolittle und R. P. Jarvis. Pyrit- 
schmelzen in Leadville. (BII. Am. Inst. Min. Eng. 
1910, 1003-1016.) Vf. beschreibt ausfiihrlich die 
Durchfiihrung des Pyritschnielzprozesses im Lead- 
villedistrikt bei der Verarbeitung silber- und kupfer- 
haltiger sulfidischer Erze. 

H. Ostwald. Die magnetisehe Anreicherung 
von Eisenerzen nach dem Grondahlverfnhren. (Stahl 
u. Eisen 31, 22-29. 5./1. 1911.) Vf. schildert an  
der Hand von Abbildungen die Einrichtungen und 
die Betriebsfuhrung des Grondalverfahrens zur 
magnetischen Anreicherung von Eisenerxen, wie es 
in Schweden und Korwegen in Anwendung steht. 
In Deutschland ist das Verfahren in der Praxis 
bisher noch nicht ausgefuhrt wordcn. 

E. Blan. Das Elektrostahlwcrk des Eicher 
liiittenvereins Le Callais, flrtz & Co. (Stahl u. 
Eisen 31. 217-224. 9./2. 1911.) Vf. beschreibt 
an  der Hand von Abbildungen die Elektrostahl- 
anlage in Dommeldingen, und zwar die in Betrieb 
stehenden Rochling - Rodenhauserofen, deren Ein- 
richtung und Zustellung, den metallurgischen Ver- 
Iauf de8 Verfahrens, die Arbcitsrvcisc ini Martin- 
ofen und die im elcktrisclien Ofen. ferncr kurz die 
GieBerei und die neaibeitungs\~el.listiitte. In  Ta- 
bellen acrden die Analysen vcrschiedener Chargen 
mitgeteilt und Angaben iibcr die niechanischen 
Eigenschaften und die Wirlerstandsfaliigkeit gegen 
SLuren vcrschiedener Sorten des crzeugten Elcktro- 
stahls gemaclit. Ditz. [R. 1224.1 

H. Dresier. Einc unaiifeeklarte Hochofcn- 
explosian. (Stahl u. Eiscn 31, 270-272. 16./2. 
1911.) Vf. macht Mitteilung iiber eine im Oktoher 
vorigen Jahres auf clcr Creuzthaler Hiitte in dcr 
Reingaslcitung erfolgte vcrhaltnisniiiUig starke Ex- 
plosion, deren Ursache bislier niclit aufgekliirt wer- 
den konnte. Dilz. [H. 1227.1 

Heinrieh Cugler. Die Bcreehouog van Hoch- 
ofen- Winderhitzero. (Stahl 11. Eiscn 31, 62-66, 
101-107. 12./1., 19./1. 1911.) An die Wind- 
erliitzungsapparate niiissen folgende Anforderungen 
gestellt werden: 1. geringe Betriebs- und Unter- 
haltungskosten, 2. mogliclist gleichniHliige Wind- 
teniperatur, 3. geringer Gasverbrauch fur cinen 
Kubiknieter erhit,zten LVind, also holier Wirkungs- 
grad. Dieser letzte Punkt ist seit Einfiihrung der 
Giclitgasmotoren von hcsonderer Wichtigkeit ge- 
worden, indem man einen mogliclist groBen Teil 
der Gichtgase fur motorische Zaecke verwenden 
will. Bci I':ntn.urf einer Winderliitzunpsanlage 
wird in der Regel die Aufgabe vorliegen, eine ge- 
gebene Ii'indmenge auf cine bestimmte Tempe- 
ratur zii erhitzen, wobci ein Gichtgas von ge- 
gebenern Heizwert zur Vcrfugung steht; ferner wird 
&e zulassige Abnahme der Windtemperatur in der 
Stunde vorgeschrieben sein. Each Besprechung 
der physikalischen Gesetze (WirmeEewegung, 

Ditz. [R. 1219.1 

Ditz. [R. 1215.1 

Ditz. 

Ch. 1911. 

Wkmeiibergang, Strahlung) werden die Vorghge 
an Hand ekes der Praxis entnommenen Beipiela 
zahlenmiiflig verfolgt und die sioh aua den Be- 
rechnungen ergebenden Folgerungen am Schlueee 
der Abhandlung zusammengefaBt. 

Ditz. [R. 1228.1 
Ceorg Blume, Barsinghaosen a Deister. Block- 

wende- und Fordervorrlchtnng, bestehend'aus Wellen 
mit Blockauflagern, dadurch gekennzeiohnet, dd3 
auf in beiden Richtungen drehbaren, frei iiber dem 
Herd liegenden Wellen mit ihren Scheiteln suf- 
sitzende, winkelformige Blockauflager angebracht 
sind. - 

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 
233 287. KI. 18c. Vom 6./2. 1909 ab.) 

aj. [R. 1405.1 
Max Schenek, Direktor der Firma Schenek & 

Liebe-Earkort, C. m. b. H., Diisseldorf-Oberkassel. 
Deckelebhebevorrichtung fur 
'Netofen u. dgl., mit einem senk- 
recht gefiihrten, das Greifer- 
werkzeug fur den Deckel tragen- 
den Stempel, der nach dem 
Anheben des Deckels seitlich 
beaegt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stempel in 
einer auf einer scliriigen Bahn 
laufenden Katze gefuhrt ist 
und zur Begrenzung der senk- 
rechten Aufniirtsbewegung 
einen Anschlag hat. - 

Es wird u. a. der Vorteil 
erzielt, daB mit einem einzigen 
Bewegungsniechanismus bei 
starrer Fiilirung des Stempels 
die Hub- und die Seiten- 
bewegung oline Pendeln her- 
vorgebracht wird. (D. R. P.- 
Anm. Scli. 34 954. KI. 18c. 
Eingcr. d. 21./2. 1910. Ausgel. 
d: 3./4. 1911.) 

W. Crum-Grzimailo. Die Feuerfestigkeif der 
Dinnssteine. (Stahl u. Eisen 31, 224-226. 9./2. 
191 1.) Die Handclssorten der Dinassteine zerfallen 
zum groden Teile in eine lockere blame, wenn sie 
unvermittelt in den Martinofen eingefiihrt werden. 
Bei andauernder Einwirkung einer Temperatur von 
iiber 1200' verandert das Dinasmaterial sein Ge- 
fiige; es ist dann gewohnlich gleichmiBig honig- 
gelb gefarbt und unter dem Mikroskop zeigt sich 
das Vorhandenfiein von viclen gut ausgebildeten 
Zwillingskrystallen des Tridymits. Es geht also 
dcr Quarz niit einem spez. Gew. von 2,65 in den 
Tridymit mit einem spez. Gew. von 2,32 uber. 
Da diese Umwandlung von einer 20,7% betragen- 
den Volumvermehrung begleitet ist, so mu13 bei 
plotzlicher Temperaturerhohung das Material zer- 
Fallen. Die kiiuflichen Dinassteine sind ein Zwi- 
jchenerzeugnis von Tridymit krystallguppen und 
Quarzkornern, die durch die Schlacke aneinander 
haften. Bei schroffen Teniperatursteigerungen liegt 
lie Gefahr vor, statt. einer krystallinischen Ver- 
wachsung von Tridymit eine milrhe Tridymitmaase 
LU erhalten. Da schroffe Tcmperaturanderungen 
tber bei keinem Martinofen ausgeschlossen sind, 
30 nird man ah guten Dinas einen solchen be- 
seichnen, in dem die UmkrystalIisation[des;Quanes 

Kieser. [R. 1403.1 
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in Tridymit schon beim Brennen im Ziegelbrenn- 
ofen beendet worden ist. Auf Grund von mikro- 
skopischen Untersuchungen kommt Vf. zu der An- 
sicht, daW guter Dinas aus jeglichem Quarzmaterial 
mit mehr als 94-95y0 Kieselsaure hergestellt wer- 
den kann. Je feinkorniger der Quarzit ist, und je 
feiner in ihm die Beimengungen verteilt sind, um 
so mehr Umwandlungszentren fur den Ubergang 
des Quarzes in Tridymit sind vorhanden, und um 
so schneller geht dieser Vorgang vonstatten. Das 
beste Dinasmaterial ist daher nicht der milchweiIJe 
Gangquarz und nicht die reinen grobkornigen 
Quarzite, sondern ein eisen- und ’ tonerdehaltiger 
Kiesel rnit feinverteilten Beimengungen. Zwecks 
Vermeidung schroffer Temperaturanderungen sind 
zum Rrennen von Dinas nur Siemensofen verwend- 
bar. Ditz. [R. 1226.1 

Dr. Wilhelm Schumaeher, Berlin. Verf. zum 
Brikettieren von Gichbtaub, gegebenenfalls unter 
Znsatz von andercn Feincrzen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal) die latente oder u.ngeniigende Binde- 
h a f t  der im abziehenden Staube fetiig enthaltenen 
hydraulischen Bindemittel durch Zusatz chemisch 
anregend (katalytisch) wirkender Stoffe wie Salz- 
oder Salzgemischlosungen auch Sauren zu der bei 
Gegenwart von Wasser zu verpressenden Masse 
geweckt oder verstiirkt wird. - 

Als Anregungsmittel werden hierfiir in erster 
Linie vorgeschlagen Chloride und Sulfate der Erd- 
alkalien und der Eisengruppe. Fiigt man hiervon, 
insbesondere von Magnesiumchlorid und Eisen- 
sulfat, dem Gichtstaub in wiisseriger Losung ge- 
ringe Mengen zu, so binden die damit geprel3ten 
Briketts in wenigen Stunden zementartig ab. Statt 
der Salze kijnnen auch SchwefelsLure, SalzsLure 
und andere SPuren hinzugefiigt werden, welche mit 
den Bestandteilen des Gichtstaubs, wie Eisen, Ton- 
erde und andere losliche Salze bilden. Wirtschaft- 
lich vorteilhaft ist oft die Anwendung von Salz- 
gemischen, wie sie sich als Abfallprodukte (End- 
laugen) z. B. bei der Kaliindustrie, bei der Kupfer- 
extraktion und Sodafabrikation finden. Die meisten 
Sake wirken gunstig auf das Abbinden des Gicht- 
staubs, manche, z. B. die Alkalichloride, sind ohne 
EinfluD, andere wie AIkalicarbonat und Ammonium- 
salze sind schadlich. Kalkhydrat und kalkhydrat- 
haltige Stoffe heben die Wirkung der Salze auf. 
(D. R. P.-Anm. Sch. 29 995. K1. 18a. Einger. 
d. 26./4. 1908. Ausgel. d. 30./3. 1911.) 

H.-K.  [R. 1547.1 
Der Elcktroofcn und die Elektrostahlerzeugung 

rnit besonderer Beriicksichtigung dcs Rochling- 
Rodenhauser- Ofens. W. Rodenhauser, Saarbriicken. 
(Mitteilg. des Iron and Steel Institute. &iterr. Z. 
f. Berg- u. Hiittenw. 58, 727-728. 31./12. 1910.) 
Der naher beschriebene R o c h 1 i n g - R o d e n - 
-h a u s e r - Ofen kann sowohl als Ersatz des Tiegel- 
ofens als auch als Raffinationsofen in Betracht 
kommen. Der RaffinationsprozeIJ wird in der Weise 
durchgefiihrt, daD wahrend der Entphosphorung 
eine oxydierende Schlacke aus Kalk und Walz- 
sinter oder Erz gebildet wird, die nach erreichter 
Entphosphorung soweit als moglich entfernt wird. 
Nachher wird ruckgekohlt, und zur Entschweflung 
wird eine eisenfreie Schlacke erzeugt. Die beiden 
in Betrieb stehenden Ofen in den Rochlingschen 
Eisenwerken werden mit flussigem Einsatz aus dem 

basischen Konverter beschickt. Die Charge ent- 
hi l t  0,08yo P und O,l% S, trotzdem wird, wie 
folgende Analyse zeigt, ein Stahl von hochster 
Qualitit erzeugt: 0,77y0 C, 0,290h Mn, 0,396y0 Si, 
0,031y0 P, 0,009yo S, 0,99 %Cr. Ditz. [R. 1210.1 

Viktor Engelhardt. Der elektrische Ofen in der 
Eisen- und Stahlindustrie. (Z. Ver. d. Ing. 54, 1961 
bis 1969. 19./11. 1910.) Die wesentlichste Eigen- 
schaft des elektrischen Ofens ist seine Fahigkeit, 
uns in s e h r r e i n e r Form hohere Temperaturen 
zur Verfugung zu steilen, als sie mit den bisherigen 
technischen Hilfsmitteln des Eisenhiittenwesens er- 
reicht werden. Die Hauptfrage besteht bei ihm 
darin, elektrische Energie moglichst vollstandig in 
Warme umzusetzen. Ganz allgemein gesprochen, 
kann man heute alle in der Eisenindustrie einge- 
fuhrten elektrischen ofen als eine elektrisch ge- 
heizte Verbindung des Siemens-Martin-Ofens mit 
dem Tiegel bezeichnen. Der wesentlichste Unter- 
schied zwischen den einzelnen Bauarten liegt in 
der Art der Umwandlung der Elektrizitat in Warme. 
An der Hand von Zeichnungen beschreibt Vf. die 
verschiedenen Konstruktionen der zwei Gruppen 
von Ofen, Lichtbogenofen und Induktionsofen, die 
miteinander im Wettbewerb stehen, die Vor- und 
Nachteile der Induktionsofen, die mechanischen 
Eigenschaften und die Zusammensetzung des 
Elektrostahls und den Kraftverbrauch im Ver- 
gleich zum Hochofen, Siemens-Martin-Ofen und 
Tiegelofen. Ditz. [R. 1211.1 

Langbein-Pfanhauser- Werke A.-G., Letpzig- 
Sellerhausen. Verf. zur Herstellung von Bleeh, Band, 
Draht u. dgl. aus Elektrolyteisen unter Wahrnng der 
wertvollen Eigenschaften dcsselben, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die in grol)eren Abmessungen als 
der fertige Gegenstand (Blech, Band, Draht oder 
dgl. ) elektrolytisch niedergeschlagenen Erzeugnisse 
durch Walzen oder Ziehen auf die richtige Stiirke ge- 
bracht und dann ausgegliiht werden. - 

Erfinder hat ntimlich festgestellt, dal) Elektro- 
lyteisen durch mechanische Behandlung im Gegen- 
satz zu den bisher bekannten Eisensorten zwar ver- 
schlechtert wird, dal) ihm aber durch Ausgluhen 
alle seine guten Eigenschaften wiedergegeben wer- 
den, daB also durch die mechanische Behandlung 
keine dauernde Schadigung beim Elektrolyteisen 
hinterbleibt. Vermutlich liegt dies an der aul3er- 
ordentlich grol3en Weichheit des Materials, infolge 
welcher durch voriibergehende mechanische Be- 
handlung entstandene innere Spannungen schon 
bei verhii1tnismiil)ig niederer Gliihtemperatur voll- 
kommen wieder verschwinden, womit gleichzeitig 
die guten magnetischen Eigenschaften des Materials 
wiederkehren. (D. R. P. 233722. Kl. 1%. Vom 
29./9. 1909 ab.) 

Georg Lang. Uber den EinflnS des Mangans 
aof die Eigenschaften des FlnEeisens. (Metallurgie 
8, 15-21, 49-53. 8./1., 23./1. 1911.) Die Arbeit 
bezweckt, durch systematische Untersuchungen die 
bestehenden abweichenden Angaben uber den Ein- 
fluD des Mangans auf die Eigenschaften des F l u b  
eisens richtig zu stellen, insbesondere aber das Ge- 
biet zwischen l-3% Mn genauer zu beleuchten. 
Die Untersuchungen erstreckten sich auf die mecha- 
niechen und magnetischen Eigenschaften sowie auf 
den elektrischen Leitungswiderstand. Das bei der 
Herstellung der Legierungen verwendete Mangan 

rf. [R. 1613.1 



wer duminothermisch hergestelltes Metdl folgen- 
der Zusammensetzung: 0,20yo C, 1,94y0 A. 
.0,89y0 Si, 1,36% Fe, 0,265% P, 95,17y0 Mn. Dee 
Ausgangsmaterial war ElektrofluDeisen rnit etwa 
-O,l% C. Die Ergebnisse der Untersuchung werden 
wie folgt zusammengefaDt: Ein Mangangehalt bis 
.zu 3% erhoht die Zugfestigkeit nm 1,5 kg/qmm 
pro O,lyo.und die Hitrte um etwa 5; Dehnung und 
Kontraktion *Bind bis l,SyO Mn praktisch unver- 
iindert und nehmen bei hoheren Gehalten ziemlich 
.schnell ab. Die Kerbzahigkeit wird bis etwa l,5% 
.erheblich gesteigert, sinkt d a ~  zunachst langsam 
und von l,8% an sehr schnell. Somit bewirkt Mn 
bia 1,5% eine Verbesserung samtlicher mecha- 
nischer Eigenschaften dea Eisens, und ein Gehalt 
iiber 1% erscheint mit Hinsicht auf seinen ausge- 

.michneten EinfluD in dieser Beziehung besonders 

.dam empfehlenswert, wenn hohe Anforderungen 
hinsichtlich der Zahigkeit gegen Schlag an d m  
Material gestellt werden. Koerzitivkraft und 
Hysteresesarbeit werden erhoht, die Permeabilitat 
wird erniedrigt, wiihrend die Remanenz praktisch 
konstant bleibt, und der elektrische Leitungswider- 

.atand wachst. Die thermische Behandlung ist ohne 
EinfluU auf den elektrischen Widerstand. 

Ditz. [R. 1205.1 
Rudeloff und Haase. Bericht. betreffend dle 

Versoche iiber die Widerstandsfiihigkeit versehie- 
.dener Eisensorten gegen Rosten in Warmwasser. 
.(Verb. Ver. Beford. d. GewerbefleiD. 1910, 443 
bis 460.) Die in Tabellen und Schaulinien zu- 
sammengefaaten Versuchsergebnisse weisen darauf 
hin, daB die chemische Zusammensetzung fiir die 
Rostbildung belanglos ist. Bleche, welche mit Sand- 
etrahl behandelt waren, scheinen vom Roste stirker 

.angegriffen zu werden, als Proben der gleichen 
Eisensorten, denen die Walzhaut belassen war. Die 
Gewichtsverluste waren bei gleicher Versuchsdauer 

.(33 Monate) im allgemeinen bei den Proben, die 
wiederholt gereinigt wurden, groDer als bei den 

.nicht gereinigten F'roben. 
Carl Benedicks. Das Ovlfaker Eisen: ein natiir- 

licher Kohlenstoffstahl. (Vortrag, gehalten auf dem 
XI. geologischen KongreB, Stockholm 1910.) (Me- 
tallurgie 8, 65-68. 8./2. 1911.) Dem von N o r  - 

.d  e n s k i 6 1 d entdeckten metallischem Eisen- 
vorkommen von Ovifak in Gronland wurde von 
ihm ein meteorischer Ursprung zugeschrieben. 
Dieser Ansicht wurde von verschiedener Seite 
widersprochen. Vf. hat daa Eisen auf mikroskopi- 

.schem Wege untersucht und kommt zu dem 
Schlusse, daD es nach seinen niikrographischen 
Eigenschaften als (ziemlich stark schwefelhaltiger) 
Stahl zu bezeichnen ist. Bei Temperaturen unter- 
halb 700" muD seine Abkiihlung ziemlich rasch 
atattgefunden haben, worin es sich vollstandig von 
dem Meteoreisen unterscheidet. Die mikrographi- 
schen Tatsachen stimmen mit der verbreiteten An- 
sicht iiberein, da0 die Reduktion der Eisenverbin- 
dungen des fliissigen Basaltes direkt durch kohlen- 
stoffhaltige Massen aus der Umgebung erfolgt sei. 
Bei der metallographischen Untersuchung wurde 
eine bis jetzt nie beobachtete Struktur beobachtet, 
niimlich ein sehr feiner Perlit, in dem der Ferrit 

'durch Eisenoxyd e m t z t  ist. Die Entstehungsart 
dieses vom Vf. als ,,Oxydperlit" bezeichneten Be- 
:standteils ist zweifelhaft. Ditz. [R. 1217.1 

Ditz. [R. 1201.1 

J. Klrner. uber elnige bemerkeaewerte B e  
obechtnngen beim ElnsstxhtArten von Shhl, im b e  
sonderen hinsichtlich der Wirkung dea Stlclstolts. 
(Mettallurgie 8, 72-77. 8./2. 1911.) Vf. teilt ein& 
bei gelegentlicher Untersuchung einer groDeren Zahl 
Einsatzhartemittel gemachten Beobachtungen hin- 
sichtlich ihrer Wirksamkeit und sonatiger Eigen- 
sohaften mit. Zwei untersuchte Einsatzmittel mit 
betriichtlichem Stickstoffgehalt zeigten bei den 
Temperaturen zwischen 600 und 860" eine sehr 
stark kohlende Wirkung, bei 900" zeigte das eine 
Mittel aus nicht aufgekliirter Ursache groDe Un- 
regelmaBigkeiten und daa andere wenig Fortschritte 
in der kohlenden Wirkung. Erst iiber etwa 950' 
nahm die kohlende Wirkung wieder betriichtlioh 
zu. Ein Einsatzmittel mit verschwindendem Stick- 
stoffgehalt und hoherem Gehalt an Alkalicarbo- 
naten besaB eine sich mit wachsender Temperatur 
stetig steigende Kohlungsintensitit. Die auBere 
gekohlte Schicht nahm bei Verwendung stickstoff- 
haltiger Einsatzmittel und einer Gliihtemperatur 
zwischen 600 und 850" im Mittel bis ungefiihr 
0,6% N auf. Der aufgenommene Stickstoffgehalt 
sinkt mit zunehmender Temperatur betriichtlioh 
und verschwindet bei etwa 1OOO" bis a d  unbe- 
deutende Spuren. Hand in Hand gehend mit dem 
Stickstoffgehalt der gekohlten Schicht kann men 
bei der mikroskopischen Untersuchung der nicht- 
abgeachreckten, sondern langsam erkalteten Proben 
nach der Atzung mit Pikrinsaure einen sich deub 
lich von den iibrigen abhebenden, besonderen Ge- 
fiigebestandteil - vorliiufig ,,Flaxit" genannt - 
beobachten. Nach der Hartung ist vom ,,Flavit" 
nichtg mehr zu sehen, er geht also augenscheinlich 
iiber der kritischen Temperatur in Lasung. 

Ditz. [R. 1204.1 
Friedrich Miiller. Uber ein neues Gasreinlgungs- 

verfahren. (Stahl u. Eisen 31, 229-232. 9./2.1911.) 
Das neue Verfahren, welches auf der Halberger 
Hiitte bei Saarbriicken ausgebildet wurde, will den 
Staub des Hochofengaaes auf vollstandig trockenem 
Wege entfernen, wodurch die nlit dem NaBverfahren 
verbundenen Ubelstande vermieden werden. Vf. 
beschreibt die Art der Durchfiihrung des Ver- 
fahrens, welches durch den erhohten Reinheitsgrad 
des Gases, zweckmiiBigere Ausnutzung der Cowper- 
anlagen, sowie Verbilligung der Anlage- und Be- 
triebskosten gegeniiber dem NaBverfahren eine 
Reihe von- wesentlichen Vorteilen aufweist. 

Ditz. [R. 1222.1 
W. Petersen. flber die Wliirung der Abwiisser 

von Gasreinigungen. (Stahl u. Eisen 31, 270. 16./2. 
191 1.) Bei der Herstellung mancher Roheisensorten 
befindet sich in den Abwiissern der Hochofengas- 
reinigung ein derartig feiner und dichter Staub, 
daD er sich nur schwer zu Boden setzt. Duroh Zu- 
satz von Kalkmilch laDt sich die Abscheidung dea 
Staubes raach erzielen. Bei einer stiindlichen Vor- 
reinigung von 40 OOO cbm Gas und Gewinnung von 
10 OOO cbm Maschinengas betragt der Verbrauch 
an Kalk in 24 Stunden etwa 320 kg. 

Ditz. [R. 1220.1 
F. Bahny. flber die Verwendnng von Nickel- 

stahl im Briickenbau. (Stahl u. Eisen 31, 89-97, 
184-193. 19./1., 2./2. 1911.) (Erweiterter Ab- 
druck eines Vortrages, gehalten vor der Haupt- 
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versammlung des Vereins deutscher Eisenhiitten- 
leute am 4./12. 1910 in Diisseldorf.) Das Thomas- 
fluDeisen wurde zum erstenmal bei grolien Stiitz- 
weiten, den Weichselbriicken bei Dirschau, Marien- 
burg und Fordon (erbaut 1889-1893) von M e h r - 
t e n s zur Verwendung gebracht. Der Verwendung 
von Nickelstahl im Bruckenbau ist man 1903 in 
Amerika niiher getreten und hat dabei zunachst 
nur die groBen Zugglieder aus Stahl mit 3-31/,y0 
Nickelgehalt hergestellt. Spater ist man mit dar 
Verwendung von Nickelstahl schon bedeutend 
weiter gegangen un4 hat speziell bei reinen Hiinge- 
briicken die Hauptteile der Gurten und Diagonalen 
der Versteifungstrager aus Nickelstahl vorgesehen. 
Vf. bespricht dann die Verwendung von Nickel- 
stahl in Deutschland fur ganze Briicken durch die 
Gutehoffnungshutte und die Resultate der durch- 
gefiihrten Priifung des Materials im Vergleich zu 
Flulieisen. AnschlieBend wird die mijgliche Ver- 
wendung von Siemens-Martinstahl hoherer Festig- 
keit zu Konstruktionszwecken, ferner die von 
Elektrostahl, Vanadiumstahl und Titanstahl in 
Bwprechung gezogen. Ditz. [R. 1225.1 

Uber das Vorkommen von 
Platin im Ural. (Min. J. 1910, 963-964.) Vf. be- 
spricht das Vorkommen von Platin im Ural vom 
petrographischen Standpunkte. Ditz. [R. 1208.1 

E. de Aautpick. 

11.3. Anorganisch-chemische Prlpa- 
rate u. GroBindustrie (Mineralfarben). 

A. Sander. Zwei neue Verfahren zur Gewin- 
nnng von Ballongas. (&em.-Ztg. 34, 1293-1294 
[1910].) Vgl. hierzu die Ausfiihrungen in dieser 
Z. $4, 193-200 [1911].) 

Dr.-Ing. J. d’Ans, Darmstadt, und Dip1.-Ing. 
Walter Friederieh, Biebesheim bei Darmstedt. Verf. 
Bur Darstellung von Persauren durch Wechsel- 
wirkung von Peroxyden mit Wasserstoffsuperoxyd, 
gekennzeichnet durch die Verwendung des Wasser- 
stoffsuperoxydes in hochprozentiger oder wasser- 
b i e r  Form. - 

Unter Peroxyden sind dabei die Anhydride 
von Sauren mit PersLuren verstanden; als Peroxyd 
ist demnach auch die UberschwefelsLure zu be- 
zeiohnen. Das Verfahren verliiuft im Sinn folgender 
typischer Gleichung: 

-e- [R. 1130.1 

O ~ R - - O - O - R ~ O + H . O - O . H  
= 2 0 L R - O . O H ;  

im Falle der Verwendung der uberschwefelsaure 
wird als Endprodukt Carosche Siiure erhalten: 

HO3S-O-O-SOaH+ H . 0 - 0 . H  
= 2 HO . 0 - SO8H. 

Neu ist das Verfahren insofern, als es zum erstenmal 
gestattet, r e i n e  s H,O, an reine Peroxyde un- 
mittelbar und ohne vorausgehenae Hydrolyse unter 
Bildung zweier Molekeln Persaure zu addieren, 
wobei diese in hochprozentiger (die Carosche 
Siiure in fester krystallinischer) Form erhalten 
werden. AuDer der Darstellung der Caroschen 
&we wird als Beispiel auch die der Peressigsaure 
8118 Acetylperoxyd und HzOz angefuhrt. (D. R. P.- 
Anm. A. 18989. Ki. 12i. Einger. d. 13./6. 1910. 
Ausgel. d. 27./3. 1911.) H.-K. [R. 1545.1 

F. Haber, A. Ronig nnd 1. Platou. uber die 
Bildung von SPekoxyd im Hoebspannungsbogen. 
(Z. f. Elektrochem. 16, 789-796 [1910]. Karls- 
ruhe.) %here Versuche von H a b e r und K 6 n i g 
iiber die Stickoxydbildung im Flammenbogen bei 
Unterdruck werden zwecke genauer Feststellung 
dea friiher erreichten Resultats fortgefiihrt. Zeich- 
nungen erlautern die verwendete Apparatur, deren 
wichtigster Teil ein wassergekiihltes Quarzrohr be- 
sonderer Form ist, in welchem der Bogen brennt. 
Das Maximum der Stickoxydausbeute ist in der 
Nahe von 150 mm sehr deutlich ausgepragt. Bei 
0,27 Ampire und 1400 Volt wurde eine Konzen- 
tration von 8,16% NO erhalten. In  einer zweiten 
Versuchsgruppe wird eine Schaltung fur die Be- 
stimmung der in einem Wechselstromlichtbogen 
entwickelten Energie beschrieben und die so be- 
stimmte Energie mit der erhaltenen Stickoxyd- 
menge in Beziehung gesetzt. Bei einem Leistungs- 
verbrauch von 0,7 Kilowatt wurden bei rund 
3,4% Stickoxyd 57 g HNO, pro KW.-Stunde er- 
reicht = 500 kg HN03 pro KW.-Jahr. 

Herrmann. [R. 1268.1 

F. Aaber und E. Platou. Uber die Stickoxyd- 
bildung aus Luft mittels elektriseher Wechselstrom- 
entladungen griillerer Frequenz. (Z. f. Elektrochem. 
16, 796-803 [1910]. Karlsruhe.) Die elektro- 
metrische Energiemessung wird bei hoher Frequenz 
und unruhigem Charakter der Entladung, wie es 
bei den von den Vff. benutzten Hochfrequenz- 
entladungen zwischen hornerformigen Elektroden 
der Fall ist, unbrauchbar. Die entwickelte Energie 
wird deshalb calorimetrisch gemessen, in dem das 
EntladungsgefaiS in einem als Calorimeter dienen- 
den, mit Paraffin61 gefullten Dewarbecher ange- 
bracht ist, dessen Wasserwert rnit Hilfe eines von 
einem bekannten Strome durchflossenen Gleich- 
stromwiderstandes bestimmt wurde. Als Strom- 
quelle fur die Versuche diente ein groiSer In- 
duktionsapparat mit Wehneltunterbrecher von 
ca. 500 Perioden und ein v. L e p e 1 scher Schwin- 
gungskreis etwa der lOOfachen Periodenzahl Bei 
gewohnlichem Druck und hoherer Luftgeschwindig- 
keit, also lebhafter Verblasung des Bogens erreicht 
man mit Wehneltunterbrecher Ausbeuten bis zu 
54 g pro KW.-Stunde. Mit den hochfrequenten 
Entladungen sind die Ausbeuten etwas schlechter, 
was offenbar durch die thermisohen VerhLltnisse 
der Entladung und nicht durch die Hochfrequenz 
selbst verursacht ist. Ebenso ist die hier vor- 
liegende ungiinstige Wirkung des Minderdruckes 
nur durch die spezielle Versuchsanordnung be- 
grundet. Herrmann. [R. 1267.1 

P. Holweeh und A. Honig. Uber die Stickoxyd- 
ausbeute bei der Luftverbrenuung im gekiihlten 
Cleichstromliehtbogen. (Z. f. Elektrochem. 16, 803 
bis 810 [1910]. Karlsruhe.) Der GleichstromIicht- 
bogen befand sich bei den Versucheu der Vff. auf 
dem groBten Teil seiner Lange in einem engen 
5ekiihIten Metallrohr, durch welches die benutzte 
gewohnliche Luft mit groder Geschwindigkeit hin- 
durchgesaugt wurde. Zum Betrieb der Bogen 
~tanden zwei 3000-VoItgeneratoren zur Verfugung, 
welche bei 6000 Volt 1 Ampire, bei 3000 Volt 
2 Ampire liefern konnten. Der Elektrodenabstand 
‘meist 2-5 mm) war ohne wesentlichen Einfluli 



euf die Awbeute; die VergrijBerung . der Strom- 
atiirke iiber einen gewieaen Wert war in allen 
Fallen von einer Abnahme der Ausbeute begleitet. 
Besondere Kathodenheizung ist f i i r  die gute Aus- 
beute nicht wichtig. Die giinstigsten Ausbeuten, 
welche iiberhaupt erreicht wurden, sind 80 g HNOI 
pro KW.-Stunde bei Konzentrationen von nahezu 
2,6% Stickoxyd. Verwendung von Wechselstrom 
fiihrt mit der beschriebenen Anordnung nur zu 
mhr schlechten Ausbeuten. Die Versuche lehren, 
d a D  mit Hilfe von Gleichstromlichtbogen, welche 
durch enge, kalt gehaltene Metallcapillaren schlagen, 
b o n d e r s  giinstige Ausbeuten erhalten werden 
konnen. Vom technischen Standpunkt steht aber 
der Benutzung dieaer Einrichtung das Bediirfnis 
nach groDen Einheiten im Wege. Die Versuche 
bilden schlieBlich eine weitere Bestatigung fur die 
von H a b e r und K o n i g begriindete Meinung, 
daD dss Phiinomen der Stickoxydbildung im Bogen 
zunachst ein elektrisches und nicht ein rein ther- 
misches ist, im Gegematz zu Auffassungen, die 
T h. A. G u y e vertreten hat. 

Herrmunn. [R. 1269.1 
F. Baber und W. Holwech. Einige Versuehe 

iiber die Stickoxydbildung 8118 Luft im Uehtbogen 
unter Druck. (Z. f. Elektrochem. 16, 810-813 
119101. Karlsruhe.) Versuche, ob eine Steigerung 
der Ausbeute bei der Stickoxydbildung im Licht- 
bogen durch Brennen desselben unter hoherem 
Druck erreicht werden kann, wurden mit der 
S c h o n h e r r schen stehenden Licbtsaule ausge- 
fiihrt, welche in einem entsprechend angeordneten 
Druckapparat eneugt wurde. Die Lichtsaule wird 
bei hohem Druck schmaler und wahrscheinlich 
heiDer, wie sich aus dem Auftreten des Eisen- 
spektrurns schlieDen I a D t .  Es wurde sowohl mit 
wie ohne Vorwarmung der Luft gearbeitet. Bei 
3 Atmosphiren Druck wurden 82,s g HNOS pro 
KW.-Stunde mit Gasen von 0,76% XO, also keine 
Ausbeutesteigerung gegen friihere Resultate er- 
halten, dirgegen war die Konzentration geringer. 
Bei hoheren Drucken waren die Ausbeuten erheb- 
lirh kleiner. Es ergibt sich also, da13 die Steigerung 
des Druckes der Ausbeute nicht zum Vorteil ge- 
reicht. Elerrmann. [R. 1270.1 

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, 
flussige u. gasfiirmige; Beleuchtung. 

L. L. Lloyd und 6. I+'. Pnrr. Ein Vergleieh 
versehiedener Typen von Calorimetern fur feste 
Brennstoffe. (J. Soc. Chem. Ind. 29,740-742. [1910.] 
York.) Der Vergleich betrifft die Calorimeter von 
B r y a n  D o n k i n ,  R o l a n d  W i l d ,  D a r -  
1 i n g und L e w i s T h o m p s o n. h i  allgemeinen 
erhalten Vff. mit deui W i 1 d schen Apparat, der 
eine Modifikation dcs P a  r r schen (:alorimeters 
(Vcrbrennung mit Xatriunisuperoxyd) ist, die hoch- 
sten Resultate. 

A. Breisig. \+'assergasgenerator mit Cewinuuug 
des Dampfes durch Verbrennuug des Generatorgases 
oline Dampfkessel. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 
54, 206-207. 4./3. 1911. \f'ien.) Vf. bespricht 
den Generator Typ E der Prof. Dr. Strache-Wasser- 
gas-Ges. m. b. H. in Wen.  Bei diesem Generator 
wird wahrend der Blaaeperiode i n der Koksschicht 

' Fiirlh. [R. 1349.1 

Kohlenoxyd eneugt , oberhalb dereelben S& 
kundiirluft eingefiihrt und daa Generatorgas ver- 
bramt.  Die hierbei eneugten Heizgase umspiilen 
zuerst einen eingebauten Schamotteiiberhitzer, 
ferner Eisenrohren, die in einem iiber dem Uber- 
hitzer befindlichen Aufsatz angeordnet sind. Wenn 
die Blaaeperiode zu Ende ist, flieBt durch die hooh 
erhitzten Rohren Wasser, das sich sofort in Dampf 
verwandelt und von da durch die Brennstoffschioht 
geht, um zu Wassergas zersetzt zu werden. - Dim 
Bauart hat  groDe Vorteile, indem sie die Adage 
eines Dampfkessels iiberfliissig macht oder bei Vor- 
handensein eines solchen denselben entlastet. 

Fiirth. [R. 1350.1 
Deutsche Eiittenbau-Gesebehaft m. b. H., 

Diieseldorf. 1. Gaserzeuger mlt elner den Lot& 
zofiihrungsrost umgebenden Aschenschale, dadurch 
gekennzeichnet, daD der Luftzufiihnmgsroet und 
die Aschenschale unabhangig voneinander drehbar 
gelagert sind und durch besondere Antriebs- 
vonichtungen und nach MaDgabe dea jeweiligen 
Sohmelzpunktes bzw. Aschengehalltes dea BIVM- 
stoffs gedreht werden. 

2. Gaseneuger nach Anspruch 1, mit in der 
Glutzone der Brennstoffsaule spielendem Riihr- 
werk, dadurch gekennzeichnet, daD iiber dem h h -  
roste ein von unten in den Schacht hineinragendea, 
die Glutzone der Brennstoffsaule auf ihrer ganzen 
Hohe durchdrigendes Riihrwerk angeordnet ist. 
deseen zugleich von der in der h h r i c h t u n g  vorn 
liegenden Langskante aus schrag nach unten und 
schriig zur Drehachse des Riihrwerks gerichtete 
Riihrflachen diesem die Wirkung einer Forder- 
schnecke erteilen. 

3. Gaaeneuger nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Riihrwerk aua 
einer Rohrschlange besteht, welche im GrundriD 
die Form einer Doppelscbleife beaitzt. deren einer 
S-formiger Schenkel sich an einem Ende bis zur 
groBten Hohe der gliihenden Brennstoffzone hinauf- 
windet und darauf nach dem anderen Ende schrig 
nach unten fiillt. 

4. Gaserzeuger nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daD das Riihrwerk unab- 
hangig von dem hierbei feat mit der Achsen- 
schiissel verbundenen Drehroste drehbar gelagert 
und durch eine Antriebsvorrichtung in gleicher 
oder entgegengesetzter Richtung zum Roste dreh- 
bar ist.- 

(In 4 Figuren sind mehrere Ausfiihrungsformen 
des Gaserzeugers nach der Erfindung in der Schrift 
dargestellt und ausfiilirlich erklart.) (D. R. P.-Anm. 
G. 29 282. KI. 24e. Einger. d. 26./5. 1909. Ausgel. 

F. D. Marshall. Ammouiak in  seiner Beziehuug 
zur Gasfeueruug der Retortenofen. (J. Gaslight. &, 
Water Supply. 113, 90-92. 10./1. 1911. Man- 
cheater.) Vf. propagiert die Zentralisation der Ge- 
nerntorgaserzcugung in Caswerken und die Gewin- 
nung ron Ammoniak aus dcm Generatorgase. 

d. 6./4. 1911.) H . - K .  [R. 1549.1 

FurtJA. [R. 1352.1 
J. T. Sheard. Die ehemisehe liontrolle in Gas- 

werken. (J. Gaslight & Water Supply 113, 373 
bis 377. 7./2. 1911. Slieffield.) Der Artikel bringt 
niclits Neues uber den Gegenstand, der in unseren 
Lehrbiichern, wie L u n g e , P o s t u. a. bereita 
ausfiilirlich behandelt ist. Furth. [R. 1354.1 



Dr. Johannes Schilling, Crunewald. 1. Verf. 
Bur Herstellung der Siiure bildenden Schwermetalle 
wie Chrom, "Itan, Zirkon, Wolfram u. dgl. in 
piastischer Form, ahnlich wie Platinmohr, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Ammoniaksalze der 
siiureartigen Oxyde genannter Metalle mit Re- 
duktionsmitteln bzw. in reduzierender Atmosphiim 
auf eine Temperatur erhitzt, die den Zersetzungs- 
bzw. Reduktionspunkt nicht oder nicht wesent- 
lich iiberschreitet. 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle 
der Ammoniaksalze Salze anderer fliichtiger Basen 
verwendet werden. - 

Die 80 erhaltenen Metalle sind u. a. fiir die 
Herstelrung von Gliihlampenfiiden bestimmt und 
geeignet. Das Ziel des Verfahrens ist, diese Metalle 
(Cr, Ti, Zr, U, Mo, V u. dgl.) in einer Form zu ge- 
W e n ,  die wie die des Platinschwarz amorph und 
plaatisch ist, so daB man daraus gleichmiifiige, 
plastische Fiiden formen kann, die auch beim 
Fertigstellen gleichmabig im Durchmesser und 
homogen in der Zusammensetzung bleiben, was 
bisher nicht moglich war. Das Wesentliche des 
Verfrthrens ist, daD bei der Reduktion die niedriget 
brauchbare Temperatur angewendet wird. Man 
arbeitet in einer Wasserstoffatmosphiire oder besser 
in rnit Stickstoff verdiinntem Wasserstoff. An 
Stelle der NH3-Salze konnen auch die Salze orga- 
nischer Basen benutzt werden; die dann erhaltenen 
Metallpulver bediirfen jedoch wohl einer nachtrilg- 
lichen Entkohlung. (D. R. P.-Anm. Sch. 32750. 
Kl. @a. Einger. d. 8./5. 1909. Ausgel. d. 3./4. 1911.) 

Siemens L Halske A.-C.,Berlin. Verf. zur Her- 
stcllung von Cliihfiiden aus Verbindungen eines 
schwer schmelzbaren Metalles rnit einem wieder zu 
t-trfliichtigenden Hilfsmetall, dadurch gekennzeich- 
net, da13 als Hilfsmetall Eisen, Kupfer, Silber oder 
Gold mit einem Zusatz von Nickel venvendet wird, 
zu dem Zwecke, die Menge des Hilfsmetalls vermin- 
dern zu konnen oder hohere DuktiliGt zu erzielen. 

Dadurch ist es beispielsweise moglich, mit einem 
Zuaatz von etwa 5-lOyo Eisen eine gut ziehbare 
Legierung von Wolfram zu erhalten, wenn gleich- 
zeitig einige Prozent Nickel (etwa 6%) zugesetzt 
werden. (D. R. P. 233723. Kl. 21f. Vom 8./7. 
1908 ab.) rf. [R. 1510.1 

Dr. Johannes Schilling, Brunewald bei Berlin. 
1. Herstellung von Metallfaden fur elektrische Cliih- 
lampen, dadurch gekennzeichnet, da13 zum Pastieren 
der feinverteilten Metalle Ammoniaklosung ver- 
wendet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da13 die feinverteilten Metalle Am- 
moniakdiimpfen ausgesetzt und dann durchknetet 
werden. - 

Das Verfahren wird entweder derart ausgefuhrt, 
da13 das moglichst feinverteilte Metal1 mit geringen 
Mengen Ammomaklosung gemischt und durch- 
geknetet wird, oder so, da13 die Metalle in geschlosse- 
nen GefiDen dem Ammoniakdampf ausgesetzt 
werden; auch so entstehen beim Mischen oder 
Kneten plastische Massen, die sich aus Diisen 
spritzen lassen. Gegeniiber dem alteren Verfahren, 
die Plastizitat der Metalle durch Schwefelammon 
zu bewirken, bietet dieses den Vorteil, da13 unter 

H.-K.  [R. 1552.1 

allen Umstiinden die .Entatehung von Sulfiden un- 
mijglich gemacht ist; ferner ist das Verfahren sshr 
einfach und hygienischer als das alte. (D. R. P.- 
Anm. Sch. 34491. K1. 21f. Einger. d. 29./12. 1909. 

E. B. Rosa und E. C. Ckittenden. Vergleichs- 
flammen fur die Photometrie. (J. Gaslight & 
Water Supply. 113, 32-37. 3./1. 1911.) Vff. 
stellen Vergleiche an zwischen der Brauchbarkeit 
der H e f n e r l a m p e u n d d e r  Z e h n k e r z e n -  
p e n t a n 1 a m p e fur Photometnenwecke. Die 
Hefnerlampe hat den Vorteil, d a B  sie wegen ihrer 
Einfachheit leicht reprodmierbar ist, d. h. nach 
den NormalmaBen sich iiberall genau herstelleh und 
auch auf die Genauigkeit der Ausfiihrung priifen 
1LBt. Ihre Febler sind die roMiche Farbe, zu leichte 
Beweglichkeit, dann ihre geringe Lichtintensitat, 
durch welchen Umstand begangene Fehler vielfach 
multipliziert werden. Trots aller dieser Fehler, und 
trotzdem die physika1.-techn. Reichsanstalt in 
Berlin-Charlottenburg Lampen freigibt, die bis 2% 
Fehler zeigen, konnten Vff. bei acht verschiedenen 
Lampen nicht einmal ganz 1% Abweichungen fest- 
stellen. - Im Vergleich zu der Hefnerlampe ist die- 
Pentanlampe zu groB und in der Konstruktion zu 
kompliziert. Daher ihre geringe Reproduzierbar- 
keit und groBe Differenzen zwischen den Lampen 
verschiedener Erzeuger. Weitere Fehler sind die 
Liinge der Zeit, die verstreicht, ehe aich die Pentan- 
lampe auf ihre normals Lichtstilrke einstellt, und 
die Schwierigkeit der Beschaffung von einwaad- 
freiem Pentan. Vff. vergleichen weiter Pentan- 
lampen englischer und amerikanischer Herkunft 
und beschiiftigen sich mit dem Feuchtigkeitskoeffi- 
zienten derselben. Iriirth. [R. 1353.1 

Ausgel. d. 27./3. 1911.) H.-K.  [R. 1548.1 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, 
Klebmittel, Anstrichmittel. 

I. Fritz. Zur Ceschichte des Linolenms. (Kunst- 
stoffe 1911, 12.) Wiihrend bis gegen die Mitte des 
vorigen Jahrhunderts das ungeeignete Wachstuch 
als FuDbodenbelag verwendet wurde, gelang es im 
Jahre 1844 E. G o 11 o w a y ,  aus Kautschuk und 
Kork- oder Holzmehl eine diesem Zwecke dienende 
widerstandsfiihige Masse herzustellen, die als Grund- 
lage fur die spiiter unter dem Namen Kamptulikom 
auf tret enden FuDbodenbelilge angesehen werdem 
mulJ. Die Verteuerung des Kautschuks forderte 
indessen bald ein geeignetes Ersatzmittel, das 
J a m e s W a 1 t e n im Jahre 1863 am dem vom 
ihm bereits einige Jahre vorher erfundenen Linoxyn, 
dem festen Oxydationsprodukt des Leinols,. durch 
Vermischen mit Harzen, Korkmehl und Erdfarb- 
stoffen herstellte und unter dem Namen Linoleum 
mit groBem Erfolge in den Handel brachte. Noch 
heute wird, wenn auch mit einigen Verilnderungem 
in der Zuaammensetzung, nach dem von ihm ge- 
gebenen Verfahren gearbeitet. Rastlos war W a l - 
t e n  um die Vervollkommnung der Linoleum- 
fabrikation bemiiht, die er durch zahlreiche Ma- 
schinen vereinfachte und dadurch erweiterte, da13. 
er den Linoleumstoff mit Mustern und PrGgungen 
versah. So wurde die Linkustra-, Granitlinoleum- 
und Inlaidfabrikation ins Leben gerufen. Das irn 
Jahre 1872 von J. W. P e r n a c o t t ebenfalls aus 
Leinol, jedoch nach einem bedeatend kiirzeren Ver- 



fahren gewonnene Schwarzol hat w a 1 t e n 8 Pro- 
dukt nicht zu verdrangen vermocht. 

Rbg. m. 1068.1 
Jules Berldmont, Bols de Villers, Belg. \erf. 

bur Herstellong von Flrnis dureh AnflLen von 
Unoxyn In fliichtigen Ltisungsmitteln, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB a18 Liisungemittel Amylalkohol 
(Fuselol) oder Amylacetat benutzt wird und die 
Liisung bei gewohnlicher Temperatur erfolgt. - 

Die bekannte Herstellung von Liisungen des 
Linoxyns durch Erhitzen mit Athyl- oder Methyl- 
dkohol zeigt den Nachteil, daB das Linoxyn infolge 
dea Erhitzens sich zersetzt und dunkel fiirbt. Bei 
Anwendung von Amylalkohol (Fuselol) oder Amyl- 
acetat 818 Liisungsmittel kenn man bereits bei ge- 
wohnlicher Temperatur eine vollstiindig klare und 
durchsichtige Lasung enielen. Zunachst entsteht 
nur eine starke Aufquellung der Maase unter voll- 
stiindiger Absorption des Losungsmittels. Sach 
und nach sinkt die Masse aber zusammen, ver- 
fliimigt sich, und nach etwa einem Jahre erhalt 
man eihe klare, durchsichtige, vollstandige Gsung, 
in der sich des Linoxyn unverandert wiederfindet. 
(D. R. P. 233 335. KI. 22h. Vom 24./12. 1909 ab.) 

Jean Paieaeau, Paris. Verf. zur Herstellong von 
SHberUnktnr am Pisehschuppen. 1. Abanderung 
dea durch Patent 215 672 geschutzten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Beseitigung des 
Waaeers aus der glanzenden Subatanz der Fisch- 
Bchuppen durch Wasser anziehende Stoffe vor oder 
nach dem Vermischen der Fischschuppensubatanz 
mit dem elestischen Lack erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Wasser anziehende Stoffe 
Wasser bindende Salze oder Oxyde, z. B. Chlor- 
calcium, ungeloschter Kalk usw., oder quellbare 
Celloide, z. B. Gelatine, Agar-Agar, verwendet 
werden. - (D. R. P. 233 648. Kl. 22g. Vom 8./10. 
1909 ab. Zus. zu 215672 vom 15./8. 1908; dime 
Z. 22, 2342 [1909].) 

Alexander Mihallk, Budapest. Verf. zur Eer- 
skliung von waclserdiehten Ausfugebblndern fur Ver- 
glwungen, dadurch gekennzeichnet, daB das ent- 
sprechend zugeschnittene Band vorerst rnit einer 
wbserigen BleiweiBemulsion behandelt, danach in 
noch feuchtem Zustande rnit einer an sich bekannten 
Mischung von geachmolzenem Harz, Terpentin, 
Firnis, BleiweiB und Mineralfarbe bestrichen und 
sodann in beliebiger Weise getrocknet wird, um 
hierauf nach vorherigem Einweichen in Wasser auf 
einer Seite mit einer durch erhohten BleiweiBgehalt 
verdickten Ham-Terpentin-Fhis-BleiweiB-Mineral- 
farbemischung, auf der anderen Seite mit einem an 
sich bekannten 01 uberzogen zu werden. - 

Die Ausfugebander, die zurn VerschlieBen der 
zwischen den Glasplatten an Glasdachern sich er- 
gebenden Fugen dienen sollen, haben gegenuber dem 
Auefugen mit dem bekannten Gleserldtt den Vorteil, 
d a B  sie keine Spriinge aufweisen, leicht und achnell 
enwendbar, gegen Regen, Warme und Kalte wider- 
standsfahig sind und die zwiachen den Glasplatten 
befindlichen Fugen unmittelbar oder, auf dem Aue- 
fugekitt aufgeklebt, dauerhaft dichten. (D. R. P. 
233 780. IU. 22i. Vom 16./6. 1909 ab.) 
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11 15. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe 
(Papier, Celluloid, Kunstseide). 
Olanzliiden-A, Q., Berun. Verf. zor Herstellung 

haltbarer Spinnlbungm for Konstfblden 0. dgl. 
Ausfuhrungsform des durch das Patent 228872 
und die Zusatzanmeldung F. 25 708 geschutzten 
Verfahrens, darin bestehend, daB die organischen 
Stoffe entweder der Cellulose oder der Kupfer- 
oxydammoniakmischung vor deren Verarbeitung 
miteinander einverleibt werden. - 

Nach dem Beispiel dea Hauptpatents werden 
die in Frage kommenden organischen Stoffe gleich 
nach Ansetzung der Celluloselosung der letzteren 
zugefugt, worauf die Masse 80 lange geknetet wird, 
bis eine homogene Losung entstanden ist. Bei der 
Herstellung grol3er Mengen von Spinnloeung, wie 
der GroBbetrieb e8 erfordert, hat sich nur diem 
MaBnahme nicht a18 praktisch enviesen, weil ee 
schwierig ist, die Masse 80 schnell und gleichmiiBig 
mit den Kohlehydraten UBW. zu versetzen, dai3 
deren losungfordernden Eigenschaften voll zur Gel- 
tung kommen. Man versetzt die Liisung mit den 
vorgeschlagenen organischen Stoffen daher in der 
Weise, deB eine moglichst gleichmiiaige Ein- 
wirkung der Stoffe auf die zu losende Spinnmasse 
erfolgt, indem namlich die gohlehydrate usw. be- 
reits der ungelosten Cellulose einverleibt werden 
oder wenigstens beim Einsetzen des Lijsungs- 
prozesses schon in der Spinnmasse vorhanden sind. 
(D. R. P.-Anm. F. 28001. K1. 29b. Einger. d. 6./7. 
1909. Ausgel. d. 13./3. 1911. Zue. zu Pat. 228872.) 

Blsmarck William Petsche, Yonkers, V. S. A. 
Verf. und Vorriehtnng zum Wledergewinnen der 
Paplerfasern aus bedrucktem Altpapier. Vgl. Ref. 
Pat.-Anm. P. 24901, S. 430. (D. R. P. 233665. 
Kl. 55b. Vom 27./4. 1910 ab.) 

Franz Schnelder und Qustav Orsf, Behwarzen- 
berg 1. S. 1.  Verf. und Einrichtung zur Reinigung 
von Sulfitcelluloseablaupen, bei dem die h u g e  mit 
Xtzkalk, Luft ond Kohlenslure behandelt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB zuerst die Stoffasern 
aus der Lauge ausgeschieden und hierauf die be- 
kannte Behandlung mit hitzkalk, Luft und Kohlen- 
siiure vorgenommen wird, und zwar in der Weise, 
daB die Lauge diese vier Bearbeitungen in ununter- 
brochenem Strome nacheinander durchmacht, und 
daB die gewonnenen Stoffe entwassert ausge- 
schieden werden. 

2. Einrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, bei der drei trichterformige 
Stoffanger mit zentralem Abfallrohr und am unteren 
Ende desselben angeordnetem Verteilungssohirm 
hintereinander geschaltet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB uber der ZufluBrinne vom emten zurn 
zweiten Stoffanger eine Vorrichtung zurn ununter- 
brochenen Zufiihren der hzkalkliisung angebracht 
ist. 

3. Einrichtung nach Patentanspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB am inneren oberen Ende 
des Verteilungsschirmes des dritten Stoffangers die 
Rohren zum Zufiihren der Luft, und am auBeren 
unteren Ende des Verteilungsschirmea die Riihren 
zum Zufuhren der Kohlensiiure angebracht sind. 

4. Einrichtung qach den Patentanepriichen 2 
dtfi&QammmupAmnzeichnet, daO am AusfluB- 
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tohre emes jeden Stoff&ngers eine ununterbrochen 
arbeitende Fiiterpresse angeschlossen ist. - 

Gegenuber den bekannten Verfahren bietet 
das neue Verfahren neben seinem ununterbrochenen, 
selbsttitigen Gang noch daa Neue, daB zuerst die 
Stoffasern aus der Lauge ausgeschieden werden, 
ehe die Lauge auf Wiedergewinnung der schwef- 
ligen Siiure behandelt wird, ehe also der Kalk- 
zusatz gemacht wird. Dadurch werden die Stoff- 
fasern fast rein und ungeschwacht zuriickgewonnen, 
und das Monosulfit ist fur die Weiterverarbeitung 
auf frieche Lauge geeigneter. (Erliiuterung des Ver- 
fahrens an Hand von 3 Figuren in der Schrift.) 
(D. R. P.-Anm. Sch. 36744. Kl. 55b. Einger. 
d. 16./10. 1910. Ausgel. d. 3./4. 1911.) 

H.-K. [R. 1555.1 

11. 17. Farbenchemie. 
[By]. Verf. zur-Darstellung-von-sauren Mono- 

azofarbstoffen fur Wolle. Abiinderung des durch das 
Patent 224 497 geschiitzten Verfahrens, darin be- 
stehend, daB man Diazoverbindungen der aroma- 
tischen Reihe, die keine Nitro- oder Sulfogmppe ent- 
halten, mit Ausnahme der Diazoverbindungen von 
Aminodiarylathern, mit 2-Arylamino-%naphthol- 
6-sulfosauren oder den in 1-Stellung substituierten 
Derivaten dieser Sauren, wie 1.2-Naphthimidazol- 
8-oxy-6-sulfos&uren, in alkalischer oder neutraler 
Losung kuppelt. - 

Im Patent 224497 ist u. a. gezeigt worden, daB 
man beim Kuppeln diazotierter unsulfierter Nitro- 
aminoverbindungen der Benzolreihen rnit 2-Alkyl 
und 2-Arylamin0-8-naphthol-6-sulfosiiuren in alka- 
lischer oder neutraler Losung sehr wertvolle Farb- 
stoffe erhalt, die aus saurer Flotte auf Wolle gefiirbt 
neben vorziiglicher Walkechtheit ein gutes Egalisie- 
rungsvermogen besitzen. Im Patent 221 491 war 
schon vorher gezeigt worden, daB man iihnliche 
wertvolle Farbstoffe auch bei Anwendung von nicht 
sulfierten Aminodiarylilthern erhalten kann. Bei 
weiterer Fortsetzung der Untersuchungen hat sich 
herausgestellt, daO diese wertvollen Eigenschaften 
generell den in-alkalischer Losung erhaltlichen Farb- 
stoffen aus 2-Arylamino-8-naphthol-6-sulfosauren 
und den in 1-Stellung substituierten Derivaten 
dieser Sauren, wie 1.2-Naphthimidazol-8-0xy-6-sul- 
fosauren usw. zukommen, die. durch Kuppeln von 
diazotierten Aminoverbindungen, die keine Nitro- 
oder Sulfogruppe enthalten, mit diesen Komponen- 
ten in alkalischer Losung herstellbar sind. (D. R. P. 
233367. K1. 22a. Vom 10./7. 1909 ab. Zus. zu 
224 497 vom 29./4. 1909; diese Z. 23, 1695 [1910].) 

Ludwig Stange,. Berlin. 1. Verf. zur Darstellung 
von ticfschwarzen wasserlosliehen Nigrosiuen bzw. 
Indulineu, dadurch gekennzeichnet, daB Spritnigro- 
sine bzw. Spritinduline mit Dinitrochlorbenzol zur 
Reaktion gebracht und die erhaltenen Produkte in 
ublicher Weise wasserloslich gemacht werden. 

2. Verfahren zur Darstellung von tiefschwarzen 
wasserloslichen Nigrosinen bzw. Indulinen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die wasserloslichen Salze der 
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bekannten Nigrosine bzw. Induline mit Dinitrochlor- 
benzol zur Reaktion gebraoht werden. - 

Die Nigrosinschmelze liefert bekanntlich um so 
tieferenFarbton, je weiter die Phenylierung am Ende 
der Schmelze vorgeschritten ist; eine vollkommene 
Phenylierung wird jedoch auf dem Wege der be- 
kannten Nachbehandlung des Spritnigrosins mit 
Anilinsalz und Anilinol nicht erreicht. Es wurde 
aber vollkommene Phenylierung durch Benutzung 
der groBen Reaktionsfahigkeit des Dinitrochlorben- 
zols erreicht. Notwendigerweise wandern mit der 
Phenylgmppe auch die beiden Nitrogruppen dieses 
Komponenten in das Nigrosinmolekiil. Dieser ge- 
zwungen in Kauf genommene Umstand hatte die 
Wirkung, daB der blauviolette Farbton des Aus- 
gangsproduktes nicht nur vertieft, sondern gleich- 
zeitig auch nach Gelb verschoben wurde. Es 
entstand Tiefschwarz. Bisher war Tiefsohwarz 
mittels Nigrosins nur erreichbar durch Beimi- 
schung von etwa 15% Metanilgelb. Azofarben 
sind nicht so echt wie Nigrosine. Die bisherigen 
Tiefschwarzfarbungen waren daher unbestiindig. 
Die neuen homogenen dinitrophenylierten “ief- 
schwarznigrosine erwiesen sich als bestlndig. Sie 
fixieren sich fester als die bekannten Nigrosine. 
Ihre Lacke liefern farhlose AbwLsser und ihre Tex- 
tilfkbungen bluten nicht im Gegensatz zu den be- 
kannten. Was hier von den Nigrosinen gesagt ist, 
gilt auch von den ihnen nahe verwandten Indulinen 
(D. R. P. 233600. K1. 22c. Vom 25./5. 1910 ab.) 

[MJ Verf. zum Bromieren von Farbstoffen der 
Thioindigoreihe, darin bestehend, da13 man diese 
Farbstoffe in whseriger Suspension ohne oder mit 
Zusatz von Mineralsiiuren rnit Brom oder Brom ab- 
spaltenden Mitteln behandelt. - 

Dieses Verfahren der whserigen Bromierung 
welches mit iiberraschender Leichtigkeit erfolgt, 
bietet gegenuber der bekannten Bromierung in 
wasserfreien Losungs- oder Suspendierungsmitteln 
(Nitrobenzol usw.) oder in Schwefelsiiure auBeror- 
dentliche Vorteile. Man erspart das Trocknen der 
zu bromierenden Farbstoffe; man erspart ferner 
die Verwendung indifferenter Losungsmittel, ist 
vielmehr in der Lage, direkt die wasserigen Fabrika- 
tionspreBkuchen zur Bromierung zu benutzen. Die 
so hergestellten bromierten Produkte sind als Pasten 
nach dem Auswaschen der PreBkuchen direkt ver- 
wendbar; man umgeht auf diese Weise also auch 
die lastige uberfuhrung der Bromierungsprodukte 
in fein verteilte wasserige Paste, wie sie bei Ver- 
wendung eines indifferenten Verdiinnungsmittels, 
wie Nitrobenzol. geschehen muB. Der Erfolg dieses 
Verfahrens der Bromierung in wiisseriger Suspen- 
sion war nicht vorauszusehen. (D. R. P. 233 601. 
Kl. 22e. Vom 20./5. 1909 ab.) rf. [R. 1511.1 

[ Kalle]. Verf. zur Darstellung von Thiazol- 
verbinduugen des Thioindigorots oder seiner Deri- 
vate. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 44 653, S. 319. (D. R. 
P. 233 741. Kl. 22e. Vom 25./5. 1910 ab.) 

[ Kalle]. Verf. zur Darstellung von Hupeufarb- 
Itoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 43 291, S. 142. 
D. R. P. 233473. KI. 22e. Vom 11./1. 1910 ab. 
Zus. zu 232 714 vom 12410. 1909; vgl. S. 47 u. 142.) 
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